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LICITAGAO N°. 00059/2023

MODALIDADE: PREGAO ELETRONICO

CRITERIO: MENOR PRECO POR ITEM
LEGISLACAO: LEI 10.520/2002

Orgao Realizador do Certame:

PREFEITURA MUNICIPAL DE MARIZOPOLIS - 123456

RUA JOAO VICENTE DE ALMEIDA, SN - EDILSON ALVES - MARIZOPOLIS - PB.
CEP: 58819-000 - E-mail: licitacaomz@gmail.com.

0 Orgédo Realizador do Certame acima qualificado, inscrito no CNPJ 01.612.941/0001-49, doravante
denominado simplesmente ORC e que neste ato é também o Orgdo Gerenciador responsavel pela
conducdo do conjunto de procedimentos do presente registro de precos e gerenciamento da Ata de
Registro de Precos dele decorrente, torna publico para conhecimento de quantos possam interessar
que fard realizar através do Pregoeiro Oficial, assessorado por sua Equipe de Apoio, sediado no
endereco acima, as 09:00 horas do dia 22 de Novembro de 2023, por meio do site
https://www.portaldecompraspublicas.com.br, licitacdo na modalidade Pregdo n° 00059/2023, na
forma eletrdnica, com critério de julgamento menor preco por item, e o fornecimento realizado
na forma parcelada; tudo de acordo com este instrumento e em observancia a Lei Federal n° 10.520,
de 17 de Julho de 2002 e subsidiariamente a Lei Federal n°® 8.666, de 21 de Junho de 1993; Lei
Complementar n® 123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto Federal n°® 009, de 14 de Setembro de
2015; Decreto Federal n® 10.024, de 20 de Setembro de 2019; e legislacdo pertinente, consideradas
as alteracdes posteriores das referidas normas; conforme os critérios e procedimentos a seguir
definidos, visando o Registro de Precos para: Aquisicdo de equipamentos permanentes da Educacéao
Infantil e Ensino Fundamental das Escolas do Municipio de Marizdpolis.

Data de abertura da sessdo publica: 22/11/2023. HorArio: 09:00 - hordrio de Brasilia.
Data para inicio da fase de lances: 22/11/2023. Hordrio: 09:01 - hordrio de Brasilia.
Local: https://www.portaldecompraspublicas.com.br

1.0.DO OBJETO

1.1.Constitui objeto da presente licitacdo: Agquisicdo de equipamentos permanentes da Educacéo
Infantil e Ensino Fundamental das Escolas do Municipio de Marizdpolis.

1.2.As especificagcdes do objeto ora licitado - quantitativo e condig¢bdes -, encontram-se
devidamente detalhadas no correspondente Termo de Referéncia - Anexo I deste instrumento, onde
consta, inclusive, a estimativa consolidada de quantidades a serem eventualmente contratadas
pelo ORC.

1.3.0 certame visa selecionar a proposta mais vantajosa objetivando formar Sistema de Registro
de Precos para contratacdes futuras, conforme a norma vigente.

1.4.0 Registro de Precos serd formalizado por intermédio da Ata de Registro de Precos, nos
termos do Anexo III e nas condic¢des previstas neste instrumento.

1.5.0s precos registrados terdo a validade de 12 (doze) meses, a partir da data de publicacédo do
extrato da respectiva Ata de Registro de Precos na imprensa oficial, e a execucdo do objeto ora
licitado serd de acordo com as necessidades do ORC no referido periodo.

1.6.A licitacdo serd dividida em itens, conforme tabela constante do Termo de Referéncia,
facultando-se ao licitante a participacdo em quantos itens forem de seu interesse.

1.7.0 critério de julgamento adotado serd o menor prego unitdrio do item, observadas as
exigéncias contidas neste instrumento e seus anexos quanto as especificacdes do objeto.

1.8.A contratacdo acima descrita, que serd processada nos termos deste instrumento convocatdrio,
especificacdes técnicas e informagdes complementares que o acompanham, quando for o caso,
justifica-se: Pela necessidade da devida efetivacdo de compra para suprir demanda especifica -
Aquisigdo de equipamentos permanentes da Educacdo Infantil e Ensino Fundamental das Escolas do
Municipio de Marizépolis - considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de
interesse publico; e ainda, pela necessidade de desenvolvimento de ac¢des continuadas para a
promogdo de atividades pertinentes, visando a maximizacgdo dos recursos em relagdo aos objetivos
programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento
aprovadas.

1.9.Na referida contratacdo serd concedido tratamento diferenciado e simplificado para as
Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, nos limites previstos da Lei 123/06. Todavia, serédo
afastados os beneficios estabelecidos nos Arts. 47 e 48, por estarem presentes, isolada ou
simultaneamente, as situac¢des previstas nos incisos II e III, do Art. 49, todos do mesmo diploma
legal.



2.0.DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

2.1.Informagdes ou esclarecimentos sobre esta licitac¢do, serdo prestados nos hordrios normais
de expediente: das 08:00 as 12:00 horas.

2.2.Qualquer pessoa - cidad&o ou licitante - poderd impugnar os termos do Edital deste certame,
se manifestada por escrito e dirigida ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias uteis a data fixada para
abertura da sessdo publica.

2.3.A respectiva peticéo serd apresentada da seguinte forma:

2.3.1.Protocolizando o original, nos horédrios de expediente acima indicados, exclusivamente no
seguinte endereco: Rua Jodo Vicente de Almeida, SN - Edilson Alves - Marizopolis - PB.
2.4.Caberd ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboracdo deste Edital e dos seus
anexos, decidir sobre a impugnagdo no prazo de até 02 (dois) dias Uteis, contados da data de
recebimento da impugnacéo.

2.5.Acolhida a impugnacdo, seréd definida e publicada nova data para a realizacd&o do certame.
2.6.0s pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatdério deverdo ser enviados
ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias uteis anteriores a data designada para abertura da sesséo
publica, por meio eletrdnico, exclusivamente, da seguinte forma:

2.6.1.No endereco: https://www.portaldecompraspublicas.com.br; e

2.6.2.Pelo e-mail: licitacaomz@gmail.com.

2.7.0 Pregoeiro responderéd aos pedidos de esclarecimentos no prazo de até 02 (dois) dias uteis,
contados da data de recebimento do pedido, e poderd requisitar subsidios formais aos responsaveis
pela elaboracdo deste Edital e dos seus anexos.

2.8.As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo os
participantes e a administracéo.

2.9.As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem o0s prazos previstos no certame.
2.10.A concessdo de efeito suspensivo a impugnacdo é medida excepcional e deverd ser motivada
pelo Pregoeiro, nos autos do processo de licitacéo.

3.0.DOS ELEMENTOS PARA LICITACﬁO
3.1.A0s participantes serdo fornecidos os seguintes elementos que integram este Edital para
todos os fins e efeitos:

3.1.1.ANEXO I - TERMO DE REFERENCIA - ESPECIFICACOES;

3.1.2.ANEXO II - MODELO DE DECLARACAO - n&o possuir no quadro societdrio servidor do ORC;
3.1.3.ANEXO IITI - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO;

3.1.4.ANEXO IV - MINUTA DO CONTRATO.

3.2.A obtencdo do Edital poderd ser feita da seguinte forma:

3.2.1.Junto ao Pregoeiro: gratuitamente; e

3.2.2.Pelos sites:

http://www.marizopolis.pb.gov.br/; www.tce.pb.gov.br; https://www.portaldecompraspublicas.comn.
br.

4.0.DO SUPORTE LEGAL

4.1.Esta licitacdo reger-se-a pela Lei Federal n° 10.520, de 17 de Julho de 2002 e
subsidiariamente a Lei Federal n°® 8.666, de 21 de Junho de 1993; Lei Complementar n® 123, de 14
de Dezembro de 2006; Decreto Federal n°® 009, de 14 de Setembro de 2015; Decreto Federal n°
10.024, de 20 de Setembro de 2019; e legislacdo pertinente, consideradas as alteracdes
posteriores das referidas normas; que ficam fazendo partes integrantes deste Edital, independente
de transcricéao.

5.0.DO PRAZO E DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS
5.1.0 prazo maximo para a execucdo do objeto ora licitado, conforme suas caracteristicas e as
necessidades do ORC, e que admite prorrogac¢cdo nos casos previstos pela Lei 8.666/93, estd abaixo
indicado e serd considerado a partir da emissdo do Pedido de Compra:

Entrega: 5 (cinco) dias.
5.2.0 fornecimento serd executado de acordo com as especificacdes definidas no correspondente
Termo de Referéncia - Anexo I. Na hipdtese do referido termo ndo estabelecer o local para a
entrega, observada a demanda e oportunidade, essa serd feita na sede do ORC ou em uma das
unidades administrativas, por ele indicada, que compde a sua estrutura operacional.
5.3.0 prazo de vigéncia do correspondente contrato serd determinado: até o final do exercicio
financeiro de 2023, considerado da data de sua assinatura.
5.4.As despesas decorrentes do objeto deste certame, correrdo por conta da seguinte dotacgdo:
02.120 SECRETARIA DE EDUCACAO 12 361 0100 2049 MANUTENCAO DO FUNDEB 30% - ENSINO FUNDAMENTAL
15001000 Recursos Livres (Ordindrio) 3390.00 Aplicacdes Diretas 000505 4490.52 99 Equipamentos
e Material Permanente 12 361 0100 2114 MANUTENCAO DO ENSINO FUNDAMENTAL FUNDEB 15% VAAT 000595
4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente 12 361 0100 2062 COMPLEMENTACAO FUNDEB VAAF 30%
15411030 Transferéncias do FUNDEB - Complementacdo da Unido - VAAF - 30% 3390.00 Aplicacodes
Diretas 000505 4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente 2.000 - PODER EXECUTIVO 02.120-
SECRETARIA DE EDUCACAO 12 - Educacgdo 365 - Educacdo infantil 0120 - Educag¢do infantil 1114 -
PROGRAMA DE MANUTENCAO DE NOVAS TURMAS 3.3.90.30 - Material de Consumo FR:15690000 - Outras
Transf. Rec. FNDE Controle demais rec. Orig. de transf. do Fundo Nacional do Desenvolvimento da
Educagao — ENDE. 3.3.90.39 - Outros servi9os de Terceiro P. Juridica 15690000 - Outras Transf.
Rec. FNDE Controle demais rec. Orig. de transf. do Fundo Nacional do Desenvolvimento da Educagao
- FNDE. 15690000 - Outras Transf. Rec. FNDE Controle demais rec. Orig. de transf. do Fundo
Nacional do Desenvolvimento da Educa%ao - FNDE



5.5.Quando a validade da Ata de Registro de Preco ultrapassar o exercicio financeiro atual, as
despesas decorrentes de eventuais contratacdes futuras, correrdo por conta das respectivas
dotacgdes previstas no orcamento do exercicio financeiro posterior.

6.0.DAS CONDIGOES DE PARTICIPAGCAO

6.1.Poderdo participar os interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto desta
licitacdo, e que estejam com credenciamento regular junto ao ORC, condicdo para obter, mediante
procedimento regular definido pelo referido &érgdo, uma "senha de acesso" especifica. O
procedimento necessdrio para a realizacdo do referido credenciamento, também estd disponivel no
endereco: https://www.portaldecompraspublicas.com.br.

6.2.0 licitante deverd utilizar essa "senha" para acesso ao sistema eletrdnico, sendo que a
simples validade no prazo de vigéncia, n&o significa sua habilitacdo automdtica em qualquer
Pregdo, na forma eletrdnica, que venha a participar; etapa a ser cumprida a cada certame.

6.3.A participacdo neste certame é aberta a quaisquer interessados, inclusive as Microempresas
e Empresas de Pequeno Porte, nos termos da legislacdo vigente.

6.4.Ndo poderdo participar os interessados:

6.4.1.Que ndo atendam as condic¢des deste Edital e seus anexos;

6.4.2.Estrangeiros que né&do tenham representacdo legal no Brasil com poderes expressos para
receber citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

6.4.3.Que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo de dissolucéao
ou liquidacéo;

6.4.4.Proibidos de participar de licitagdes e celebrar contratos administrativos, na forma da
legislacgédo vigente;

6.4.5.Cujo estatuto ou contrato social n&o incluir o objeto desta licitacdo; e

6.4.6.Que se enquadrem nas vedac¢des previstas no Art. 9°, da Lei 8.666/93.

6.5.E vedada a participacido de entidades empresariais que estejam reunidas em consércio.
6.6.Como condigdo para participagdo no Pregdo, o licitante deverd proceder, preliminarmente, a
devida "qualificacdo" mediante o preenchimento, no sistema eletrdnico, de todos os campos
necessarios e obrigatérios, tais como:

6.6.1.Que cumpre os requisitos estabelecidos no Art. 3°, da Lei 123/06, estando, portanto, apto
a usufruir do tratamento favorecido estabelecido nos seus Arts. 42 a 49, sendo que:

6.6.1.1.Nos itens exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, o
ndo cumprimento dos requisitos do referido artigo impedird a participacdo do licitante nos
respectivos itens; e

6.6.1.2.Nos 1itens em que a participacdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de
pequeno porte, o ndo cumprimento desses requisitos apenas produzird o efeito de o licitante né&o
ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei 123/06, mesmo que ME ou EPP.

6.6.2.Que estd ciente e concorda com as condic¢des contidas no Edital e seus anexos.

6.6.3.Que cumpre os requisitos para a habilitacdo definidos no Edital e gque a proposta
apresentada estd em conformidade com as exigéncias editalicias.

6.6.4.Que inexiste fato impeditivo para sua habilitacdo no certame, ciente da obrigatoriedade
de declarar ocorréncias posteriores.

6.6.5.Que nédo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega
menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condicdo de aprendiz, nos termos do
artigo 7°, XXXIII, da Constituicdo Federal.

6.6.6.Que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregado executando trabalho degradante ou
forcado, observando o disposto nos Incisos III e IV, do Art. 1° e no Inciso III, do Art. 5°, da
Constituicdo Federal.

6.6.7.Que os bens sdo produzidos por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos
prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social, conforme
disposto no Art. 93, da Lei Federal n® 8.213, de 24 de julho de 1991, e que atendam as regras
de acessibilidade previstas na legislacéo.

6.6.8.Que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrucdo Normativa n°
02, de 16 de setembro de 2009, da Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informacdo do Ministério
do Planejamento e Gestdo.

6.7.A declaracdo falsa relativa ao cumprimento de qualgquer condicdo sujeitard o licitante as
sangdes aplicaveis previstas em Lei e neste Edital.

6.8.0 Pregoeiro poderd promover diligéncia, na forma do Art. 43, § 3°, da Lei 8.666/93, destinada
a esclarecer as informacdes declaradas, inclusive, se o licitante é, de fato e de direito,
considerado microempresa ou empresa de pequeno porte.

7.0.DO CREDENCIAMENTO

7.1.0 credenciamento é o nivel Dbéasico de cadastro no ORC, que permite aos interessados
regularmente cadastrados, acesso ao sistema eletrdénico utilizado e a participacdo em qualquer
Pregdo, na sua forma eletrdnica, promovido pelo érgdo, e ocorrerd pela atribuicdo de "senha"
pessoal. Todo o procedimento necessdrio para realizar o credenciamento, também estd disponivel
no endereco: https://www.portaldecompraspublicas.com.br.

7.2.0 credenciamento junto ao ORC para participacdo deste Pregdo, implica a responsabilidade do
licitante ou de seu representante legal e a presuncdo de sua capacidade técnica para realizacgéo
das transacdes inerentes ao certame.

7.3.0 licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacdes efetuadas em seu
nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos
praticados, diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do
sistema eletrdnico ou do ORC por eventuais danos decorrentes de uso indevido da referida "senha"
de acesso, ainda que por terceiros.



8.0.DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

8.1.0s licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema eletrdénico utilizado,
concomitantemente com os documentos de HABILITACAO exigidos neste Edital, PROPOSTA com a
descricdo do objeto ofertado e o preco, até a data e o hordrio estabelecidos para abertura da
sessdo publica, gquando, entdo, encerrar-se-a automaticamente essa etapa de envio da referida
documentacgao.

8.2.0 envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste Edital,
ocorrerd por meio de "senha" de acesso ao sistema eletrdnico.

8.3.As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentacdo de
habilitacdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos
do Art. 43, § 1°, da Lei 123/06.

8.4.Incumbird ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrdnico durante a sessio publica
do Pregdo, ficando responséavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia
de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexdo.

8.5.Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e
os documentos de habilitacdo anteriormente inseridos no sistema.

8.6.Ndo serd estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as propostas
apresentadas, o que somente ocorrerd apds a realizacdo dos procedimentos de negociagdo e
julgamento da proposta.

8.7.0s documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado somente
serdo disponibilizados para avaliagcdo do Pregoeiro e para acesso puUblico apds o encerramento do
envio de lances.

8.8.0 licitante serd responsavel por todas as transagdes que forem efetuadas em seu nome no
sistema eletrdnico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

8.9.Todas as referéncias de tempo neste Edital, no aviso e durante a sessdo publica obedeceréio
o horario de Brasilia - DF.

9.0.DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

9.1.0 licitante deverd enviar sua PROPOSTA mediante o preenchimento, no sistema eletrdnico, de
todos os campos necessarios e obrigatdérios para o exame de forma objetiva da sua real adequacéo
exequibilidade, tais como:

.1.Valor unitédrio do item: expresso em moeda corrente nacional;

.2.Quantidade: conforme fixada no Termo de Referéncia - Anexo I;

.3.Marca: se for da prdépria empresa deverd ser informado "prdépria".

.Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam o Contratado.

.Serd cotado um uUnico preco para cada item, com a utilizacdo de duas casas decimais.

.A quantidade de unidade a ser cotada estd fixada no Termo de Referéncia - Anexo I.

.A indicacédo de "prépria" em campo especifico, como por exemplo "marca", para o caso de bens
produzidos pela prbépria empresa, é condicdo para a ndo identificacdo do licitante.

9.6.0 envio eletrdnico da proposta corresponde a declaracdo, por parte do licitante, que cumpre
plenamente os requisitos definidos para Habilitacdo, bem como de que estd ciente e concorda com
todas as condicdes contidas neste Edital e seus anexos.

9.7.No valor proposto estard incluso todos os custos operacionais, encargos previdenciédrios,
trabalhistas, tributéarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no
fornecimento dos bens.

9.8.0 preco ofertado, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serd de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob
alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

9.9.As propostas ficardo disponiveis no sistema eletrdénico e qualquer elemento que possa
identificar o licitante importa desclassificagdo da proposta correspondente, sem prejuizo das
sancdes previstas nesse Edital.

O W W wwo
g W NP P

10.0.DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES

10.1.A abertura da presente licitacdo dar-se-& em sessdo publica, por meio de sistema eletrdénico,
na data, horadrio e local indicados neste Edital.

10.2.0 Pregoeiro verificard as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que
ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios
insandveis ou ndo apresentem as especificacdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia:
10.2.1.Também seréd desclassificada a proposta que identifique o licitante;

10.2.2.A desclassificacédo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento
em tempo real por todos os participantes;

10.2.3.A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu Jjulgamento definitivo em sentido
contrario, levado a efeito na fase de aceitacéo.

10.3.0 sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

10.4.0 sistema disponibilizard campo prdéprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os
licitantes.

10.5.Iniciada a fase competitiva, os licitantes poderd&o encaminhar lances exclusivamente por
meio do sistema eletrdnico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro:

10.5.1.0 lance deveréd ser ofertado pelo valor total do item.

10.6.0s licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observados o horario fixado para abertura
da sessdo e as regras estabelecidas neste Edital.

10.7.0 licitante somente poderd oferecer lance de valor inferior ao Ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.



10.8.0 intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidird tanto em relacdao
aos lances intermedidrios quanto em relacdo ao lance que cobrir a melhor oferta n&o deverd ser
inferior a R$ 1,00 (um real).

10.9.Ser4d adotado para o envio de lances neste certame o modo de disputa "aberto", em que os
licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogacdes.

10.10.A etapa de lances da sessdo publica terd duragdo de dez minutos e, apds isso, seréa
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos
do periodo de duracdo da sessdo publica.

10.11.A prorrogacgdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de dois
minutos e ocorrerd sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacéao,
inclusive no caso de lances intermedidrios.

10.12.N&do havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica
encerrar-se-4& automaticamente.

10.13.Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automdtica pelo sistema, poderd o
Pregoeiro, assessorado pela Equipe de Apoio, mediante justificativa, admitir o reinicio da etapa
de envio de lances, em prol da consecucdo do melhor precgo.

10.14.N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido
e registrado em primeiro lugar.

10.15.Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.

10.16.No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o
sistema eletrdnico poderd permanecer acessivel aos licitantes para a recepcdo dos lances.
10.17.Quando a desconexdo do sistema eletrdénico para o Pregoeiro persistir por tempo superior a
dez minutos, a sessdo publica serd suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro
horas da comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrdnico utilizado
para divulgacéao.

10.18.0 critério de julgamento adotado serd o menor prego, conforme definido neste Edital e seus
anexos.

10.19.Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

10.20.Em relacdo a itens ndo exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de pequeno
porte, uma vez encerrada a etapa de lances, serd efetivada a verificacdo automédtica do porte da
entidade empresarial. O sistema identificard em coluna prépria as microempresas e empresas de
pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os valores da primeira colocada, se
esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se
o disposto nos Arts. 44 e 45, da Lei 123/06.

10.21.Nessas condigdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte dque se
encontrarem na faixa de até cinco por cento acima da melhor proposta ou do melhor lance, serdo
consideradas empatadas com a primeira colocada.

10.22.A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma Gltima
oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de
cinco minutos controlados pelo sistema, contados apdés a comunicacgdo automdtica para tanto.
10.23.Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se
manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa
de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de cinco por cento, na ordem de classificacéo,
para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no item anterior.

10.24.No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno
porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos itens anteriores, serd realizado sorteio
entre elas para que se identifique aquela que primeiro poderé& apresentar melhor oferta.
10.25.56 poderd haver empate entre propostas iguais, ndo seguidas de lances.

10.26.Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate serd aquele
previsto no Art. 3°, § 2°, da Lei 8.666/93, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, aos
bens:

10.26.1.Produzidos no Pais;

10.26.2.Produzidos por empresas brasileiras;

10.26.3.Produzidos por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no
Pais;

10.26.4.Produzidos por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei
para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras
de acessibilidade previstas na legislacéo.

10.27.Persistindo o empate, a proposta vencedora serd sorteada pelo sistema eletrdnico dentre
as propostas ou os lances empatados.

10.28.Encerrada a etapa de envio de lances da sessdo publica, o Pregoeiro deverd encaminhar,
pelo sistema eletrdnico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor preco, para
que seja obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condicgdes diferentes das previstas neste
Edital:

10.28.1.A negociacdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes;

10.28.2.0 Pregoeiro solicitard ao licitante melhor classificado que, no prazo de 24 (vinte e
quatro) horas, envie a sua proposta atualizada, adequada ao uUltimo lance ofertado e apds a
negociacdo realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando
necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados.

10.29.Apdbs o encerramento da etapa competitiva, os licitantes interessados poderdo reduzir seus
precos ao valor da proposta do licitante mais bem classificado, objetivando a formacgdo do
Cadastro de Reserva, para o caso de impossibilidade de atendimento pelo primeiro colocado:
10.29.1.A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicard o resultado do
certame em relacdo ao licitante melhor classificado;



10.29.2.Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do
licitante vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da uGltima proposta individual
apresentada durante a fase competitiva.

10.29.3.Esta ordem de classificacdo dos licitantes registrados deverad ser respeitada nas
contratacdes e somente serd utilizada acaso o melhor colocado no certame ndo assine a Ata de
Registro de Precgos ou tenha seu registro cancelado nas hipdteses previstas na norma vigente.
10.30.Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderd a sessdo, informando no sistema a nova data e
hordrio para a sua continuidade.

10.31.Apbs a negociacdo do prego, o Pregoeiro iniciard a fase de aceitacdo e julgamento da
proposta.

11.0.DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA

11.1.Encerrada a etapa de negociacdo, o Pregoeiro examinard a proposta classificada em primeiro
lugar quanto a adequacdo ao objeto e a compatibilidade do prego em relagdo ao maximo estipulado
para contratacdo neste certame.

11.2.Havendo proposta ou lance vencedor com valor final para o respectivo item relacionado no
Anexo I - Termo de Referéncia - Especificacgdes, na coluna cdédigo:

11.2.1.Superior ao estimado pelo ORC, o item serd desconsiderado; ou

11.2.2.Com indicios que conduzam a uma presuncdo relativa de inexequibilidade, pelo critério
definido no Art. 48, II, da Lei 8.666/93, em tal situacdo, n&o sendo possivel a imediata
confirmacdo, poderd ser dada ao licitante a oportunidade de demonstrar a sua exequibilidade,
sendo-lhe facultado o prazo de 72 (setenta e duas) horas para comprovar a viabilidade dos precos,
conforme parémetros do mesmo Art. 48, II, sob pena de desconsideracdo do item.

11.3.Salienta-se que tais ocorréncias ndo desclassificam automaticamente a proposta, quando for
o caso, apenas o item correspondente.

11.4.0 valor estimado que o ORC se propde a pagar pelo objeto da presente licitacdo - Valor de
Referéncia -, estd devidamente informado neste instrumento convocatdério - Anexo I.
11.5.Qualquer interessado poderd requerer que se realizem diligéncias para aferir a
exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que
fundamentam a suspeita.

11.6.Na hipbétese de necessidade de suspensdo da sessdo puUblica para a realizacdo de diligéncias,
com vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente poderd ser reiniciada mediante
aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a ocorréncia
serd registrada em ata.

11.7.0 Pregoeiro poderd convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por
meio do sistema, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, sob pena de ndo aceitacdo da proposta:
11.7.1.E facultado ao Pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacéao
fundamentada feita também no sistema pelo licitante, antes de findo o prazo.

11.7.2.Dentre os documentos passiveis de solicitacgédo pelo Pregoeiro, destacam os que contenham
as caracteristicas do produto ofertado, tais como marca, modelo, fabricante e procedéncia,
encaminhados por meio do sistema eletrdénico, ou, quando indicado pelo Pregoeiro, por outro meio
eletrénico, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrdnico, sob pena de ndo aceitacéao
da proposta.

11.8.Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinard a proposta ou
lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificacéao.

11.9.0 Pregoeiro poderd encaminhar, por meio do sistema eletrdénico, contraproposta ao licitante
qgue apresentou o lance mais vantajoso, para que seja obtido melhor preco, vedada a negociacao
em condic¢des diversas das previstas neste Edital:

11.9.1.Também nas hipdéteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente,
poderd negociar com o respectivo licitante para que seja obtido preco melhor;

11.9.2.A negociacdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

11.10.Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte,
sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a subsequente, haverd nova
verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos Arts. 44 e 45,
da Lei 123/06, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

11.11.Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderd a sessdo, informando no sistema a nova data e
horadrio para a sua continuidade.

11.12.Encerrada a anadlise quanto a aceitacdo da proposta, o Pregoeiro verificard a habilitacgéo
do licitante, observado o disposto neste Edital.

12.0.DA HABILITAGAO
12.1.0s licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a documentacdo relacionada nos
itens a seguir, para fins de HABILITAGAO:

12.2.PESSOA JURIDICA:

12.2.1.Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica - CNPJ.

12.2.2.Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, relativo a sede
do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual.
12.2.3.Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se
tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedades por ag¢des, acompanhado de documentos
de eleicdo de seus administradores. Inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis,
acompanhada de prova de diretoria em exercicio. Decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa
ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais, e ato de registro ou autorizagdo para
funcionamento expedido pelo Oérgdo competente, quando a atividade assim o exigir. Registro
comercial, no caso de empresa individual. Certificado da Condigdo de Microempreendedor



Individual, em se tratando de MEI. Os referidos documentos deverdo estar acompanhados de todas
as alteracgdes ou da consolidacdo respectiva.

12.2.4.Balanco patrimonial e demonstracdes contdbeis do ultimo exercicio social, ja& exigiveis e
apresentados na forma da lei, com indicac¢&o das paginas correspondentes do livro didrio em que
0 mesmo se encontra, bem como apresentagdo dos competentes termos de abertura e encerramento,
assinados por profissional habilitado e devidamente registrados na junta comercial competente,
vedada a sua substituicdo por Dbalancetes ou balancos provisdérios. Tratando-se de empresa
constituida hé& menos de um ano, ou aquela que ainda ndo tenha realizado o fechamento do seu
primeiro ano de existéncia no prazo legal, poderd apresentar o Balaco de Abertura assinado por
profissional habilitado e devidamente registrado na junta comercial competente. Ndo se aplica
ao microempreendedor individual.

12.2.5.Regularidade para com a Fazenda Federal - Certiddo Negativa de Débitos Relativos aos
Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido.

12.2.6.Certiddes negativas das Fazendas Estadual e Municipal da sede do licitante, ou outro
equivalente, na forma da lei.

12.2.7.Comprovacdo de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servigo - FGTS,
apresentando o respectivo Certificado de Regularidade fornecida pela Caixa Econémica Federal.
12.2.8.Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacdo de Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas CNDT, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943.
12.2.9.Declaragdo atestando que o licitante n&do possui em seu quadro societdrio, servidor publico
da ativa do ORC ou de qualquer entidade a ele vinculada, conforme modelo - Anexo II.
12.2.10.Certiddo negativa de faléncia ou concordata expedida pelo distribuidor da sede do
licitante, no méximo 30 (trinta) dias da data prevista para abertura das propostas.
12.2.11.Consulta Consolidada de Pessoa Juridica expedida pelo Tribunal de Contas da Uni&o, no
maximo 30 (trinta) dias da data prevista para abertura das propostas, no endereco eletrdnico:
www.tcu.gov.br.

12.2.12.Comprovacdo de capacidade de desempenho anterior satisfatdério, de atividade igual ou
assemelhada ao objeto da licitacgdo, feita através de atestado fornecido por pessoa juridica de
direito publico ou privado.

12.3.A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista n&do impede que
o licitante qualificado como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarado vencedor,
uma vez que atenda a todas as demais exigéncias deste Edital:

12.3.1.A declaracdo do vencedor acontecerd no momento imediatamente posterior a fase de
habilitacéo.

12.4.A comprovacgédo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e empresas de pequeno
porte somente serd exigida para efeito de assinatura do contrato, observando-se o seguinte
procedimento:

12.4.1.As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da participacdo nesta licitacéo,
deverdo apresentar toda a documentacdo exigida para comprovagdo de regularidade fiscal e
trabalhista, dentre os documentos enumerados neste instrumento para efeito de habilitacdo, mesmo
que esta apresente alguma restricdo;

12.4.2.Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal e trabalhista, sera
assegurado o prazo de 05 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial corresponderd ao momento em que
o licitante for declarado vencedor, prorrogavel por igual periodo, a critério do ORC, para a
regularizacdo da documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais
certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa;

12.4.3.A ndo regularizacdo da documentacdo, no prazo acima previsto, implicard decadéncia do
direito a contratacdo, sem prejuizo das sangdes previstas no Art. 81, da Lei 8.666/93, sendo
facultado ao ORC convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para assinatura
do contrato, ou revogar a licitacdao;

12.4.4.Se, na ordem de classificacdo, seguir-se outra microempresa ou empresa de pequeno porte
com alguma restricdo na documentacdo fiscal e trabalhista, serd concedido o mesmo prazo para
regularizacéo.

12.5.Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitacgdo complementares, necessarios a
confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e jé& apresentados, o licitante sera convocado a
encaminhd-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, sob pena
de inabilitacédo:

12.5.1.Somente haverd a necessidade de comprovacgdo do preenchimento de requisitos, mediante
apresentacdo dos documentos originais "n&o digitais", quando houver alguma duvida em relacdo a
integridade do documento digital.

12.6.Ndo serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos:

12.6.1.5e o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o
licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles que,
pela préopria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

12.7.Seréd inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo apresentar
qualquer dos documentos exigidos ou apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste Edital.
12.8.No caso de inabilitacdo, haverd nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do
empate ficto, previsto nos Arts. 44 e 45, da Lei 123/06, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida para aceitacdo da proposta subsequente.

12.9.0s documentos necessdrios a habilitacdo deverdo ser organizados na ordem descrita neste
instrumento, precedidos por indice correspondente, apresentados por qualquer processo de codpia
autenticada por cartdério competente ou pelo Pregoeiro ou membro da Equipe de Apoio ou publicacéo
em 6rgdo da imprensa oficial. Estando perfeitamente legiveis, sem conter borrdes, rasuras,



emendas ou entrelinhas e dentro do prazo de validade. Por ser apenas uma formalidade que visa
facilitar os trabalhos, a auséncia do referido indice ndo inabilitard o licitante:
12.9.1.Quando o documento for obtido via Internet sua legalidade serd comprovada no endereco
eletrbénico nele indicado;

12.9.2.Poderd ser utilizada, a critério do Pregoeiro, a documentacdo cadastral de fornecedor,
constante dos arquivos do ORC, para comprovacdo da autenticidade de elementos apresentados pelo
licitante.

12.10.Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderd a sessdo, informando no sistema a nova data e
horadrio para a sua continuidade.

12.11.Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas neste Edital, o licitante
serd declarado vencedor.

13.0.DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

13.1.A proposta final do licitante declarado vencedor - proposta atualizada - devera ser
encaminhada no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, a contar da solicitacdo do Pregoeiro no
sistema eletrdénico, e deveréa:

13.1.1.Ser elaborada em consondncia com as especificacdes constantes deste Edital e seus Anexos,
redigida em lingua portuguesa e impressa em uma via em papel timbrado do proponente, quando for
o0 caso, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas; suas folhas rubricadas e a ultima datada
e assinada pelo licitante ou seu representante legal, com indicacédo: do valor global da proposta;
do prazo de entrega; das condigdes de pagamento; e da sua validade;

13.1.2.Conter a indicac¢do do banco, numero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins
de pagamento;

13.1.3.Estar adequada ao uUltimo lance ofertado e a negociacdo realizada, acompanhada, dos
documentos complementares eventualmente solicitados, quando necessarios a confirmacdo daqueles
exigidos neste Edital e j& apresentados.

13.2.Serd cotado um uUnico preg¢o para cada item, com a utilizacdo de duas casas decimais, sendo
que, nesse ultimo caso, a indicacdo em contradrio estd sujeita a correcdo, observando-se aos
seguintes critérios:

13.2.1.Falta de digitos: serdo acrescidos zeros;

13.2.2.Excesso de digitos: sendo o primeiro digito excedente menor que cinco, todo o excesso
serd suprimido, caso contrario haverd o arredondamento do digito anterior para mais e os demais
itens excedentes suprimidos.

13.3.0s precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o preco unitdrio e o total em
algarismos e o valor global da proposta em algarismos e por extenso:

13.3.1.Existindo discrepédncia entre o preco unitadrio e total, resultado da multiplicacdo do
preco unitédrio pela quantidade, o preco unitdrio prevaleceréa;

13.3.2.No caso de divergéncia entre o valor numérico e o expresso por extenso, prevalecerda o
valor expresso por extenso;

13.3.3.Fica estabelecido que havendo divergéncia de precos unitédrios para um mesmo produto,
prevalecerd o de menor valor.

13.4.A proposta obedecerd aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela
que ndo corresponda as especificagdes ali contidas ou que estabeleca vinculo a proposta de outro
licitante.

13.5.A oferta deverd ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem
conter alternativas de preco ou de qualquer outra condigdo que induza o julgamento a mais de um
resultado.

13.6.No valor proposto estara incluso todos os custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributéarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no
fornecimento dos bens.

13.7.A proposta final deverd ser documentada nos autos e serd levada em consideracdo no decorrer
da execucdo do contrato e aplicacdo de eventual sancdo ao Contratado:

13.7.1.Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o Contratado.

13.8.As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos complementares
estardo disponiveis na internet, apdés a homologacédo.

13.9.0 prazo de validade da proposta ndo serd inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data
de seu encaminhamento.

14.0.DOS RECURSOS

14.1.Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacdo fiscal e trabalhista da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, serd concedido o prazo
de 30 (trinta) minutos, para que qualquer licitante manifeste a intencdo de recorrer, de forma
motivada, isto é, indicando contra quais decisbes pretende recorrer e por quais motivos, em
campo préprio do sistema.

14.2.Havendo quem se manifeste, caberd ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia
de motivacédo da intencdo de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso, fundamentadamente:
14.2.1.Nesse momento o Pregoeiro n&o adentrard no mérito recursal, mas apenas verificard as
condicdes de admissibilidade do recurso;

14.2.2.A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto a intengdo de recorrer importarad a
decadéncia desse direito;

14.2.3.Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entdo, o prazo de trés dias
para apresentar as razdes, pelo sistema eletrdnico, ficando os demais licitantes, desde logo,
intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema eletrdénico, em outros
trés dias, que comecgardo a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista
imediata dos elementos indispensdveis a defesa de seus interesses.

14.3.0 acolhimento do recurso invalida t&o somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.



14.4.0s autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados, no endereco
constante neste Edital.

15.0.DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

15.1.A sessdo publica poderd ser reaberta:

15.1.1.Nas hipdteses de provimento de recurso que leve a anulacdo de atos anteriores a realizacéo
da sessédo publica precedente ou em que seja anulada a prdépria sessdo publica, situacdo em que
serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam;

15.1.2.Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou quando o licitante
declarado vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar
a regularizacdo fiscal e trabalhista, nos termos do Art. 43, §1°, da Lei 123/06. Nessas hipdteses,
serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de lances.
15.2.Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessdo reaberta:
15.2.1.A convocacédo se dard por meio do sistema eletrdnico (chat) ou e-mail, de acordo com a
fase do procedimento licitatdrio;

15.2.2.A convocacgédo feita por e-mail dar-se-4& de acordo com os dados contidos no Cadastro Digital
do ORC, sendo responsabilidade do licitante manter seus dados cadastrais atualizados.

16.0.DA ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

16.1.0 objeto da licitacdo serd adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro,
caso ndo haja interposicdo de recurso, ou pela autoridade superior do ORC, apds a regular deciséo
dos recursos apresentados.

16.2.Apbs a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade superior
do ORC homologard o procedimento licitatério.

17.0.DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

17.1.Homologada a licitagdo pela autoridade superior do ORC, serd formalizada a correspondente
ata de registro de precos, documento vinculativo, obrigacional, onde constardo os precos a serem
praticados para os correspondentes itens, os 6rgdos integrantes e respectivos fornecedores, com
caracteristicas de compromisso dos mesmos, se convocados, virem celebrar o contrato ou documento
equivalente, para execucgdo do objeto licitado, nas condic¢des definidas neste instrumento e seus
anexos e propostas apresentadas.

17.2.0 respectivo licitante mais bem classificado serd convocado para assinar a referida ata no
prazo de 05 (cinco) dias consecutivos, considerados da data de recebimento da notificacéo,
podendo o prazo ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado pelo fornecedor e
desde que ocorra motivo justificado aceito pela Administracdo. Colhidas as assinaturas, deveré
ser publicado o seu extrato na imprensa oficial:

17.2.1.Na assinatura da ata de registro de precos serd exigida a comprovacdo das condicdes de
habilitacdo consignadas neste Edital, que deverdo ser mantidas pelo licitante durante a vigéncia
da referida ata;

17.2.2.Caso o licitante primeiro colocado, apds convocagdo, ndo comparecer, ndo comprovar as
condicdes de habilitagdo consignadas neste Edital ou se recusar a assinar a ata, sem prejuizo
da aplicacdo das sangdes previstas neste instrumento e das demais cominacdes legais cabiveis a
esse licitante, é facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes, respeitada a
ordem de <classificacdo e sucessivamente, para, apds a comprovacdo dos requisitos para
habilitacdo, analisada a proposta e eventuais documentos complementares e, feita a negociacdao,
assinar a ata.

17.3.0 fornecedor com preco registrado passard a ser denominado Detentor da Ata de Registro de
Precos, apdbds sua devida publicacéao.

17.4.Serd incluido, na respectiva ata na forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitarem
cotar os itens com precos iguais aos do licitante vencedor na sequéncia da classificacdo do
certame, objetivando a formacdo de cadastro de reserva, no caso de impossibilidade de atendimento
pelo primeiro colocado da ata, nas seguintes hipdteses:

17.4.1.0 registro do fornecedor for cancelado em decorréncia de:

17.4.1.1.Descumprir as condicdes da ata de registro de precos;

17.4.1.2.Ndo retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pelo
ORC, sem justificativa aceitéavel;

17.4.1.3.N&o aceitar reduzir o seu prec¢o registrado, na hipdtese deste se tornar superior aqueles
praticados no mercado; ou

17.4.1.4.S50frer sancdo prevista nos Incisos III ou IV, do caput, do Art. 87, da Lei 8.666/93,
ou no Art. 7°, da Lei 10.520/02.

17.4.2.0 cancelamento do registro de precos por fato superveniente, decorrente de caso fortuito
ou forca maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e justificados:
17.4.2.1.Por razdo de interesse publico; ou

17.4.2.2.A pedido do fornecedor.

17.5.Na ocorréncia de cancelamento do registro de precos para determinado item, poderd o ORC
proceder a nova licitacdo para efetivar a correspondente contratacdo, sem que caiba direito a
recurso ou indenizacéo.

17.6.Serdo registrados na ata:

17.6.1.0s pregos e os quantitativos do licitante mais Dbem classificado durante a fase
competitiva; e

17.6.2.Na forma de anexo, os licitantes que aceitarem cotar os itens com pregos iguails aos do
licitante vencedor na sequéncia da classificacdo do certame. O referido anexo consiste na
correspondente ata de realizacdo da sessdo publica desta licitacéo.

17.7.A ordem de classificacdo dos licitantes registrados na ata deverda ser respeitada nas
contratacdes.



17.8.E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata, inclusive o acréscimo de
que trata o §1°, do Art. 65, da Lei 8.666/93.

17.9.A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracdo a contratar, facultando-se a
realizagcdo de licitacdo especifica para a aquisigdo pretendida, assegurada preferéncia ao
fornecedor registrado em igualdade de condicgdes.

17.10.Decorrido o prazo de validade da proposta apresentada, sem que haja convocacdo para a
assinatura da ata, os licitantes estardo liberados dos compromissos assumidos.

17.11.A ata de registro de pregos resultante deste certame terd a vigéncia de 12 (doze) meses,
considerada da data de publicac&o de seu extrato na imprensa oficial.

17.12.As contratacgdes que se enquadrarem nas situacdes elencadas no Art. 57, da Lei 8.666/93 e
suas alteracgdes, poderdo ter sua duracdo prorrogada, observado os prazos estabelecidos na
legislacgédo e as disposicdes deste instrumento e seus anexos, devendo ser dimensionada com vistas
a obtencdo de precos e condicdes mais vantajosas para o ORC.

18.0.DO GERENCIAMENTO DO SISTEMA

18.1.A administracdo e os atos de controle da ata de registro de precgos, decorrentes da presente
licitacédo, serédo do ORC, através do Departamento de Compras, atuando como Gerenciador do Sistema
de Registro de Precos.

18.2.Caberd ao gerenciador a realizacdo periddica de pesquisa de mercado para comprovacdo de
vantajosidade, acompanhando os precos praticados para os respectivos itens registrados, nas
mesmas condicdes ofertadas, para fins de controle e, conforme o caso, fixacdo do valor maximo a
ser pago para a correspondente contratacdo.

19.0.DOS USUARIOS DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

19.1.A ata de registro de precgos, durante sua vigéncia, poderd ser utilizada:

19.1.1.Pelo ORC, que também é o 6rgdo gerenciador responsavel pela administracdo e controle da
ata de registro de precos, representada pela sua estrutura organizacional definida no respectivo
orcamento programa.

19.2.0 usuario da ata, sempre que desejar efetivar a contratacdo do objeto registrado, faréa
através de solicitacdo ao gerenciador do sistema de registro de precos, mediante processo
regular.

20.0.DA CONTRATAGAO

20.1.As obrigacdes decorrentes da execucdo do objeto deste certame, constantes da ata de registro
de precos, serdo firmadas com o fornecedor registrado, observadas as condicdes estabelecidas no
presente instrumento e nas disposicdes do Art. 62, da Lei 8.666/93, e a contracdo seréd formalizada
por intermédio de:

20.1.1.Pedido de Compra quando o objeto ndo envolver obrigag¢des futuras, inclusive assisténcia
e garantia;

20.1.2.Pedido de Compra e Contrato, quando presentes obrigacdes futuras.

20.2.0 prazo para retirada do Pedido de Compra serd de no maximo 05 (cinco) dias consecutivos,
considerados da data da convocacéao:

20.2.1.0 prazo de convocac¢do poderd ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado
pela parte durante o seu transcurso e desde que ocorra motivo Jjustificado aceito pela
Administracéo;

20.2.2.Ndo atendendo a convocacdo para retirar o Pedido de Compra, e ocorrendo esta dentro do
prazo de validade da ata de registro de precos, o fornecedor perderd todos os direitos que
porventura tenha obtido como vencedor da licitacgédo;

20.2.3.Quando da referida formalizacdo da contratacdo serd exigida a comprovacdo das condicoes
de habilitacdo consignadas neste Edital, que deverdo ser mantidas pelo fornecedor durante a
vigéncia da contratacéo;

20.2.4.Caso o fornecedor registrado na ata, apds convocacdo, ndo comparecer, nao comprovar as
condicdes de habilitacdo consignadas neste Edital ou se recusar a retirar o Pedido de Compra,
sem prejuizo da aplicacdo das sangdes previstas neste instrumento e das demais cominacdes legais
cabiveis a esse licitante, ¢é facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes,
respeitada a ordem de classificagcdo e sucessivamente, bem como a hipdétese da existéncia de
cadastro de reserva, para, apbds a comprovacdo dos requisitos para habilitacdo, analisada a
proposta e eventuais documentos complementares e, feita a negociacdo, assinar ou retirar o
instrumento necessario a formalizacdo da contratacéo.

20.3.0 quantitativo do objeto a ser executado serd exclusivamente o fixado no correspondente
Pedido de Compra e observaréd, obrigatoriamente, o valor registrado na respectiva ata.

20.4.A supressdo do item registrado poderd ser total ou parcial, a critério do gerenciador do
sistema, considerando-se o disposto no Art. 15, §4°, da 8.666/93.

20.5.0 contrato ou instrumento equivalente, decorrente do presente certame, deverd ser assinado
no prazo de validade da respectiva ata de registro de precgos.

20.6.0 contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor, poderd ser
alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre as
partes, nos casos previstos no Art. 65 e serd rescindido, de pleno direito, conforme o disposto
nos Arts. 77, 78 e 79, todos da Lei 8.666/93; e realizado na forma de fornecimento parcelada.
20.7.0 Contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condig¢des contratuais, os acréscimos ou
supressdes que se fizerem nas compras, até o respectivo limite fixado no Art. 65, § 1°, da Lei
8.666/93. Nenhum acréscimo ou supressdo poderd exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes
resultantes de acordo celebrado entre os contratantes.

21.0.DO REAJUSTAMENTO
21.1.Precos registrados - revisdao:



21.1.1.No caso de reconhecimento do desequilibrio econdmico-financeiro do preco inicialmente
registrado o gerenciador do sistema, se julgar conveniente, poderd optar pelo cancelamento do
preco, liberando o fornecedor do compromisso assumido sem aplicacédo de penalidades, ou determinar
a negociacéo.

21.1.2.Quando o prec¢o registrado tornar-se superior ao praticado no mercado por motivo
superveniente, o gerenciador do sistema convocard os fornecedores para negociarem a redugdo dos
precos aos valores praticados pelo mercado, mantendo o mesmo objeto cotado, qualidade e
especificacdes. Os fornecedores que ndo aceitarem reduzir seus prec¢os aos valores praticados
pelo mercado serdo liberados do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade. A ordem de
classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de mercado observara
a classificacdo original.

21.1.3.Na ocorréncia do preco de mercado torna-se superior aos prec¢os registrados e o fornecedor
ndo puder cumprir o compromisso, o 6rgdo gerenciador podera:

21.1.3.1.Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicacdo ocorra antes do pedido
de fornecimento, e sem aplicagcdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

21.1.3.2.Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociacéo.
21.1.4.0 realinhamento deverd ser precedido de pesquisa de preg¢os prévia no mercado, banco de
dados, indices ou tabelas oficiais e/ou outros meios disponiveis que assegurem o levantamento
adequado das condig¢des de mercado, envolvendo todos os elementos materiais para fins de guardar
a justa remuneracdo do objeto contratado e no embasamento da decisdo de deferir ou rejeitar o
pedido.

21.1.5.Definido o valor médximo a ser pago pelo ORC, o novo prego para o respectivo item devera
ser consignado através de apostilamento na Ata de Registro de Precos, ao qual estard o fornecedor
vinculado.

21.1.6.Ndo havendo éxito nas negociac¢des, o ORC deverd proceder a revogacdo da Ata de Registro
de Precos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da contratacdo mais vantajosa.

21.2.Precos contratados - reajuste:

21.2.1.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma
ndo possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela
legislacdo entdo em vigor.

21.2.2.Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice
oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
21.2.3.0 reajuste poderd ser realizado por apostilamento.

21.2.4.0s precos contratados sdo fixos e irreajustédveis no prazo de um ano.

21.2.5.Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitacgdo do Contratado, os precos
poderédo sofrer reajuste apdés o interregno de um ano, na mesma proporcdo da variacdo verificada
no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se por base o més de apresentacdo da respectiva proposta,
exclusivamente para as obrigacgdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.
21.2.6.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a
partir dos efeitos financeiros do Gltimo reajuste.

21.2.7.No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o Contratante pagarad ao
Contratado a importdncia calculada pela ultima variacdo conhecida, liquidando a diferenca
correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a
apresentar meméria de cdlculo referente ao reajustamento de precos do valor remanescente, sempre
que este ocorrer.

21.2.8.Nas aferigdes finais, o indice wutilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o
definitivo.

22.0.DA COMPROVAGAO DE EXECUGCAO E RECEBIMENTO DO OBJETO

22.1.Executada a presente contratacdo e observadas as condic¢des de adimplemento das obrigacdes
pactuadas, os procedimentos e prazos para receber o seu objeto pelo ORC obedecerdo, conforme o
caso, as disposicgdes dos Arts. 73 a 76, da Lei 8.666/93.

22.2.Serdo designados pelo ORC representantes com atribuic¢cdes de Gestor e Fiscal do respectivo
contrato, nos termos da norma vigente, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execucgdo,
respectivamente, permitida a contratacdo de terceiros para assisténcia e subsidio de informacdes
pertinentes a essas atribuicgdes.

23.0.DAS OBRIGACGES DO CONTRATANTE E DO CONTRATADO

23.1.0brigag¢des do Contratante:

23.1.1.Efetuar o pagamento relativo ao objeto contratado efetivamente realizado, de acordo com
as clausulas do respectivo contrato ou outros instrumentos hébeis;

23.1.2.Proporcionar ao Contratado todos os meios necessdrios para a fiel execucdo do objeto da
presente contratacdo, nos termos do correspondente instrumento de ajuste;

23.1.3.Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade dos
produtos ou servigos, exercendo a mais ampla e completa fiscalizagdo, o que ndo exime o Contratado
de suas responsabilidades pactuadas e preceitos legais;

23.1.4.0utras obrigacdes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo IV.

23.2.0brigag¢des do Contratado:

23.2.1.Responsabilizar-se por todos os 06nus e obrigagdes concernentes a legislacdo fiscal,
civil, tributdria e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a
qualquer titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da execugdo do objeto
contratado;



23.2.2.Substituir, arcando com as despesas decorrentes, os materiais ou servigos que apresentarem
defeitos, alteracgdes, imperfeicgdes ou quaisquer irregularidades discrepantes as exigéncias do
instrumento de ajuste pactuado, ainda que constatados somente apds o recebimento ou pagamento;
23.2.3.Nédo transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratagdo, salvo mediante
prévia e expressa autorizagdo do Contratante;

23.2.4.Manter, durante a vigéncia do contrato ou outros instrumentos hdbeis, em compatibilidade
com as obrigagcdes assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas no
respectivo processo licitatdério, conforme o caso, apresentando ao Contratante os documentos
necessarios, sempre que solicitado;

23.2.5.Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que efetivamente participou
do certame e consequentemente apresentou a documentacdo exigida na fase de habilitacéo;
23.2.6.Executar todas as obrigagdes assumidas sempre com observédncia a melhor técnica vigente,
enquadrando-se, rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificacdes técnicas
correspondentes;

23.2.7.0utras obrigacdes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo IV.

24.0.DO PAGAMENTO

24.1.0 pagamento serd realizado mediante processo regular e em observadncia as normas e
procedimentos adotados pelo ORC, da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias,
contados do periodo de adimplemento.

24.2.0 desembolso maximo do periodo, ndo serd superior ao valor do respectivo adimplemento, de
acordo com o cronograma aprovado, quando for o caso, e sempre em conformidade com a
disponibilidade de recursos financeiros.

24 .3.Nenhum valor serd pago ao Contratado enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacédo
financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, a qual podera ser
compensada com o pagamento pendente, sem que isso gere direito a acréscimo de qualgquer natureza.
24.4.Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o
Contratado ndo tenha concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensacao
financeira, devida desde a data limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao
efetivo pagamento da parcela. Os encargos moratdédrios devidos em razdo do atraso no pagamento
serdo calculados com utilizagdo da seguinte férmula: EM = N x VP x I, onde: EM = encargos
moratdérios; N = numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = valor da parcela a ser paga; e I = indice de compensacdo financeira, assim apurado: I =
(TX + 100) =+ 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos uUltimos doze meses ou, na
sua falta, um novo indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipdtese do referido
indice estabelecido para a compensacdo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma néo
possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela
legislacdo entdo em vigor.

25.0.DAS SANCGES ADMINISTRATIVAS

25.1.Quem, convocado dentro do prazo de validade da respectiva ata de registro de precgos, néo
celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para o certame,
ensejar o retardamento da execucdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na
execucdo do contrato, comportar-se de modo iniddéneo, declarar informacdes falsas ou cometer
fraude fiscal, garantido o direito a ampla defesa, ficard impedido de licitar e contratar com a
Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e, serd descredenciado do Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores SICAF do Governo Federal e de sistemas semelhantes mantidos por
Estados, Distrito Federal ou Municipios, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das
multas previstas neste Edital e das demais cominacdes legais.

25.2.As referidas sangdes descritas também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva
que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido sem justificativa ou com justificativa
recusada pela Administracéo.

25.3.A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigacdes assumidas e preceitos legais, sujeitaré
o Contratado, garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87,
da Lei 8.666/93: a - adverténcia; b - multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento)
aplicada sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no inicio ou na execucdo do
objeto ora contratado; ¢ - multa de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado pela inexecucédo
total ou parcial do contrato; d - simultaneamente, qualquer das penalidades cabiveis
fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.

25.4.8e o valor da multa ou indenizacdo devida nédo for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias
apdés a comunicacdo ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do
pagamento a que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros moratdérios de 1% (um por
cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

25.5.Apds a aplicacdo de quaisquer das penalidades previstas, realizar-se-& comunicacdo escrita
ao Contratado, e publicado na imprensa oficial, excluidas as penalidades de adverténcia e multa
de mora quando for o caso, constando o fundamento legal da punicédo, informando ainda que o fato
serd registrado e publicado no cadastro correspondente.

26.0.DAS DISPOSIGCOES GERAIS

26.1.Da sessédo publica do Pregdo divulgar-se-& Ata no sistema eletrdnico.

26.2.Ndo havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo do
certame na data marcada, a sessdo serd automaticamente transferida para o primeiro dia util
subsequente, no mesmo hordrio anteriormente estabelecido, desde que n&o haja comunicacdo em
contrario, pelo Pregoeiro.

26.3.Todas as referéncias de tempo no Edital, nos seus Anexos, no aviso e durante a sesséo
publica observardo o hordrio de Brasilia - DF.



26.4.No julgamento das propostas e da habilitacdo, o Pregoeiro poderd sanar erros ou falhas que
ndo alterem a substéncia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho
fundamentado, registrado em Ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para
fins de habilitacdo e classificacéo.

26.5.A homologacdo do resultado desta licitacdo nédo implicard direito a contratacédo.

26.6.As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da
disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse do ORC, o principio da
isonomia, a finalidade e a segurancga da contratacdo.

26.7.0s licitantes assumem todos os custos de preparacgdo e apresentacdo de suas propostas e o
ORC ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da conducd&o ou do
resultado do processo licitatdrio.

26.8.Para todos os efeitos, na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos,
excluir-se-4 o dia do inicio e incluir-se-& o do vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos
em dias de expediente no ORC.

26.9.0 desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia
e do interesse publico.

26.10.Em caso de divergéncia entre disposigdes do Edital e de seus Anexos ou demais pecas que
compdem o processo, prevalecerd as do Edital.

26.11.Decairéd do direito de impugnar perante o ORC nos termos do presente instrumento, aquele
que, tendo-o aceitado sem objecdo, venha a apresentar, depois do Jjulgamento, falhas ou
irregularidades que o viciaram hipdétese em que tal comunicado n&o terd efeito de recurso.
26.12.As duvidas surgidas apds a apresentacdo das propostas e os casos omissos neste instrumento,
ficardo uUnica e exclusivamente sujeitos a interpretacdo do Pregoeiro, sendo facultada ao mesmo
ou a autoridade superior do ORC, em qualquer fase da licitacdo, a promocédo de diligéncia, na
forma do Art. 43, §3°, da Lei 8.666/93, destinada a esclarecer ou a complementar a instrucdo do
processo.

26.13.0 Edital e seus Anexos também estdo disponibilizados na integra no endereco eletrdnico:
https://www.portaldecompraspublicas.com.br; e poderdo ser lidos, e quando for o caso obtidos,
mediante processo regular e observados os procedimentos definidos pelo ORC, no endereco: Rua
Jodo Vicente de Almeida, SN - Edilson Alves - Marizopolis - PB, nos horadrios normais de
expediente: das 08:00 as 12:00 horas; mesmo endereco e hordrio nos quais os autos do processo
administrativo permanecerdo com vista franqueada aos interessados.

26.14.Para dirimir eventuais controvérsias decorrentes deste certame, excluido qualquer outro,
o foro competente é o da Comarca de Sousa, Estado da Paraiba.

Marizopolis - PB, 06 de Setembro de 2023.

RENATO GOMES BATISTA
Pregoeiro Oficial



ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARIZOPOLIS
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

ANEXO I - PREGAO ELETRONICO N° 00059/2023
TERMO DE REFERENCIA - ESPECIFICACOES
1.0.DO OBJETO

.1.Constitui objeto desta licitacdo: Aquisicdo de equipamentos permanentes da Educacdo Infantil
e Ensino Fundamental das Escolas do Municipio de Marizdpolis.

=

2.0.DA JUSTIFICATIVA

2.1.A contratacdo acima descrita, que serd processada nos termos deste instrumento convocatdrio,
especificacdes técnicas e informagdes complementares que o acompanham, quando for o caso,
justifica-se: Pela necessidade da devida efetivacdo de compra para suprir demanda especifica -
Aquisicédo de equipamentos permanentes da Educacdo Infantil e Ensino Fundamental das Escolas do
Municipio de Marizdépolis - considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de
interesse publico; e ainda, pela necessidade de desenvolvimento de acdes continuadas para a
promocdo de atividades pertinentes, visando a maximizagdo dos recursos em relacdo aos objetivos
programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento
aprovadas.

2.2.As caracteristicas e especificacdes do objeto ora licitado sé&o:

cODIGO DISCRIMINACAO UNIDADE @ QUANTIDADE PRECO UNIT. PRECO TOTAL
1 MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 UND 12 3.838,33 46.059, 96
PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) modulo em ago,
ABS e MDF, desmontavel em 11 partes sendo: 2
laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas,
4 prateleiras divisérias. fechamento superior e
inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em
parede de 4 mm (em gqualquer corte transversal),
possuindo 6 [lcastelosl] para fixacdo a estrutura
retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido
entre base de plastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para pléastico. o modulo possuir
os 12 vértices que compde sua forma em raio de no
minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina
viva. o modulo é montado com o uso de parafusos e
rebites. os pés do modulo em pléastico injetado na
mesma cor da base e cabeceira, com formato redondo
e diédmetro de 50 mm, altura de 25 mm, parede da
sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em
contato com o piso chanfrado com inclinacdo de 45°
e altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que
permita a sua regulagem. fechadura do tipo tambor
cilindrico com chave dobravel. corpo do armario em
chapa de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75 mm.
laterais direita e esquerda do arméario, com
cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com
regulagem minima de 100 mm entre os pontos,
permitindo ao usudrio a colocacdo das prateleiras
em varias alturas. base estruturada por meio de tubo
de ago carbono SAE 1020 25 x 25 quadrado na parede
1,5 mm, formando um retdngulo com 890 x 390 mm, nas
quatro extremidades internas do retédngulo sé&o
soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos de aco
carbono 1l polegada, de didmetro na parede 1,5 mm,
esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armadrio. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada de
5/16 pol. de dié&metro que receberdo as sapatas
abauladas. duas portas confeccionada em MDF de 18
mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico
de baixa presséo na cor branca, com bordas revestida
em fita ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior
e inferior. as dobradicas do modulo deverdo ser
invisiveis pelo lado interno e em nuimero de duas em
cada porta, utilizar dobradica de fechamento
automadtico super alta, e puxadores em plastico na
mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao



corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. a
pintura das pegas em ago em tinta epdxi pd, na cor
branco texturizado, pelo processo eletrostatico,
curado a uma temperatura de pelo menos 180°, todas
as pecas em aco deverdo receber tratamento por meio
de banhos sucessivos para protecdo por meio de
fosfatizacdo. pintura eletrostatica epdxi pd, na cor
branca texturizada. soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies &speras ou escdrias. deve ser
eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. bordas
acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas. cada
médulo deverd possuir em sua embalagem um manual de
montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5 cm Tolerdncia méxima para variagdo de medidas
dimensionais (+ ou -) Smm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: [J
ensaio de corrosdo por exposigdo em cédmara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo
de 500 horas; [l grau de empolamento quando a
densidade de distribuicdo das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas. [l grau
de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme
a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas [l grau
de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada [l ensaio de
determinagdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, com valor médio superior & 100 um; [J
ensaio de aderéncia da tinta, determinacdo de
aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 verséao
corrigida de 2010; [ ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017 [l Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacéao.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO COM 04
PRATELEIRAS (ACO CARBONO, E ABS) Modulo em aco, ABS
e MDF, desmontdvel em 9 partes sendo: 2 laterais, 1
fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras
divisérias. fechamento superior e inferior em ABS,
com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 l[lcastelosl] para fixacdo a
estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar
para unido entre base de pléastico e estrutura
retangular, parafusos especiais para pléastico. o
modulo possuir os 12 vértices que compde sua forma
em raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas
com quina viva. o modulo é montado com o uso de
parafusos e rebites. os pés do modulo em pléastico
injetado na mesma cor da base e cabeceira, com
formato semiesférico e didmetro de 70 mm, altura de
36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura,
com oito llcostelasl] para estruturacdo, borda final
em contato com o piso chanfrado com inclinacédo de
45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16
que permita a sua regulagem. fechadura do tipo
tambor cilindrico tipo [Jyalell com chave dobravel.
copo do armario em chapa de aco sae 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais direita e esquerda do
armdrio, com cremalheiras estampadas diretamente na
lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os
pontos, permitindo ao wusuario a colocagdo das
prateleiras em varias alturas. base estruturada por
meio de tubo de ago carbono sae 1020 25 x 25 quadrado
na parede 1,5 mm, formando um retdngulo com 890 x
390 mm, nas quatro extremidades internas do
retadngulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro
tubos de ac¢o carbono 1] polegada, de dié&metro na
parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada de
5/16 pol. de dié&metro que receberdo as sapatas
abauladas. o fundo do modulo com 01 fechamento em
MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meio
de rasgos nas laterais do armario. todas as pecgas
em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de fosfatizacéo,
pintura eletrostdtica epdxi pd, na cor Dbranca
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texturizada, curada em estufa com 230°c. soldas
devem possuir superficie 1lisa e homogénea, néo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escdrias. deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados
os cantos agudos. bordas acessiveils aos usuarios
devem ser arredondadas. embalagem: todas as pecgas
deverdo ser embaladas e acondicionadas em filme
plastico do tipo [lpladstico bolhall e envoltos em
conjunto por meio de papeldo ondulado. cada mdbédulo
deverd possuir em sua embalagem um manual de
montagem informando todo o contetdo da embalagem,
por meio de desenho de conjunto, lista de pecas e
elementos de fixacdo, como também, a descricdo passo
a passo de cada fase da montagem. o modulo devera
ser entregue desmontado. Dimensdes: alt. 165 cm,
larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Tolerdncia maxima para
variagdo de medidas dimensionais (+ ou —) Smm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a proposta inicial:
[l ensaio de corrosdo por exposicdo em camara de
névoa salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; [] grau de empolamento quando a
densidade de distribuicdo das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas [l grau
de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme
a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas [l grau
de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-
3:2015 ri 0 = 0 % de area enferrujada [l ensaio de
determinagdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, com valor médio superior & 100 um; [J
ensaio de aderéncia da tinta, determinacdo de
aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 verséao
corrigida de 2010; [J ensaio de aderéncia da tinta,
determinagdo de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017 [l Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacéo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1
PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ago,
ABS e MDF, desmontdvel em 8 partes sendo: 2
laterais, 1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1
prateleira divisoéria. Fechamento superior e
inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em
parede de 4 mm. O médulo é montado com o uso de
parafusos e rebites. Os pés do mdédulo em pléastico
injetado na cor cinza com parafuso que permita a sua
regulagem. Fechadura com chave dobréavel. Corpo do
armdrio em chapa de ago de espessura, 0,75 m.
Laterais direita e esquerda do armério, com
cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com
regulagem minima de 100 mm entre os pontos,
permitindo ao usudrio a colocacdo das prateleiras
em varias alturas. Base estruturada por meio de tubo
de aco carbono 25 x 25 quadrado na parede 1,5 mm,
Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida
nas duas faces em laminado melaminico de Dbaixa
pressdo na cor branca, com bordas revestida em fita
ABS. Cada porta deve possuir 3 dobradicas e um
puxador pléastico. O fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico na cor branca. Todas as pecgas
em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de fosfatizacéo,
Pintura eletrostdtica epdxi pd, na cor Dbranca
texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies &speras ou escbdrias. Deve ser eliminado
respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos
usudrios devem ser arredondadas. Cada médulo deverd
possuir em sua embalagem um manual de montagem.
Dimensdes: alt. 80 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm
Tolerdncia méxima para variacéo de medidas
dimensionais (+ ou -) S5mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos gque devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: [J
ensaio de corrosdo por exposicgdo em cédmara de névoa
salina, conforme norma ABNT 8094:1983, com o minimo
de 500 horas; [l grau de empolamento quando a
densidade de distribuicdo das bolhas conforme a

UND

12

3.049,66

36.595,92



norma ABNT 5841:2015 d0 = isento de bolhas [J grau
de empolamento quando ao tamanho das bolhas conforme
a norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas [l grau
de enferrujamento conforme a norma ABNT iso 4628-—
3:2015 ri 0 = 0 % de &area enferrujada [] ensaio de
determinacdo da espessura da camada de tinta
conforme a norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, com valor médio superior & 100 um; [J
ensaio de aderéncia da tinta, determinacdo de
aderéncia, conforme norma ABNT 11003:2009 verséo
corrigida de 2010; [J ensaio de aderéncia da tinta,
determinag¢do de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017 [l Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacéo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO DE AGUA GELADA O médulo de
armazenamento de agua deve possuir em todos os seus
vértices cantos arredondados (tanto na parte
plastica quanto no corpo em acgo), evitando assim
acumulo de sujeira e aumentando a higiene do
produto, como também o sistema de captacdo da agua
ndo deve ficar saliente a face frontal do mdédulo.
Médulo com sistema para captacdo de agua de forma
higiénica e sem contato direto com as saidas de
dgua, através de sistema de abertura da vazdo de
dgua por aproximacdo fisica do copo, garrafa,
squeezes, etc. Corpo em ago com tratamento por nove
banhos quimicos sucessivos para protegdo e
longevidade da estrutura (desengraxe, lavagem,
refinador, fosfato de zinco, lavagem, passivador
crémico, lavagem, tinta catddica, lavagem). Pintura
do corpo com tinta poliéster eletrostatica nas cores
pastel azul, rosa e branco, com pelicula igual ou
superior a 118 pm curada em estufa a 220°C.
Fechamento superior e inferior em ABS nas cores
opcionais: azul, vermelho e cinza, com estrutura em
parede de 4 mm (em gqualquer corte transversal),
possuindo 6 [lcastelosl] para fixacdo a estrutura
retangular da base, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para
unido entre base de plastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para pléastico. O fechamento
precisa ser totalmente fechado e vedado, evitando
entrada de insetos principalmente formigas. O médulo
de armazenamento de agua deve possuir os 12 vértices
que compde sua forma em raio de no minimo 50 mm, sem
encontros e arestas com quina viva o que proporciona
maior higienizacdo e facilidade de limpeza. Laterais
e fundo em chapa 18 (1,2 mm) com abertura em formato
oblongo com area de no minimo 40 x 25 cm nas laterais
e 70 x 25 cm no fundo, com a finalidade de arejar o
motor e sistema de refrigeramento. Sistema de
drenagem da &gua desperdicada por meio de calha
embutida no préprio corpo do mdédulo, com grelha para
servir como base de apoio para os recipientes que
serdo abastecidos. Os pés do méddulo devem ser em
pléstico injetado na mesma cor da base e tampo, com
formato semi esférico e didmetro de 70 mm, altura
de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura,
com oito [lcostelasl] para estruturagdo, borda final
em contato com o piso e altura de 4 mm, com parafuso
central de 5/16 que permita a sua regulagem. Base
estruturada por meio de tubo de aco 25 x 25 gquadrado
na parede 1,5 mm, formando um retdngulo com 890 x
390 mm, nas quatro extremidades internas do
retdngulo s&o soldados pelo processo MIG/MAG quatro
tubos de acgo 1] polegada de diédmetro na parede 1,5
mm, esses quatro tubos serédo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do modulo, em suas extremidades
buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de
didmetro que receberdo as sapatas abauladas. Soldas
devem possuir superficie 1lisa e homogénea, néo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
adsperas ou escbdrias. Deve ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados
os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas. O isotubo externo que
envolve a serpentina e o tubo capilar, deve estéa
envolto por uma capa em chapa de aco 18 (1,2 mm) com
a finalidade de protecédo. Placa base que fixa a
unidade condensadora em chapa 18 (1,2 mm) com
furacdo para ventilagcdo e fixagcdo da unidade
condensadora, o aterramento deve ser fixado nessa
mesma placa base. Tanque reservatdério interno em acgo
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inox 304, envolvido em espuma de poliuretano com no
minimo 4,5 cm de parede nas laterais e Dbase.
Serpentina em cobre revestido em tinta certificada
para contato com &gua potavel. Termostato com no
minimo 7 pontos de regulagem. Acompanha tubo
flexivel para instalacdo direta em rede de A&agua
potavel. Dimensdes: Altura: 162 cm, Frente: 95 cm
Lateral: 43,5 cm Capacidade: Armazenamento de agua
gelada: de 100 litros. Atendimento: minimo de 200
pessoas Caracteristicas gerais: Reservatdrio
interno em Aco Inox 304; Unidade condensadora de
1/4HP; Isolacdo térmica em poliuretano, retendo a
temperatura. Termostato interno com regulagem fixa
de 5° a 15°C e tomada de 3 pinos; Serpentina interna
em cobre; Compressor interno com gas refrigerante
conforme legislacgdo vigente. Vazdo aprox.: 20 Litros
de agua/ hora O géas a ser utilizado no processo de
refrigeragdo ndo poderd ser prejudicial a camada de
ozdbnio, conforme protocolo de Montreal de 1987;
Decreto Federal n° 99.280 de 07/06/90, Resolucdo
Conama n® 13 de 1995, Decreto Estadual n° 41.269 de
10/03/97 e Resolucdo Conama n°® 267 de 2000. E
desejavel e preferencial que o gas refrigerante
tenha baixo indice GWP ("Global Warming Potential"
- Potencial de Agquecimento Global), conforme o
Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto Federal n° 5445
de 12/05/05, devendo nesta opgdo utilizar o gés
refrigerante "R134a". Dimensionamento e robustez da
fiacdo, plugue e conectores elétricos compativeis
com a corrente de operacdo, estando de acordo com a
determinagdo da portaria Inmetro n° 185, de 21 de
julho de 2000, que deter

CADEIRA FIXA APROXIMACAO S COM ESPALDAR MEDIO E
ENCOSTO EM TELA - Base Estrutura fixa fabricada em
tubo industrial de construgdo mecdnica de acgo
carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com didmetro
de 25,4mm com parede de 2,25 mm na base e 1,9 mm no
suporte do assento. Base e suporte sdo fabricados
pelo processo mecanico de curvamento de tubos estédo
unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A
estrutura contem 4 (quatro) deslizadores fixos,
desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o
piso e principalmente evitar o contato direto do
metal com a superficie de apoio. Os deslizadores sao
fabricados em material termoplastico de engenharia
denominado Polipropileno, pelo processo de injecdo.
A estrutura se fixa ao assento por 4 (quatro)
parafusos sextavados flangeados %] x 2.%]. Toda a
estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de
superficie metalica em nanotecnologia
(nanocerémica), e revestimento eletroestatico epdxi
em pd, que garante protecdo e maior vida util ao
produto. —Assento Conjunto constituido por
compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possuili porcas garra x| inseridas nos
pontos de montagem da madeira, fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposigdo a zinco. Na estrutura do assento é
fixada 1 (uma) almofada de espuma ergondmica e
flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
através de sistemas quimicos a base de
poliol/Isocianato pelo processo de injegdo sob
pressédo. Esta almofada possui densidade controlada
de 55 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de
+/-2 kg/m®. O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapecamento convencional. Suas
dimensdes s&do aproximadamente 500 mm (largura) x 450
mm (profundidade) apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem pléastica fabricada pelo processo de
inje¢cdo em termopléstico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). —-Apoia Bracos O apoio de brago é
fabricado pelo processo de injegdo em termoplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui
dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50
mm de largura e 4,5 mm de espessura. Para a montagem

do apoio a estrutura s&do wutilizados 2 (dois)
parafusos flangeados para plastico com dimensdes de
4,0 x 25 mm para cada braco. -Encosto O encosto é

constituido por uma moldura que é fabricada em ABS,
peloprocesso de injecdo de termoplasticos, enquanto
a estrutura do encosto é fabricada em termopléstico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno),
reforcado com fibra de wvidro. Possul dimensdes
aproximadas de 460 mm de largura por 550mm de
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altura. A superficie de contato com o usuario é
formada por uma tela tencionada 100% Poliéster
fixada a moldura, dgque por sua vez ¢é fixada na
estrutura por meio de cliques de encaixe,
dispensando o wuso de parafusos, trazendo maior
conforto e qualidade ao componente. A estrutura
recebe 4 (quatro)buchas americanas em seus pontos
de unido com a lémina e apds, o conjunto é fixado
em uma lamina de aco que fard a ligacdo do encosto
com o assento. O apoio lombar é um conjunto
fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA,
utilizando o processo de injecdo de termoplastico.
Este apoio é posicionado atrads da superficie do
encosto e permite um ajuste na altura do apoio
lombar em nove posig¢des distintas que percorrem um
curso de 40 mm. Possuli um sistema semelhante a
catraca para a regulagem da posicgdo, bastando ser
movido para cima ou para baixo até a posicéao
desejada. Tolerdncia médxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -
Certificada conforme norma ABNT NBR 13962: Versao
2018. -Laudo Ergonémico NR 17. -Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricagédo.

SISTEMA DE SUPERFICIES Sistema para maltiplas
fungdes como escrever, projetar e fixar, composto
de painéis com dimensdes de 2280 mm de comprimento
e altura de 1200 mm, para uso interno em ambientes
pedagbégicos, administrativos, circulag¢des, areas
comuns e outros. painéis compostos por substrato de
MDF, de 18 mm de espessura, revestido na superficie
frontal com laminado de alta pressdo tipo lousa
branca brilhante com linhas horizontais e verticais
formando quadrados com 50 x 50 mm, com facil remocéo
da tinta do pincel a seco de espessura minima de 1
mm. colagem dos revestimentos frontal adesivo bi
componente. superficie posterior do painel em BP
branco tx. bordos encabegados em fita de borda pp
espessura de 2,5mm. acabamento liso fosco. colagem
da fita de Dborda com adesivo hot melting.
cantoneiras para protegdo, fixacdo e afastamento da
parede, em material polimérico injetado em ABS, em
duas partes denominadas base e capa, medindo 120mm
(largura) x 120mm (profundidade) x 40mm (espessura)
que se encaixam entre si por meio de registros e
envolvem o© conjunto painel-perfis de bordo.

acabamento externo de superficie: brilhante
espelhado. Tolerédncia méxima para variacdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a

qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos gque devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: [J
ensaio de corrosdo por exposicgdo em camara de névoa
salina, conforme norma NBR 8094:1983, com o minimo
de 500 horas; [l grau de empolamento quando a
densidade de distribuicdo das bolhas conforme a
norma NBR 5841:2015 dO [J grau de empolamento quando
ao tamanho das bolhas conforme a norma NBR 5841:2015
t0 = isento de bolhas [I grau de enferrujamento
conforme a norma NBR iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de
drea enferrujada [I ensaio de determinacdo da
espessura da camada de tinta conforme a norma NBR
10443:2008 e a norma astm d7091:2013, 100 um; [
ensaio de aderéncia da tinta, determinacdo de
aderéncia, conforme norma NBR 11003:2009 verséao
corrigida de 2010; [J ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma astm
D3359:2017 [1 Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 02 anos contra qualquer defeito
de fabricacdo.

CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA COM ESPALDAR BAIXO 3
LUGARES Conjunto montado sobre Longarinas de 3
lugares, dispostos simetricamente de maneira a se
obter uma acomodacdo de 3 usuarios de forma
ergondmica e confortavel. Estrutura denominada de
travessa desenvolvida em tubo industrial de
construgdo mecdnica na configuracdo retangular de
aco carbono ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 60x40
mm e espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades,
possuem 2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e
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espessura de 1,9 mm para gue se unam ao apoio
vertical. Possuem 2 (dois) suportes para cada
assento produzidos em chapas de acgo carbono ABNT
1008/1020 nervurados pelo processo de estampagem na
espessura de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda 2 (dois)
calgos de 5 mm, injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) para cada
suporte. Para montagem sdo utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de ¥l x 1.%]
para cada assento. 2 pés que se unem & travessa por
meio de encaixe cdnico fabricado em tubo de seccéao
oblonga 29x58 com parede de 1,9 mm, conformado por
estampagem e soldado as travessas e pés pelo
processo de soldagem (MIG). As extremidades da
longarina s&o compostas por ponteiras,
desenvolvidas para estrutura denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de construcéo
mecdnica na configuragdo retangular de ag¢o carbono
ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 60x40 mm e
espessura de 1,2 mm, nas suas extremidades, possuem
2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e espessura
de 1,9 mm para que se unam ao apoio vertical. Possuem
2 (dois) suportes para cada assento produzidos em
chapas de ago carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessura de 4,75 mm e
soldado na estrutura pelo processo de soldagem
(MIG). Possui ainda 2 (dois) calgcos de 5 mm,
injetados em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) para cada suporte.
Para montagem sdo utilizados 4 (quatro) parafusos
sextavados com as medidas de ¥ x 1.¥] para cada
assento. As extremidades da longarina sdo compostas
por ponteiras, desenvolvidas para protecdo e
acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo
de 1injecdo em material termoplastico denominado

Polipropileno (PP). Toda a estrutura recebe uma
protegdo de preparacdo de superficie metdlica em
nanotecnologia (nano cerédmica), e revestimento

eletroestatico epdxi em pd, que garante protegdo e
maior vida Gtil ao produto. O assento é produzido
em termopléstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo e
moldado anatomicamente com acabamento texturizado.
Possul dimensdes aproximadas de 460 mm (largura) x
415mm (profundidade) tendo, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados, a estrutura de
sustentacdo do assento e do encosto é fabricada em
tubos de aco carbono ABNT 1010/1020 com didmetro de
22,2mm e 1,50 mm de espessura, gque recebe uma
protegdo de preparacdo de superficie metdlica em

nanotecnologia (nano cerédmica), e revestimento
eletroestatico epbdxi em pd. O encosto é fabricado
em termoplastico de engenharia (Copolimero de

Polipropileno) injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado, com dimensdes de 460 mm
(largura) x 335mm (altura), apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O encosto é unido
a estrutura por dupla cavidade na parte posterior
do encosto, que se encaixa na estrutura metédlica. O
travamento do encosto se d& por dois pinos
fixadores, injetados em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricados pelo
processo de injegdo. Esse fixador segue a cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto possui furos que facilitam a
transferéncia térmica. Toleradncia méaxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a proposta inicial:
Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital de pessoa
devidamente acreditada, onde cite periodo minimo de
garantia de 02 anos. Laudo emitido por Médico do
Trabalho, comprovando que o mobilidrio ofertado esté
de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia segundo Portaria / MTP n°® 423 de 07 de
outubro de 2021 atendendo aos requisitos do subitem
[117.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalhol]
do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho,
conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por coépia de documento de
identidade profissional, que comprovando
especializacgdo em Medicina do Trabalho, para emisséo



do respectivo laudo. Catédlogo técnico, comprovando
que os itens ofertados fazem parte de sua linha de
fabricacdo. Certificado de Conformidade emitido por
uma OCP acreditada pelo INMETRO, comprovando dque o
fabricante tem seu processo de preparacdo e pintura
de superficies metdlicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformida

MESA DE REUNIAO Tampo - com formato retangular,
constituido em MDP de 18 mm de espessura minima com
acabamento nas duas faces em BP. As faces laterais
dos tampos recebem fita de borda reta, produzida em
PVC com espessura minima de 2,5 mm e raio minimo de
2,5 mm nas extremidades, superior e inferior, colado
por meio de cola hotmelt. Estrutura - autoportante,
composta por 2 cavaletes, 1 travessa horizontal
estrutural e 2 travessas de suporte ao tampo.
Cavaletes deverdo ser constituidos por: perfil
superior, perfil central estrutural, coluna
vertical. Perfil superior - dobrado, fornecido em
chapa de ago, dimensdes minimas: 62x476x39x1,9mm (1
X p x h x e), com furacdo na parte superior para
fixacdo no tampo, deve ser fixado na coluna por
solda MIG. Perfil central - possui formato
retangular, em ag¢o medida minima 100x20x50x1,2 mm
(1 x pxhxe), soldado no centro do perfil superior
e na extremidade superior da abertura central coluna
vertical, neste perfil serdo encaixadas e fixadas
as travessas estruturais. Coluna vertical - formato
oblongo, produzida em chapa de a¢co estampada, medida
minima de aproximadamente 29x58x630x1,2 mm (1 x p X
h x e), na parte inferior interna da coluna é soldada
um tubo no formato redondo 100 x 1 * x 1,2 mm (1 x
p x e), com 2 furos centrais 70 mm distantes entre
si, para fixagdo da sapata em polipropileno
copolimero virgem, 1isento de cargas minerais,
injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através
de encaixe. Travessa horizontal estrutural deve ser
formada por travessa em MDP 18 mm na mesa cor do
tampo. Todas as pegas em ago deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para
protegdo por meio de fosfatizacéo, Pintura
eletrostatica epdéxi pd, na cor cinza, curada em
estufa com 230°C. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escdrias. Deve ser
eliminado respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas.
DIMENSOES 200x90x74 cm (comprimento x largura x
altura) Tolerdncia méxima para variacdo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos gque devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: [J
ensaio de corrosdo por exposigdo em cédmara de névoa
salina, com o minimo de 500 horas conforme norma
ABNT 8094:1983, - Material Meté&lico Revestido e Né&o
revestido Corrosdo por exposigdo a Névoa Salina [J
ensaio de espessura média da camada de tinta com
valor médio superior & 110 pm segundo a NBR
10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas
[l Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de 01
ano contra qualquer defeito de fabricacédo.

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR. Mesa com
tampo modular em pléstico injetado de alto impacto
que se fixa a estrutura por meio de encaixes, sendo
4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e
3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui um tapume
de 650x250 mm em MDP de 15 mm de espessura revestido
com laminado melaminico branco fixado na parte
frontal da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds
montada a mesa mede 610 x 810 mm e tem 760 mm de
altura. A estrutura ¢é formada por um quadro
fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secdo 20x40
mm com 1,2 mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um cone em aco 1010/1020
onde sdo montados os pés da mesa. Esse cone é
fabricado em tubo @ 2[] com 2,25 mm de parede e recebe
internamente uma bucha plastica também cbnica e
expansivel que realiza a fixacdo das pernas sem o
uso de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo
de aco 1010/1020 @ 1.1/200x0,9 mm de parede. Na
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extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata
com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pec¢as metalicas
que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo
e pintura em tinta Epoxi. A Cadeira Giratdria deve
ser constituida de assento e encosto; plataforma,
coluna e Dbase <com rodizio. A estrutura de
sustentacdo do assento e encosto deve ser fabricada
em tubos de aco 1010 / 1020 com @ 22.20 mm e 1.50
mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com
tinta epdéxi pd. Os tubos devem ser curvados e
furados para acoplarem-se ao assento e encosto
unindo-se com o mecanismo onde serdo fixados por 4
parafusos % Ix1.1/2[] mm sextavados flangeados. O
conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdo a gés e
esse acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O
assento deve ser produzido em ©polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas
de 465 mm de largura, 470 mm de profundidade com 5
mm de espessura de parede com cantos arredondados,
unidos a estrutura por meio de 4 (quatro) porcas
aparafusadas (bucha americana *Ix13mm); e 4 (quatro)
parafusos sextavados flangeados % lIx1.1/2[]. Sobre o
assento deve existir um estofamento com alma
pléstica fixado ao mesmo por meio de parafusos para
pléstico. A altura do assento ao piso deve ser
regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O encosto
deve ser fabricado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes aproximadas de 460mm de
largura por 330mm de altura, com espessura de parede
de 5mm e cantos arredondados, unido a estrutura
metdlica pelo encaixe de dupla cavidade na parte
posterior do encosto, sendo travado por dois pinos
fixadores pléasticos 1injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O encosto deve
possuir furos para ventilacdo. O mecanismo deve ser
feito em chapa de aco 1010/1020 de espessura 2.65mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi pd. Dotada de
alavanca pléastica para acionamento da coluna a gés
para regulagem de altura do assento. A base penta
pé deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de
espessura 1,20mm, fosfatada pintada com tinta epdxi
pd, coberta com carenagem injetada em polipropileno
com acabamento texturizado. A coluna deve ser com
movimento a g&s com curso de 110 mm e comprimento
minimo de 295 mm e médximo de 405 mm aproximadamente,
coberta com carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. Tolerédncia méxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a proposta inicial:
-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliacdo pela ISO
4628-3/2015 com duracdo igual a 600 horas. -Laudo
Técnico de Ergonomia em conformidade com a Norma
Regulamentadora - NR 17 emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de Seguranca
do Trabalho com recolhimento de ART pelo CREA. -
Laudo emitido por laboratdédrio acreditado pelo
INMETRO atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8095/2015, com duracdo igual ou
superior a 600 horas. -Laudo de acordo com a ABNT
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior
a 1,2g/m?. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
resultado de espessura maxima de 75 micras. -Laudo
de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas.
-Laudo de acordo com a ABNT 8096, Avaliacdo da
Resisténcia a corrosdo por exposigdo ao Didxido de
Enxofre, com duracgcdo igual ou superior a 600 horas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliacdo pela ABNT
5841/2015 com duragdo igual a 600 horas. -Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR BAIXO Rodizio
constituido de 2 (duas) roldanas circulares na
dimensdo de 5cm de didmetro e fabricadas em
termoplastico denominado de poliamida (PA), o corpo
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do rodizio configurado de forma semicircular ¢é
fabricado em material termopléstico denominado
Poliamida (PA). As roldanas sdo fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco carbono ABNT
1005/10 na dimensdo de 6 mm que é submetido a um
processo de lubrificagdo através de graxa para
redugcdo de atrito na operagdo de rolamento sob o
piso. O corpo do rodizio é constituido por um eixo
vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT
1008/10 na dimensdo de 11 mm e protegido contra
corrosdo pelo processo de eletrodeposigdo a zinco
onde se encontra montado através de um anel eldstico
sob pressdo no corpo do rodizio, que recebe
lubrificagdo para reduzir o atrito no deslocamento
rotativo. Base definida por uma configuracdo em
forma de pentdgono, obtendo um didmetro na ordem de
555 mm e constituida com 5 (cinco) pés de apoio,
fabricada em chapa de aco carbono ABNT 1008/20 na
espessura de 1,5 mm e conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de secgdo 26x26,5 mm
e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sé&o
conformadas mecanicamente formando o encaixe para o
pino do rodizio sem necessidade de buchas ou pecas
adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo
de precisdo de construcdo mecanica de Ago Carbono
1008/20, onde as péas sdo fixadas a este pelo
processo automatizado de soldagem MIG, que garante
a qualidade e acabamento do produto. O conjunto base
recebe uma protegdo contra corrosido, caracterizada
pelo processo de preparacgdo de superficie metalica
e revestida por pintura eletrostatica epdxi em pbd.
O conjunto é coberto por uma blindagem central com
design adequado ao produto, montado pelo processo
manual por cliques de fixacdo, com a funcédo de
protegdo e acabamento da base, além de possuir
também uma blindagem telescdpica para a coluna a
gads. As blindagens sdo fabricadas pelo processo de
injecéo em material termoplastico denominado
copolimero de polipropileno. Coluna a gés
constituida de um corpo cilindrico denominado
cémara, fabricado com tubo de construcdo mecénica
de precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na medida
externa de 50,00 mm e conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo para
perfeita fixagdo na Dbase. A coluna a gas tem
qualificacdo conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O
conjunto cdmara recebe protegdo contra corroséo
através de um revestimento de pintura eletrostatica
epdxi preto e no cartucho a gas uma camada de
eletrodeposicdo de cromo (Cromeacédo). A plataforma
é fabricada com chapas de ago ABNT 1010/20 na
espessura de 2,5mm sendo fixada ao assento por 4
parafusos sextavados com dimensdes aproximadas de
1 x 1 O conjunto recebe wuma protecgcdo contra
corrosdo, caracterizada pelo processo de preparacgdo
de superficie metdlica por fosfatizacdo a base de
zinco e é revestida por pintura eletrostatica epdxi
em pbé. O assento é produzido em termopléastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injecdo e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado. Possui dimensdes
aproximadas de 460 mm (largura) X 41 5mm
(profundidade), apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. A estrutura de sustentacdo do
assento e do encosto é fabricada em tubos de aco
carbono ABNT 1010/1020 com didmetro de 22,2mm e 1,50
mm de espessura, dque recebe uma protegdo de
preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nano cerdmica), e revestimento eletroestéatico
epdxi em pd. O apoio de Dbraco é formado pelo
prolongamento da estrutura de sustentacédo do assento
e encosto coberto por uma peca em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
pelo processo de injecgdo com acabamento texturizado.
Suas dimensdes giram em torno de 5,5 mm de largura
por 24,5 mm de comprimento e sdo fixados por 2 (dois)
parafusos flangeados para plastico com dimensdes de
4,0x25 mm. O encosto é fabricado em termopléastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes de 460 mm (largura) x
335mm (altura), apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O encosto é unido a estrutura
por dupla cavidade na parte posterior do encosto,
que se encaixa na estrutura metdlica. O travamento
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do encosto se dé& por dois pinos fixadores, injetados
em termopldstico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricados pelo processo de injecgéo.
Esse fixador segue a cor do encosto, dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. O encosto possui
furos que facilitam a transferéncia térmica.
Toleréncia maxima para variacéo de medidas
dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados Jjuntamente com a proposta inicial:
Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, com assinatura digital de

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM ESPALDAR ALTO E
ENCOSTO EM TELA -Rodizios Constituido de duas
roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm de

didmetro, fabricadas em sua regido central em
termoplastico de nominado de poliamida (PA) e em sua
banda de rodagem em poliuretano(PU). O corpo do

rodizio ¢é confeccionado de forma semicircular,
fabricado em material termoplastico denominado de
poliamida (PA). As roldanas sdo fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de ago
carbonol005/1010com 6 mm de didmetro. O corpo recebe
ainda um eixo vertical, perpendicular ao piso,
fabricado emaco carbonol008/1010com 11 mm de
didmetro, responsavel por fazer a ligacdo do rodizio
com a base. Esse eixo é montado através de um anel
eldstico sob pressdo no corpo do rodizio, e recebe
lubrificacdo para reducdodo atrito durante os
deslocamentos rotativos. -Base Conjunto definido
por uma configuracdo em forma de pentdgono, obtendo
um didmetro na ordem de 690 mm e constituida com
cincopas de apoio em formato piramidal e com
acabamento texturizado. Efabricada pelo processo de
injecdo de termopléstico em poliamida, aditivada com
30% de fibra de vidro, possuindo na extremidade de
cada pa o alojamento para o encaixe dos rodizios. -
Coluna a Ga&s E constituidade um corpo cilindrico
denominado cédmara, fabricado com tubo de construcéo
mecédnica de precisdo de aco carbono 1008/1020 na
medida externa de 50mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificagcdo para
perfeita fixagdo na base. O conjunto cémara recebe
protegdo contra corrosdo através de um revestimento
de pintura eletrostédtica epdxi preto,e no cartucho
a gas wuma camada de eletrodeposigcdo de cromo
(Cromeagdo) . —-Mecanismo Fabricado em ago 1010/1020
com corpo predominantemente desenvolvido em chapas
de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protegdo de preparacdo de superficie metdlica e
revestimento eletroestdtico epdxi em pd, que garante
protegdo e maior vida util ao produto. Ele possui
uma blindagem de termopléastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com acabamento
superficial texturizado para impedir o acesso do
usudrio nas partes méveis do mecanismo. Possui duas
alavancas localizadas no lado direito, uma que trava
e destrava o movimento de reclinacdo do encosto, e
a outra que comanda o acionamento da coluna a gés,
para regulagem de altura da cadeira. O mecanismo
possul o seguinte recurso: - Movimento de reclinacéo
do encosto com possibilidade de travamento em
qualquer posigdo. —-Assento Conjunto constituido por
compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra de ¥ inseridas nos
pontos de montagem da madeira, fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposigdo a zinco. Na estrutura do assento é
fixada uma almofada de espuma ergondémica e flexivel
a base de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo
processo de 1injecdo sob pressdo. Esta almofada
possul densidade controlada de 55 kg/m3, podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/-10%, e espessura
média de 40 mm. O conjunto é revestido com tecido
pelo processo de tapegamento convencional. Suas
dimensdes s&o aproximadamente 500 mm (largura) x 450
mm (profundidade)apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem pléastica fabricada pelo processo de
injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). -Apoia Bragos Apoio de brago com
regulagem de altura, que se da pelo pressionamento
de um botdo na parte frontal do apoio de brago.
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Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em oito posicgdes definidas, A alma do
apoio de braco é fabricada em chapa de ago 1008/1020
com 6,35 mm de espessura, Jj& o restante dos
componentes é fabricados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de
fibra de vidro. Para montar o braco no assento, sé&o
utilizados dois parafusos sextavados para cada
braco. -Encosto O encosto é constituido por uma
moldura que ¢é fabricada em ABS, pelo processo de
injecdo de termopléasticos, enquanto a estrutura do
encosto é fabricada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), reforcado com fibra
de vidro. Possui dimensdes aproximadas de 460 mm de
largura por 550 mm de altura. A superficie de
contato com o usuario é formada por uma tela 100%
poliéster fixada a moldura. Essa por sua vez é
fixada na estrutura por meio de cliques de encaixe,
dispensando o wuso de parafusos, trazendo maior
conforto e qualidade ao componente. A estrutura
recebe quatro buchas americanas em seus pontos de
unido com a lédmina, que fard a ligacdo do encosto
com o assento ou com o prdéprio mecanismo, dependendo
da opgdo selecionada. O apoio lombar é um conjunto
fabricado em uma mistura de polipropileno e EVA,
fabricado pelo processo de injegdo de termopléstico.
Este apoio é posicionado atrads da superficie de
contato com o usuadrio, e permite um ajuste na altura
do apoio lombar em nove posig¢des distintas que
percorrem um cur

MESA RETA Composta por tampo e saia em MDP BP duas
faces, espessura de 18 mm, todas as superficies
laterais revestidas em fita de borda com 2,5 mm de
espessura e usinadas com raio minimo de 2,5 mm,
colado por meio de cola hotmelt. A mesa possui um
gaveteiro a direita, composto por duas gavetas com
drea minima para acomodar papeis no formato A4,
mecanismo de deslizamento das gavetas por trilho
guia em ag¢o carbono pintado na cor branca com
rodizio em nylon para facilitar o deslocamento das
gavetas, puxador em plastico injetado na cor azul.
Estrutura lateral em aco carbono, coluna oblongo
29x58 (1.2) e pés em tubo redondo 1 *» (1.2) com
termina¢des em sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. O
conjunto das gavetas possuem travamento do conjunto
por meio de fechadura tipo tambor e duas chaves.
Todas as pecas em ago deverdo receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de
fosfatizacdo, Pintura eletrostatica epdxi pd, na cor
cinza, curada em estufa com 230°C. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, né&o devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escoérias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados
os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas. DIMENSOES: 120x65x74 cm
(comprimento x largura x altura) Tolerdncia maxima
para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com
a proposta inicial: [I ensaio de corrosdo por
exposigdo em cémara de névoa salina, com o minimo
de 500 horas conforme norma ABNT 8094:1983,
Material Metdlico Revestido e Ndo revestido Corroséo
por exposigdo a Névoa Salina [] ensaio de espessura
média da camada de tinta com valor médio superior &
110 pm segundo a NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes
- Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas [] Declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacdo.

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 10
CADEIRAS INFANTIL. A mesa deve ser composta por
tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto
impacto, formado por 4 mdédulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes
centrais por médulo e 4 parafusos por méddulo. Apds
montada a mesa mede 2440x810mm e tem 590mm de
altura. A estrutura deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de aco 1010/1020 de secdo 20x40mm
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com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras.
As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco
1010/1020 @ 1.1/20x 0,9mm de parede e encaixadas sem
o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada
pé existe de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno.
Todas as pecas metadlicas que compde a mesa recebem
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epdxi.
Cadeira. O conjunto é composto por 10 cadeiras, ela
deve ser composta por: estrutura metdlica, assento,
encosto, ponteiras, sapatas e fixadores plésticos,
e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes de aproximadamente 350 mm de largura, 300
mm de profundidade 4 mm de espessura de parede com
cantos arredondados, montados a estrutura por meio
de um encaixe em todo o tubo da base da frente da
cadeira e 2 (duas) cavidades reforcadas com aletas
de 2mm de espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda
Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com
as pernas do usudrio deve ser provido de Dborda
arredondada com raio a fim de n&o obstruir a
circulacdo sanguinea. A altura do assento até o chéo
é de 350 mm. O encosto deve ser inteirig¢o, sem nenhum
tipo de wventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura,
com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve
possuir cantos arredondados e une-se a Estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser
travada por dois pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de
secgdo redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura
de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural
deve receber banhos quimicos e pintura Epdéxi em pbd.
As extremidades das pernas da cadeira recebem
sapatas plasticas de acabamento. Tolerdncia méaxima
para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com
a proposta inicial: -Laudo emitido por laboratédrio
acreditado pelo INMETRO atestando que os produtos
atendem os requisitos da ABNT 8094/83, com avaliacédo
pela ISO 4628-3/2015 com duragdo igual a 600 horas.
Laudo Técnico de Ergonomia em conformidade com a
Norma Regulamentadora - NR 17 emitido por um
Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro
de Seguranca do Trabalho com recolhimento de ART
pelo CREA. -Laudo emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8095/2015, com duragdo igual ou
superior a 600 horas. -Laudo de acordo com a ABNT
9209/86 atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual ou superior
a 1,2g/m?. -Laudo de acordo com a ASTM D 7091/13 e
resultado de espessura maxima de 75 micras. Laudo
de acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando que a
tinta suporta mais de 350 kg.m sem causar trincas.
Laudo de acordo com a ABNT 8096, Avaliacdo da
Resisténcia a corrosdo por exposigdo ao Didxido de
Enxofre, com duracgcdo igual ou superior a 600 horas.
-Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliacdo pela ABNT
5841/2015 com duragdo igual a 600 horas. -Laudo
emitido por laboratdédrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a ASTMD790-15 gquanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e
prancheta em resina pléstica. -Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a
IS0178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo
do assento e encosto carteira e prancheta em resina
plastica. -Relatério de ensaio da determinacdo do
teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas
metdlicas dos mdbveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o limite maximo de chumbo
permitido na fabricacdo de tintas imobilidrias e de
uso infantil e escolar, vernizes e materiais
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similares. -Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente constardo imagens e desenhos com
cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de
sua linha de fabricac&o. Esta condicdo sera de
extrema relevéncia para a avaliacéo dele, assim como
os seguintes fatores

CONJUNTO PARA EDUCACAO INFANTIL 4 LUGARES A mesa
deve ser composta por tampo em plastico injetado de
alto impacto a base de ABS Natural, que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado), 3 encaixes
centrais e 4 parafusos. Apds montada a mesa deve
medir 610x810 mm e ter 590 mm de altura. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
aco 1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,2 mm composto
por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos
do quadro, na parte inferior do mesmo deve existir
um cone em aco 1010/1020 onde serdo montados os pés
da mesa. Esse cone deve ser fabricado em tubo @ 2[J
com 2,25mm de parede e receber internamente uma
bucha pléastica também cbnica e expansivel que
realizard a fixacdo das pernas sem O uso de
parafusos. As pernas devem ser fabricadas em tubo
de aco 1010/1020 @ 1.1/200x 0,9mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé deve existir de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da
mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecgas
metdlicas que compdem a mesa devem receber
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epdxi.
A cadeira por sua vez deve ser constituida de
estrutura metdlica, assento e encosto plasticos. O
assento deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido e dimensdes aproximadas de 330 mm
de largura, 320 mm de profundidade 4 mm de espessura
de parede com cantos arredondados, montados a
estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades
reforcadas com aletas de no minimo 2 mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico FL de didmetro 5x30 mm fenda Phillips.
A altura do assento até o chdo deve ser de 355 mm
aproximadamente. O encosto deve ser inteirico, sem
nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido. Suas
dimensdes aproximadas devem ser 330 mm de largura
por 185 mm de altura, com espessura de parede média
de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos arredondados
e unir-se a estrutura por meio de encaixes de suas
cavidades ©posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e ser travado por dois pinos
retrdteis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser fabricada
em tubos de ag¢o industrial, composta por pernas e
travessas em tubo de secdo circular com didmetro de
19,05 mm e espessura de parede de 1,06 mm e [ILUsl]
fabricados em tubo de segdo quadrada 20x20 mm e
espessura de parede de 1,2 mm. As pecas devem ser
unidas entre si por meio de solda MIG. O conjunto
deve receber tratamentos de Dbanhos quimicos e
pintura epdxi (pd), o que possibilita protecédo
contra oxidacdo e maior vida util a estrutura. Nas
pontas dos tubos dos pés a cadeira deve receber
ponteiras plésticas de polipropileno para
acabamento, e nas extremidades das travessas devem
ser colocadas ponteiras de polipropileno com aba
para protegdo das estruturas quando as mesmas s&o
empilhadas no transporte. Tolerdncia méxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a proposta inicial:
-Laudo de acordo com a ABNT 8096, Avaliacdo da
Resisténcia a corrosdo por exposigdo ao Didxido de
Enxofre, com durag¢do igual ou superior a 600 horas.
-Laudo de acordo com a ABNT 9209/86 atestando que
os produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m?. -Laudo de acordo
com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura maxima
de 75 micras. - Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de 350
kg.m sem causar trincas. -Laudo emitido por
laboratédrio acreditado pelo INMETRO atestando que
os produtos atendem os requisitos da ABNT 8095/2015,
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com duracdo igual ou superior a 600 horas. -Laudo
Técnico de Ergonomia em conformidade, que o produto
atende os padrdes da Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro
de Seguranca do Trabalho com recolhimento de ART
pelo CREA. -Laudo emitido por laboratdério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-15 quanto a
resisténcia a tensdo por flexdo do assento e encosto
carteira e prancheta em resina pléastica. -Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de
acordo com a IS0178:2010 gquanto a resisténcia a
tensdo por flexdo do assento e encosto carteira e
prancheta em resina pléastica. -Relatdério de ensaio
da determinacdo do teor de chumbo na pintura epdxi-—
pd das estruturas metdlicas dos méveis, conforme Lei
Federal n° 11.762/08 que fixa o limite méximo de
chumbo permitido na fabricacéo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar, vernizes
e materiais similares. -Catdlogo técnico do produto,
nos dquails necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado
faz parte de sua linha de fabricacgdo. Esta c
TOTAL 543.789,14

3.0.DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE

3.1.Efetuar o pagamento relativo ao objeto contratado efetivamente realizado, de acordo com as
cldusulas do respectivo contrato ou outros instrumentos hébeis.

3.2.Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para a fiel execucgdo do objeto da
presente contratacdo, nos termos do correspondente instrumento de ajuste.

3.3.Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade dos
produtos ou servigos, exercendo a mais ampla e completa fiscalizacdo, o que ndo exime o Contratado
de suas responsabilidades pactuadas e preceitos legais.

3.4.0utras obrigacdes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo IV.

4.0.DAS OBRIGAGOES DO CONTRATADO

4.1.Responsabilizar-se por todos os 6nus e obrigacdes concernentes a legislacdo fiscal, civil,
tributédria e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer
titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da execucdo do objeto contratado.
4.2.Substituir, arcando com as despesas decorrentes, o0s materiais ou servicos que apresentarem
defeitos, alteracdes, imperfeicdes ou quaisquer irregularidades discrepantes as exigéncias do
instrumento de ajuste pactuado, ainda que constatados somente apds o recebimento ou pagamento.
4.3.Nédo transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratacdo, salvo mediante prévia
e expressa autorizacdo do Contratante.

4.4 .Manter, durante a vigéncia do contrato ou outros instrumentos habeis, em compatibilidade
com as obrigacdes assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas no
respectivo processo licitatdério, conforme o caso, apresentando ao Contratante os documentos
necessarios, sempre que solicitado.

4.5.Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que efetivamente participou
do certame e consequentemente apresentou a documentacdo exigida na fase de habilitacéo.
4.6.Executar todas as obrigagdes assumidas sempre com observadncia a melhor técnica vigente,
enquadrando-se, rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificacdes técnicas
correspondentes.

4.7.0utras obrigacdes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo IV.

5.0.DO PRAZO E DA VIGENCIA
5.1.0 prazo méximo de entrega do objeto da contratacdo, que admite prorrogacdo nas condicdes e
hipéteses previstas no Art. 57, da Lei 8.666/93, estd abaixo indicado e serd considerado da
emissdo do Pedido de Compra:

Entrega: 5 (cinco) dias.
5.2.A vigéncia do respectivo contrato serd determinada: até o final do exercicio financeiro de
2023, considerado da data de sua assinatura.

6.0.DO REAJUSTAMENTO

6.1.Precos registrados - revisé&o:

6.1.1.No caso de reconhecimento do desequilibrio econdémico-financeiro do preg¢o inicialmente
registrado o gerenciador do sistema, se julgar conveniente, poderd optar pelo cancelamento do
preco, liberando o fornecedor do compromisso assumido sem aplicac¢do de penalidades, ou determinar
a negociacgéo.

6.1.2.Quando o preco registrado tornar-se superior ao praticado no mercado por motivo
superveniente, o gerenciador do sistema convocaréd os fornecedores para negociarem a reducgdo dos
precos aos valores praticados pelo mercado, mantendo o mesmo objeto cotado, gqualidade e
especificacdes. Os fornecedores que ndo aceitarem reduzir seus precos aos valores praticados
pelo mercado serdo liberados do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade. A ordem de
classificacdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus pregos aos valores de mercado observaréa
a classificacgdo original.

6.1.3.Na ocorréncia do preco de mercado torna-se superior aos pregos registrados e o fornecedor
nédo puder cumprir o compromisso, o 6érgdo gerenciador podera:



6.1.3.1.Liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicacdo ocorra antes do pedido
de fornecimento, e sem aplicagdo da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

6.1.3.2.Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociacédo.
6.1.4.0 realinhamento deverd ser precedido de pesquisa de precos prévia no mercado, banco de
dados, indices ou tabelas oficiais e/ou outros meios disponiveis que assegurem o levantamento
adequado das condig¢des de mercado, envolvendo todos os elementos materiais para fins de guardar
a justa remuneracdo do objeto contratado e no embasamento da decisdo de deferir ou rejeitar o
pedido.

6.1.5.Definido o valor médximo a ser pago pelo ORC, o novo preco para o respectivo item devera
ser consignado através de apostilamento na Ata de Registro de Precos, ao qual estard o fornecedor
vinculado.

6.1.6.Ndo havendo éxito nas negociacdes, o ORC deverd proceder a revogacdo da Ata de Registro
de Precos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da contratacdo mais vantajosa.

6.2.Precos contratados - reajuste:

6.2.1.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma
ndo possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela
legislacgédo entdo em vigor.

6.2.2.Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice
oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

6.2.3.0 reajuste poderd ser realizado por apostilamento.

6.2.4.0s pregos contratados sdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.

6.2.5.Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitacdo do Contratado, os precos
poderédo sofrer reajuste apds o interregno de um ano, na mesma proporc¢do da variacdo verificada
no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se por base o més de apresentacdo da respectiva proposta,
exclusivamente para as obrigacgdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.
6.2.6.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a
partir dos efeitos financeiros do uUltimo reajuste.

6.2.7.No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o Contratante pagard ao
Contratado a importédncia calculada pela Ultima variacdo conhecida, liquidando a diferenca
correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a
apresentar memdéria de cdlculo referente ao reajustamento de precos do valor remanescente, sempre
que este ocorrer.

6.2.8.Nas aferigdes finais, o indice wutilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o
definitivo.

7.0.DO PAGAMENTO

7.1.0 pagamento serd realizado mediante processo regular e em observancia as normas e
procedimentos adotados pelo ORC, da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias,
contados do periodo de adimplemento.

7.2.0 desembolso maximo do periodo, ndo serd superior ao valor do respectivo adimplemento, de
acordo com o cronograma aprovado, quando for o caso, e sempre em conformidade com a
disponibilidade de recursos financeiros.

7.3.Nenhum valor serd pago ao Contratado engquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacéo
financeira que lhe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, a qual podera ser
compensada com o pagamento pendente, sem que isso gere direito a acréscimo de gqualquer natureza.

8.0.DA COMPROVAGAO DE EXECUGAO E RECEBIMENTO DO OBJETO

8.1l.Executada a presente contratacdo e observadas as condicdes de adimplemento das obrigacdes
pactuadas, os procedimentos e prazos para receber o seu objeto pelo ORC obedecerdo, conforme o
caso, as disposicgdes dos Arts. 73 a 76, da Lei 8.666/93.

9.0.DOS PROCEDIMENTOS DE FISCALIZACAO E GERENCIAMENTO

9.1.Serdo designados pelo Contratante representantes com atribuicdes de Gestor e Fiscal do
contrato, nos termos da norma vigente, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execucgdo,
respectivamente, permitida a contratacdo de terceiros para assisténcia e subsidio de pertinentes
a essas atribuicdes.

9.2.A administracdo e os demais atos de controle da correspondente Ata de Registro de Precgos,
decorrente do competente processo licitatdério, serdo realizados através do Departamento de
Compras, atuando como Gerenciador do Sistema de Registro de Precgos.

9.3.Caberd ao gerenciador a realizacdo periddica de pesquisa de mercado para comprovacdo de
vantajosidade, acompanhando os precos praticados para os respectivos itens registrados, nas
mesmas condicdes ofertadas, para fins de controle e, conforme o caso, fixacdo do valor méximo a
ser pago para a correspondente contratacdo.

10.0.DAS SANC@ES ADMINISTRATIVAS

10.1.Quem, convocado dentro do prazo de validade da respectiva ata de registro de precos, néo
celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para o certame,
ensejar o retardamento da execucdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na
execucdo do contrato, comportar-se de modo iniddéneo, declarar informacdes falsas ou cometer
fraude fiscal, garantido o direito a ampla defesa, ficard impedido de licitar e contratar com a
Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e, serd descredenciado do Sistema de Cadastramento
Unificado de Fornecedores SICAF do Governo Federal e de sistemas semelhantes mantidos por
Estados, Distrito Federal ou Municipios, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das
multas previstas neste Edital e das demais cominag¢des legais.



10.2.As referidas sancdes descritas também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva
que, convocados, n&do honrarem o compromisso assumido sem justificativa ou com justificativa
recusada pela Administracdo.

10.3.A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigag¢des assumidas e preceitos legais, sujeitara
o Contratado, garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87,
da Lei 8.666/93: a - adverténcia; b - multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento)
aplicada sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no inicio ou na execucdo do
objeto ora contratado; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado pela inexecucédo
total ou parcial do contrato; d - simultaneamente, qualquer das penalidades cabiveis
fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.

10.4.Se o valor da multa ou indenizacdo devida nd&o for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias
apdés a comunicacdo ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do
pagamento a que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros moratdérios de 1% (um por
cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

10.5.Apb6s a aplicacdo de quaisquer das penalidades previstas, realizar-se—4& comunicacédo escrita
ao Contratado, e publicado na imprensa oficial, excluidas as penalidades de adverténcia e multa
de mora quando for o caso, constando o fundamento legal da punicédo, informando ainda que o fato
serd registrado e publicado no cadastro correspondente.

11.0.DA COMPENSACAO FINANCEIRA

11.1.Nos casos de eventualis atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o
Contratado ndo tenha concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensacao
financeira, devida desde a data limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao
efetivo pagamento da parcela. Os encargos moratdédrios devidos em razdo do atraso no pagamento
serdo calculados com utilizagdo da seguinte férmula: EM = N x VP x I, onde: EM = encargos
moratdérios; N = numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = valor da parcela a ser paga; e I = indice de compensacdo financeira, assim apurado: I =
(TX + 100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos uUltimos doze meses ou, na
sua falta, um novo indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipdtese do referido
indice estabelecido para a compensacdo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma néo
possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela
legislacdo entdo em vigor.

12.0.DO MODELO DE PROPOSTA
12.1.E parte integrante deste Termo de Referéncia o modelo de proposta correspondente, podendo
o licitante utiliza-lo como referéncia - Anexo 01.

PATRICIO HENRIQUE DE VASCONCELOS
Secretario de Educacéo



ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARIZOPOLIS
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

ANEXO 01 AO TERMO DE REFERENCIA - PROPOSTA

PREGAO ELETRONICO N° 00059/2023

PROPOSTA

REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N° 00059/2023
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARIZOPOLIS - PB.

OBJETO: Aquisicdo de equipamentos permanentes da Educagdo Infantil e Ensino Fundamental das
Escolas do Municipio de Marizdpolis.

PROPONENTE :
CNPJ:

Prezados Senhores,
Nos termos da licitacdo em epigrafe, apresentamos proposta conforme abaixo:

cODIGO DISCRIMINACAO MARCA/MODELO UNIDADE  QUANTIDADE PRECO UNIT. PRECO TOTAL
1 MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, CoM 02 UND 12
PORTAS E 04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF
E ABS) modulo em aco, ABS e MDF,
desmontavel em 11 partes sendo: 2
laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira,
2 portas, 4 prateleiras divisodrias.
fechamento superior e inferior em ABS na
cor cinza, com estrutura em parede de 4
mm (em qualquer corte transversal),
possuindo 6 [lcastelosl] para fixagdo a
estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unido entre base de plastico
e estrutura retangular, parafusos
especiais para pléstico. o modulo possuir
os 12 vértices que compde sua forma em
raio de no minimo 50 mm, sem encontros e
arestas com quina viva. o modulo é montado
com o uso de parafusos e rebites. os pés
do modulo em plastico injetado na mesma
cor da base e cabeceira, com formato
redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25
mm, parede da sapata com 3,5 mm de
espessura, borda final em contato com o
piso chanfrado com inclinacdo de 45° e
altura de 2 mm, com parafuso central de
5/16 que ©permita a sua regulagem.
fechadura do tipo tambor cilindrico com
chave dobravel. corpo do armdrio em chapa
de aco SAE 1010/1020 de espessura, 0,75
mm. laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, com regulagem
minima de 100 mm entre os pontos,
permitindo ao wusudrio a colocagdo das
prateleiras em varias alturas. base
estruturada por meio de tubo de aco
carbono SAE 1020 25 x 25 quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retdngulo com
890 x 390 mm, nas quatro extremidades
internas do retédngulo s&o soldados pelo
processo MIG/MAG quatro tubos de aco
carbono 1] polegada, de didmetro na parede
1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular
para formar os quatro pés do armario.
inserir em suas extremidades buchas
internas com porca insertada de 5/16 pol.
de didmetro que receberdo as sapatas
abauladas. duas portas confeccionada em
MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em



laminado melaminico de baixa pressdo na
cor branca, com bordas revestida em fita
ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo
superior e inferior. as dobradigas do
modulo deverdo ser invisiveis pelo lado
interno e em numero de duas em cada porta,
utilizar dobradica de fechamento
automatico super alta, e puxadores em
pladstico na mesma cor do tampo em ABS. O
fundo do modulo com 01 fechamento em MDF
de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca,
fixadas ao corpo por meio de rasgos nas
laterais do armdrio. a pintura das pecgas
em aco em tinta epdxi pd, na cor branco
texturizado, pelo processo eletrostatico,
curado a uma temperatura de pelo menos
180°, todas as pecas em aco deverdo
receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protegdo por meio de
fosfatizacdo. pintura eletrostatica epdxi
pbd, na cor Dbranca texturizada. soldas

devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou

escérias. deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. bordas
acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. cada médulo deverd possuir
em sua embalagem um manual de montagem.
Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5 cm Tolerdncia méxima para variagdo
de medidas dimensionais (+ ou —-) Smm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve ©possuir os
seguintes documentos que devem ser
apresentados Jjuntamente com a proposta
inicial: [l ensaio de corrosdo por
exposigdo em cédmara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; [] grau de empolamento
quando a densidade de distribuig¢do das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas. [l grau de empolamento
quando ao tamanho das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
[l grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada [l ensaio de determinacdo da
espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, com valor médio superior & 100
um; [J ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma
ABNT 11003:2009 versédo corrigida de 2010;
[ ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma
astm D3359:2017 [l Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01
ano contra qualquer defeito de
fabricacdao.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO COM
04 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, E ABS) Modulo
em aco, ABS e MDF, desmontavel em 9 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1
cabeceira, 4 prateleiras divisdérias.
fechamento superior e inferior em ABS, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer
corte transversal), possuindo 6
[lcastelosl] para fixacdo a estrutura
retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar
para unido entre base de plastico e
estrutura retangular, parafusos especiais
para plastico. o modulo possuir os 12
vértices que compde sua forma em raio de
no minimo 50 mm, sem encontros e arestas
com quina viva. o modulo é montado com o
uso de parafusos e rebites. os pés do
modulo em pléastico injetado na mesma cor
da base e cabeceira, com formato
semiesférico e didmetro de 70 mm, altura
de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm
de espessura, com oito [Jcostelasl] para
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estruturacdo, borda final em contato com
o piso chanfrado com inclinacdo de 45° e
altura de 4 mm, com parafuso central de
5/16 que ©permita a sua regulagem.
fechadura do tipo tambor cilindrico tipo
[yalell com chave dobravel. copo do armario
em chapa de aco sae 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. laterais direita e
esquerda do armdrio, com cremalheiras
estampadas diretamente na lateral, com
regulagem minima de 100 mm entre os
pontos, permitindo ao usudrio a colocagédo
das prateleiras em varias alturas. Dbase
estruturada por meio de tubo de aco
carbono sae 1020 25 x 25 guadrado na
parede 1,5 mm, formando um retdngulo com
890 x 390 mm, nas quatro extremidades
internas do retdngulo sdo soldados pelo
processo MIG/MAG quatro tubos de aco
carbono 1] polegada, de didmetro na parede
1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular
para formar os quatro pés do armario.
inserir em suas extremidades Dbuchas
internas com porca insertada de 5/16 pol.
de didmetro que receberdo as sapatas
abauladas. o fundo do modulo com 01
fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico na cor
branca, fixadas ao corpo por meio de
rasgos nas laterais do armario. todas as
pecas em aco deverdo receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para
protegcdo por meio de fosfatizacéao,
pintura eletrostédtica epdxi pd, na cor
branca texturizada, curada em estufa com
230°c. soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies &asperas ou
escbérias. deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. bordas
acessiveis aos usudrios devem ser
arredondadas. embalagem: todas as pecas
deverdo ser embaladas e acondicionadas em
filme pléstico do tipo [lpléastico bolhall e
envoltos em conjunto por meio de papelédo
ondulado. cada médulo deverd possuir em
sua embalagem um manual de montagem
informando todo o contetdo da embalagem,
por meio de desenho de conjunto, lista de
pegas e elementos de fixacdo, como também,
a descricdo passo a passo de cada fase da
montagem. o modulo deverd ser entregue
desmontado. Dimensdes: alt. 165 cm, larg.
95 cm, prof. 43,5 cm Tolerdncia maxima
para variacdo de medidas dimensionais (+
ou -) 5Smm. Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a
proposta inicial: [l ensaio de corrosédo por
exposigdo em cémara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; [] grau de empolamento
quando a densidade de distribuicdo das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas [] grau de empolamento
quando ao tamanho das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
[J grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de area
enferrujada [J ensaio de determinacdo da
espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, com valor médio superior & 100
um; [J ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma
ABNT 11003:2009 versédo corrigida de 2010;
0 ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma
astm D3359:2017 [] Declaracdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01



ano contra qualquer defeito de
fabricacdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2
PORTAS E 1 PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF E
ABS) Modulo em aco, ABS e MDF, desmontavel
em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1
base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira
diviséria. Fechamento superior e inferior
em ABS na cor cinza, com estrutura em
parede de 4 mm. O médulo é montado com o
uso de parafusos e rebites. Os pés do
médulo em plastico injetado na cor cinza
com parafuso que permita a sua regulagem.
Fechadura com chave dobravel. Corpo do
armario em chapa de aco de espessura, 0,75
m. Laterais direita e esquerda do armario,
com cremalheiras estampadas diretamente
na lateral, com regulagem minima de 100
mm entre os pontos, permitindo ao usuidrio
a colocagdo das prateleiras em varias
alturas. Base estruturada por meio de tubo
de aco carbono 25 x 25 quadrado na parede
1,5 mm, Duas portas confeccionada em MDF
de 18 mm, revestida nas duas faces em
laminado melaminico de baixa pressdo na
cor branca, com bordas revestida em fita
ABS. Cada porta deve possuir 3 dobradicas
e um puxador pléastico. O fundo do modulo
com 01 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca. Todas as pecas
em aco deverdo receber tratamento por meio
de Dbanhos sucessivos para protegdo por

meio de fosfatizacao, Pintura
eletrostdtica epdxi pd, na cor branca
texturizada. Soldas devem possuir

superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escodrias. Deve ser eliminado
respingos e irregularidades de soldas,
rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos usudrios devem ser
arredondadas. Cada médulo deverd possuir
em sua embalagem um manual de montagem.
Dimensdes: alt. 80 cm, larg. 95 cm, prof.
43,5 cm Tolerdncia méxima para variagdo
de medidas dimensionais (+ ou -) Smm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve ©possuir os
seguintes documentos que devem ser
apresentados Jjuntamente com a proposta
inicial: | ensaio de corrosdo por
exposigdo em cémara de névoa salina,
conforme norma ABNT 8094:1983, com o
minimo de 500 horas; [] grau de empolamento
quando a densidade de distribuic¢do das
bolhas conforme a norma ABNT 5841:2015 dO
= isento de bolhas [l grau de empolamento
quando ao tamanho das bolhas conforme a
norma ABNT 5841:2015 t0 = isento de bolhas
[l grau de enferrujamento conforme a norma
ABNT iso 4628-3:2015 ri 0 = 0 % de éarea
enferrujada [l ensaio de determinacdo da
espessura da camada de tinta conforme a
norma ABNT 10443:2008 e a norma astm
d7091:2013, com valor médio superior & 100
um; [ ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma
ABNT 11003:2009 versédo corrigida de 2010;
O ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma
astm D3359:2017 [l Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01
ano contra qualquer defeito de
fabricacdo.

MODULO DE ARMAZENAMENTO DE AGUA GELADA O
médulo de armazenamento de Aagua deve
possuir em todos os seus vértices cantos
arredondados (tanto na parte pléastica
quanto no corpo em ago), evitando assim
actmulo de sujeira e aumentando a higiene
do produto, como também o sistema de
captacgcdo da &agua ndo deve ficar saliente
a face frontal do médulo. Médulo com
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sistema para captacdo de &gua de forma
higiénica e sem contato direto com as
saidas de &gua, através de sistema de
abertura da vazdo de agua por aproximacédo
fisica do copo, garrafa, squeezes, etc.
Corpo em ago com tratamento por nove
banhos quimicos sucessivos para protecgdo
e longevidade da estrutura (desengraxe,
lavagem, refinador, fosfato de zinco,
lavagem, ©passivador crémico, lavagem,
tinta catddica, lavagem) . Pintura do
corpo com tinta poliéster eletrostéatica
nas cores pastel azul, rosa e branco, com
pelicula igual ou superior a 118 pm curada
em estufa a 220°C. Fechamento superior e
inferior em ABS nas cores opcionais: azul,
vermelho e cinza, com estrutura em parede
de 4 mm (em qualquer corte transversal),
possuindo 6 [lcastelosl] para fixagdo a
estrutura retangular da base, (tubo 25 x
25 mm) utilizar para unido entre base de
pléastico e estrutura retangular,
parafusos especiais para pléstico. O
fechamento precisa ser totalmente fechado
e vedado, evitando entrada de insetos
principalmente formigas. O mdédulo de
armazenamento de agua deve possuir os 12
vértices que compde sua forma em raio de
no minimo 50 mm, sem encontros e arestas
com quina viva o que proporciona maior
higienizacdo e facilidade de limpeza.
Laterais e fundo em chapa 18 (1,2 mm) com
abertura em formato oblongo com &area de
no minimo 40 x 25 cm nas laterais e 70 x
25 cm no fundo, com a finalidade de arejar
o motor e sistema de refrigeramento.
Sistema de drenagem da agua desperdicada
por meio de calha embutida no proéprio
corpo do médulo, com grelha para servir
como base de apoio para os recipientes que
serdo abastecidos. Os pés do méddulo devem
ser em plastico injetado na mesma cor da
base e tampo, com formato semi esférico e
didmetro de 70 mm, altura de 36,5 mm,
parede da sapata com 3,5 mm de espessura,
com oito [lcostelasl] para estruturacgéo,
borda final em contato com o piso e altura
de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que
permita a sua regulagem. Base estruturada
por meio de tubo de aco 25 x 25 quadrado
na parede 1,5 mm, formando um retdngulo
com 890 x 390 mm, nas quatro extremidades
internas do retédngulo sdo soldados pelo
processo MIG/MAG quatro tubos de aco 10J
polegada de diédmetro na parede 1,5 mm,
esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular
para formar os quatro pés do modulo, em
suas extremidades Dbuchas internas com
porca insertada de 5/16 pol. de diémetro
que receberdo as sapatas abauladas.
Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou
escbérias. Deve ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. O isotubo externo que
envolve a serpentina e o tubo capilar,
deve estd envolto por uma capa em chapa
de aco 18 (1,2 mm) com a finalidade de
protecdo. Placa base que fixa a unidade
condensadora em chapa 18 (1,2 mm) com
furacédo para ventilacdo e fixacdo da
unidade condensadora, o aterramento deve
ser fixado nessa mesma placa base. Tangque
reservatério interno em aco 1inox 304,
envolvido em espuma de poliuretano com no
minimo 4,5 cm de parede nas laterais e
base. Serpentina em cobre revestido em
tinta certificada para contato com &agua
potavel. Termostato com no minimo 7 pontos
de regulagem. Acompanha tubo flexivel
para instalacdo direta em rede de &gua



potavel. Dimensdes: Altura: 162 cm,
Frente: 95 cm Lateral: 43,5 cm Capacidade:
Armazenamento de &gua gelada: de 100
litros. Atendimento: minimo de 200
pessoas Caracteristicas gerais:
Reservatdério interno em Ag¢o Inox 304;
Unidade condensadora de 1/4HP; Isolacéao
térmica em poliuretano, retendo a
temperatura. Termostato interno com
regulagem fixa de 5° & 15°C e tomada de 3
pinos; Serpentina interna em cobre;
Compressor interno com gas refrigerante
conforme legislacéo vigente. Vazdao
aprox.: 20 Litros de &gua/ hora O géas a
ser utilizado no processo de refrigeracédo
ndo poderd ser prejudicial a camada de
oz6nio, conforme protocolo de Montreal de
1987; Decreto Federal n° 99.280 de
07/06/90, Resolugdo Conama n°® 13 de 1995,
Decreto Estadual n° 41.269 de 10/03/97 e
Resolucdo Conama n°® 267 de 2000. E
desejadvel e preferencial que o gés
refrigerante tenha Dbaixo indice GWP
("Global Warming Potential" - Potencial
de Aquecimento Global), conforme o
Protocolo de Kyoto de 1997 e Decreto
Federal n° 5445 de 12/05/05, devendo nesta
opgéao utilizar o gas refrigerante
"R134a". Dimensionamento e robustez da
fiagdo, plugue e conectores elétricos
compativeis com a corrente de operacédo,
estando de acordo com a determinacdo da
portaria Inmetro n° 185, de 21 de julho
de 2000, que deter

CADEIRA FIXA APROXIMACAO S COM ESPALDAR
MEDIO E ENCOSTO EM TELA - Base Estrutura
fixa fabricada em tubo industrial de
construcdo mecdnica de aco carbono ABNT
1008/1020 laminado a frio com didmetro de
25,4mm com parede de 2,25 mm na base e 1,9
mm no suporte do assento. Base e suporte
sdo fabricados pelo processo mecédnico de
curvamento de tubos estdo unidos entre si
pelo processo de soldagem MIG. A estrutura
contem 4 (quatro) deslizadores fixos,
desenvolvidos para manter a base apoiada
sobre o piso e principalmente evitar o
contato direto do metal com a superficie
de apoio. Os deslizadores sédo fabricados
em material termopléastico de engenharia
denominado Polipropileno, pelo processo
de injecdo. A estrutura se fixa ao assento
por 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados %l x 2.%]. Toda a estrutura
recebe uma protecdo de preparacdo de
superficie metdlica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epdxi em pd, que garante
protegdo e maior vida uGtil ao produto. -
Assento Conjunto constituido por
compensado multilaminado de madeira com
12 mm de espessura. Possul porcas garra
Y] inseridas nos pontos de montagem da
madeira, fabricadas em aco carbono e
revestidas pelo processo de
eletrodeposigdo a zinco. Na estrutura do
assento é fixada 1 (uma) almofada de
espuma ergondmica e flexivel a base de

poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de
poliol/Isocianato pelo processo de

injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m® podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/-2 kg/m?3.
O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapecamento convencional.
Suas dimensdes sdo aproximadamente 500 mm
(largura) X 450 mm (profundidade)
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem pléastica fabricada pelo
processo de injegdo em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) .
—-Apoia Bracos O apoio de braco é fabricado
pelo processo de injecdo em termopléstico
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de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e possui dimensdes
aproximadas de 250 mm de comprimento, 50
mm de largura e 4,5 mm de espessura. Para
a montagem do apoio a estrutura s&o
utilizados 2 (dois) parafusos flangeados
para pléastico com dimensdes de 4,0 x 25
mm para cada brago. -Encosto O encosto é
constituido por uma moldura que é
fabricada em ABS, peloprocesso de injecéo
de termopléasticos, enquanto a estrutura
do encosto é fabricada em termoplastico
de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforcado com fibra de
vidro. Possui dimensdes aproximadas de
460 mm de largura por 550mm de altura. A
superficie de contato com o usuario é
formada por wuma tela tencionada 100%
Poliéster fixada a moldura, que por sua
vez ¢é fixada na estrutura por meio de
cliques de encaixe, dispensando o uso de
parafusos, trazendo maior conforto e
qualidade ao componente. A estrutura
recebe 4 (quatro)buchas americanas em
seus pontos de unido com a lémina e apds,
o conjunto é fixado em uma lémina de ago
que fard a ligacdo do encosto com o
assento. O apoio lombar é um conjunto
fabricado em uma mistura de polipropileno
e EVA, utilizando o processo de injecéo
de termoplastico. Este apoio é
posicionado atréas da superficie do
encosto e permite um ajuste na altura do
apoio lombar em nove posigdes distintas
que percorrem um curso de 40 mm. Possui
um sistema semelhante a catraca para a
regulagem da posig¢do, bastando ser movido
para cima ou para baixo até a posigéo
desejada. Tolerdncia méxima para variacédo

de medidas dimensionais (+ ou —-) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os

seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial: -Certificada conforme norma ABNT
NBR 13962: Versdo 2018. -Laudo Ergondémico
NR 17. -Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando
que a garantia minima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricacéo.

SISTEMA  DE SUPERFICIES Sistema para
maltiplas fungdes como escrever, projetar
e fixar, composto de painéis com dimensdes
de 2280 mm de comprimento e altura de 1200
mm, para uso interno em ambientes
pedagdgicos, administrativos,
circulacodes, areas comuns e outros.
painéis compostos por substrato de MDF,
de 18 mm de espessura, revestido na
superficie frontal com laminado de alta
pressdo tipo lousa branca brilhante com
linhas horizontais e verticais formando
quadrados com 50 x 50 mm, com féacil
remogdo da tinta do pincel a seco de
espessura minima de 1 mm. colagem dos
revestimentos frontal adesivo bi
componente. superficie posterior do
painel em BP branco tx. bordos encabecados
em fita de borda pp espessura de 2,5mm.
acabamento liso fosco. colagem da fita de
borda com adesivo hot melting.
cantoneiras ©para protecgédo, fixacdo e
afastamento da parede, em material
polimérico injetado em ABS, em duas partes
denominadas base e capa, medindo 120mm
(largura) x 120mm (profundidade) x 40mm
(espessura) que se encaixam entre si por
meio de registros e envolvem o conjunto
painel-perfis de bordo. acabamento
externo de superficie: brilhante
espelhado. Tolerancia méxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem
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ser apresentados juntamente com a
proposta inicial: [] ensaio de corrosédo por
exposigdo em cédmara de névoa salina,
conforme norma NBR 8094:1983, com o minimo
de 500 horas; [ grau de empolamento quando
a densidade de distribuig¢do das bolhas
conforme a norma NBR 5841:2015 dO [l grau
de empolamento quando ao tamanho das
bolhas conforme a norma NBR 5841:2015 tO
= isento de bolhas 0 grau de
enferrujamento conforme a norma NBR iso
4628-3:2015 ri 0 = 0 $ de &rea enferrujada
[l ensaio de determinacdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma NBR
10443:2008 e a norma astm d7091:2013, 100
pum; ) ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma
NBR 11003:2009 versédo corrigida de 2010;
| ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma
astm D3359:2017 [l Declaracdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 02
anos contra qualquer defeito de
fabricacéao.

CADEIRA FIXA SOBRE LONGARINA COM ESPALDAR
BAIXO 3 LUGARES Conjunto montado sobre
Longarinas de 3 lugares, dispostos
simetricamente de maneira a se obter uma
acomodacéo de 3 usuarios de forma
ergondmica e confortavel. Estrutura
denominada de travessa desenvolvida em
tubo industrial de construcdo mecdnica na
configuragdo retangular de ag¢o carbono
ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 60x40
mm e espessura de 1,2 mm, nas suas
extremidades, possuem 2 (duas) luvas
conificadas de 30x60 mm e espessura de 1,9
mm para dJue se unam ao apoio vertical.
Possuem 2 (dois) suportes para cada
assento produzidos em chapas de ago
carbono ABNT 1008/1020 nervurados pelo
processo de estampagem na espessura de
4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda
2 (dois) calcos de 5 mm, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) para cada suporte. Para
montagem sao utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de %]
x 1.%] para cada assento. 2 pés que se
unem a travessa por meio de encaixe cénico
fabricado em tubo de secc¢éo oblonga 29x58
com parede de 1,9 mm, conformado por
estampagem e soldado as travessas e pés
pelo processo de soldagem (MIG). As
extremidades da longarina sdo compostas
por ponteiras, desenvolvidas para
estrutura denominada de travessa
desenvolvida em tubo industrial de
construgéo mecanica na configuracgéo
retangular de aco carbono ABNT 1008/1020
com as dimensdes de 60x40 mm e espessura
de 1,2 mm, nas suas extremidades, possuem
2 (duas) luvas conificadas de 30x60 mm e
espessura de 1,9 mm para que se unam ao
apoio vertical. Possuem 2 (dois) suportes
para cada assento produzidos em chapas de
aco carbono ABNT 1008/1020 nervurados
pelo processo de estampagem na espessura
de 4,75 mm e soldado na estrutura pelo
processo de soldagem (MIG). Possui ainda
2 (dois) calgos de 5 mm, injetados em
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) para cada suporte. Para
montagem sdo utilizados 4 (quatro)
parafusos sextavados com as medidas de %]
x 1.%] para cada assento. As extremidades
da longarina sdo compostas por ponteiras,
desenvolvidas para protegdo e acabamento
do conjunto e fabricadas pelo processo de

injecéao em material termoplastico
denominado Polipropileno (PP). Toda a
estrutura recebe uma protecéo de

preparagdo de superficie metdlica em
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nanotecnologia (nano cerdmica), e
revestimento eletroestatico epdxi em pbd,
que garante protecdo e maior vida uGtil ao
produto. O assento é produzido em
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricado pelo processo
de injegdo e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Possui dimensodes
aproximadas de 460 mm (largura) x 415mm
(profundidade) tendo, apresentando em
suas extremidades cantos arredondados, a
estrutura de sustentacdo do assento e do
encosto ¢é fabricada em tubos de aco
carbono ABNT 1010/1020 com didmetro de
22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe
uma protecdo de preparacdo de superficie
metalica em nanotecnologia (nano
cerdmica), e revestimento eletroestético
epdxi em pd. O encosto é fabricado em
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) injetado e moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes de 460 mm
(largura) x 335mm (altura), apresentando
em suas extremidades cantos arredondados.
O encosto é unido a estrutura por dupla
cavidade na parte posterior do encosto,
que se encaixa na estrutura metadlica. O
travamento do encosto se di por dois pinos
fixadores, injetados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricados pelo processo de injecdo. Esse
fixador segue a cor do encosto,
dispensando a presenga de rebites ou
parafusos. O encosto possui furos que

facilitam a transferéncia térmica.
Tolerdncia méxima para variagado de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para

garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve ©possuir os
seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial: Declaracgdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, com
assinatura digital de pessoa devidamente
acreditada, onde cite periodo minimo de
garantia de 02 anos. Laudo emitido por
Médico do Trabalho, comprovando que o©O
mobilidrio ofertado estd de acordo com a
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia
segundo Portaria / MTP n°® 423 de 07 de
outubro de 2021 atendendo aos requisitos
do subitem [J17.6.6 Assentos wutilizados
nos postos de trabalholl do item 16.6
Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme
texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por cdpia de
documento de identidade profissional, que
comprovando especializac&o em Medicina do
Trabalho, para emissdo do respectivo
laudo. Catédlogo técnico, comprovando que
os 1itens ofertados fazem parte de sua
linha de fabricacéo. Certificado de
Conformidade emitido por uma OCP
acreditada pelo INMETRO, comprovando que
o fabricante tem seu processo de
preparagdo e pintura de superficies
metdlicas certificado pelo Modelo 5,
garantindo o atendimento e conformida

MESA DE REUNIAO Tampo - com formato
retangular, constituido em MDP de 18 mm
de espessura minima com acabamento nas
duas faces em BP. As faces laterais dos
tampos recebem fita de borda reta,
produzida em PVC com espessura minima de
2,5 mm e raio minimo de 2,5 mm nas
extremidades, superior e inferior, colado
por meio de cola hotmelt. Estrutura -
autoportante, composta por 2 cavaletes, 1
travessa horizontal estrutural e 2
travessas de suporte ao tampo. Cavaletes

deverdo ser constituidos por: perfil
superior, perfil central estrutural,
coluna vertical. Perfil superior -

dobrado, fornecido em chapa de aco,
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dimensdes minimas: 62x476x39x1,9mm (1 x p
x h x e), com furagcdo na parte superior
para fixacgcdo no tampo, deve ser fixado na
coluna por solda MIG. Perfil central -
possui formato retangular, em aco medida
minima 100x20x50x1,2 mm (1 x p x h x e),
soldado no centro do perfil superior e na
extremidade superior da abertura central
coluna vertical, neste perfil seréo

encaixadas e fixadas as travessas
estruturais. Coluna vertical - formato
oblongo, produzida em chapa de acgo
estampada, medida minima de

aproximadamente 29x58x630x1,2 mm (1 x p x
h x e), na parte inferior interna da
coluna ¢é soldada wum tubo no formato
redondo 100 x 1 *» x 1,2 mm (1 x p x e),
com 2 furos centrais 70 mm distantes entre
si, para fixacgao da sapata em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor
CINzA, fixadas a estrutura através de
encaixe. Travessa horizontal estrutural
deve ser formada por travessa em MDP 18
mm na mesa cor do tampo. Todas as pecas
em aco deverdo receber tratamento por meio
de Dbanhos sucessivos para protegcdo por
meio de fosfatizacao, Pintura
eletrostatica epdxi pd, na cor cinza,
curada em estufa com 230°C. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, né&o
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escbdrias. Deve ser
eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas. DIMENSOES
200x90x74 cm (comprimento x largura x
altura) Tolerdncia méaxima para variacédo

de medidas dimensionais (+ ou —-) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os

seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta
inicial: [l ensaio de corrosdo por
exposigdo em cédmara de névoa salina, com
o minimo de 500 horas conforme norma ABNT
8094:1983, - Material Metédlico Revestido
e Ndo revestido Corrosdo por exposicdo a
Névoa Salina [J ensaio de espessura média
da camada de tinta <com valor médio
superior & 110 pm segundo a NBR 10443:2008
- Tintas e vernizes - Determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas [I Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacéao.

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR.
Mesa com tampo modular em pléstico
injetado de alto impacto que se fixa a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4
encaixes nas laterais da mesa (2 de cada
lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos.
Possui um tapume de 650x250 mm em MDP de
15 mm de espessura revestido com laminado
melaminico branco fixado na parte frontal
da mesa por 4 parafusos soberbos. Apds
montada a mesa mede 610 x 810 mm e tem 760
mm de altura. A estrutura é formada por
um quadro fabricado em tubo de aco
1010/1020 de secdo 20x40 mm com 1,2 mm
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras.
Nos quatro cantos do quadro, na parte
inferior do mesmo existe um cone em ago
1010/1020 onde sdo montados os pés da
mesa. Esse cone é fabricado em tubo @ 2[]
com 2,25 mm de parede e recebe
internamente uma bucha pléastica também
coénica e expansivel que realiza a fixacéo
das pernas sem o uso de parafusos. As
pernas sé&o fabricadas em tubo de aco
1010/1020 @ 1.1/200x0,9 mm de parede. Na
extremidade inferior de cada pé existe de
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uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pecas metdlicas
que compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. A
Cadeira Giratdria deve ser constituida de
assento e encosto; plataforma, coluna e
base com rodizio. A estrutura de
sustentacdo do assento e encosto deve ser
fabricada em tubos de aco 1010 / 1020 com
g 22.20 mm e 1.50 mm de espessura de
parede, fosfatada e pintada com tinta
epdxi pd. Os tubos devem ser curvados e
furados para acoplarem-se ao assento e
encosto unindo-se com o mecanismo onde
serdo fixados por 4 parafusos % x1.1/20]
mm sextavados flangeados. O conjunto deve
ser entdo acoplando ao pistdo a gis e esse
acoplado a Dbase de cinco pernas com
sapatas. O assento deve ser produzido em
polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado, com dimensdes aproximadas de
465 mm de largura, 470 mm de profundidade
com 5 mm de espessura de parede com cantos
arredondados, unidos a estrutura por meio
de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana Y x13mm) ; e 4 (quatro)
parafusos sextavados flangeados
il]x1.1/2[]. Sobre o assento deve existir
um estofamento com alma plastica fixado
ao mesmo por meio de parafusos para
plastico. A altura do assento ao piso deve
ser reguléavel de 410 a 520 .
aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em ©polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes
aproximadas de 460mm de largura por 330mm
de altura, com espessura de parede de 5mm
e cantos arredondados, unido a estrutura
metdlica pelo encaixe de dupla cavidade
na parte posterior do encosto, sendo

travado por dois pinos fixadores
pléasticos injetados em polipropileno
copolimero, na cor do encosto,

dispensando a presengca de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos
para ventilacdo. O mecanismo deve ser
feito em chapa de ago 1010/1020 de
espessura 2.65mm, fosfatada pintada com
tinta epdéxi pdb. Dotada de alavanca
pléastica para acionamento da coluna a gas
para regulagem de altura do assento. A
base penta pé deve ser fabricada em chapa
1010/1020 de espessura 1,20mm, fosfatada
pintada com tinta epdxi pd, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. A coluna deve ser
com movimento & gas com curso de 110 mm e
comprimento minimo de 295 mm e maximo de
405 mm aproximadamente, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com
acabamento texturizado. Tolerédncia méxima
para variacdo de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a
proposta inicial: -Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando gque os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliacgédo
pela ISO 4628-3/2015 com duracdo igual a
600 horas. —-Laudo Técnico de Ergonomia em
conformidade com a Norma Regulamentadora
- NR 17 emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de
Seguranca do Trabalho com recolhimento de
ART pelo CREA. —-Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8095/2015, com duracdo
igual ou superior a 600 horas. -Laudo de
acordo com a ABNT 9209/86 atestando que
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os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a
1,2g/m?. -Laudo de acordo com a ASTM D
7091/13 e resultado de espessura maxima
de 75 micras. -Laudo de acordo com a ASTM
D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 350 kg.m sem causar trincas. -
Laudo de acordo com a ABNT 8096, Avaliacéao
da Resisténcia a corrosdo por exposicao
ao Didéxido de Enxofre, com duragdo igual
ou superior a 600 horas. -Laudo emitido
por laboratdério acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliagédo
pela ABNT 5841/2015 com duracdo igual a
600 horas. -Laudo emitido por laboratédrio
acreditado pelo INMETRO

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR BAIXO
Rodizio constituido de 2 (duas) roldanas
circulares na dimensdo de 5cm de didmetro
e fabricadas em termoplastico denominado
de poliamida (PA), o corpo do rodizio
configurado de forma semicircular é
fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA). As roldanas
sdo fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na
dimensdo de 6 mm que ¢é submetido a um
processo de lubrificagdo através de graxa
para reducdo de atrito na operacdo de
rolamento sob o piso. O corpo do rodizio
é constituido por um eixo vertical
(perpendicular ao piso) de ago carbono
ABNT 1008/10 na dimensdo de 11 mm e
protegido contra corrosdo pelo processo
de eletrodeposigdo a =zinco onde se
encontra montado através de um anel
eladstico sob pressdo no corpo do rodizio,
que recebe lubrificacgédo para reduzir o
atrito no deslocamento rotativo. Base
definida por uma configuracdo em forma de
pentagono, obtendo um didmetro na ordem
de 555 mm e constituida com 5 (cinco) pés
de apoio, fabricada em chapa de aco
carbono ABNT 1008/20 na espessura de 1,5
mm e conformada por um processo de
estampagem formando um perfil de seccéo
26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas
extremidades sédo conformadas
mecanicamente formando o encaixe para o
pino do rodizio sem necessidade de buchas
ou pegas adicionais. Possui um anel
central fabricado em tubo de precisdo de
construcao mecadnica de Aco Carbono
1008/20, onde as pas sdo fixadas a este
pelo processo automatizado de soldagem
MIG, que garante a qualidade e acabamento
do produto. O conjunto base recebe uma
protegcdo contra corrosdo, caracterizada
pelo processo de preparacdo de superficie
metalica e revestida por pintura
eletrostatica epdxi em pd. O conjunto é
coberto por uma blindagem central com
design adequado ao produto, montado pelo
processo manual por cliques de fixacéo,
com a funcédo de protecdo e acabamento da
base, além de possuir também uma blindagem
telescépica para a coluna a gés. As
blindagens sido fabricadas pelo processo
de 1injecdo em material termopléstico
denominado copolimero de polipropileno.
Coluna a géas constituida de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado
com tubo de construcdo mecénica de
precisdo de aco carbono ABNT 1008/1020 na
medida externa de 50,00 mm e conformado
em uma de suas extremidades pelo processo
de conificacdo para perfeita fixacgdo na
base. A coluna a gas tem qualificacéao
conforme a norma DIN 4550 BIFMA. O
conjunto cédmara recebe protegdo contra
corrosdo através de um revestimento de
pintura eletrostatica epbdxi preto e no
cartucho a géas uma camada de
eletrodeposigdo de cromo (Cromeagdo). A
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plataforma é fabricada com chapas de acgo
ABNT 1010/20 na espessura de 2,5mm sendo
fixada ao assento  por 4 parafusos
sextavados com dimensdes aproximadas de
1 x 1 O conjunto recebe uma protecédo
contra corrosao, caracterizada pelo
processo de preparagdo de superficie
metdlica por fosfatizacdo a base de zinco
e é revestida por pintura eletrostéatica
epdxi em pd. O assento é produzido em
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) fabricado pelo processo
de injecdo e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado. Possui dimensodes
aproximadas de 460 mm (largura) x 415mm
(profundidade), apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. A
estrutura de sustentacdo do assento e do
encosto ¢é fabricada em tubos de aco
carbono ABNT 1010/1020 com dié&metro de
22,2mm e 1,50 mm de espessura, que recebe
uma protecdo de preparacdo de superficie
metalica em nanotecnologia (nano
cerdmica), e revestimento eletroestéatico
epdxi em pd. O apoio de braco é formado
pelo prolongamento da estrutura de
sustentag¢do do assento e encosto coberto
por uma pega em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injegdo com
acabamento texturizado. Suas dimensodes
giram em torno de 5,5 mm de largura por
24,5 mm de comprimento e sdo fixados por
2 (dois) parafusos flangeados para
pléstico com dimensdes de 4,0x25 mm. O
encosto é fabricado em termopléastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes de

460 mm (largura) X 335mm (altura),
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O encosto é unido a

estrutura por dupla cavidade na parte
posterior do encosto, que se encaixa na
estrutura metélica. O travamento do
encosto se da& por dois pinos fixadores,
injetados em termopléstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricados
pelo processo de injegdo. Esse fixador
segue a cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou parafusos. O
encosto possui furos que facilitam a
transferéncia térmica. Tolerdncia méaxima
para variacdo de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade,
durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a
proposta inicial: Declaracgdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante,
com assinatura digital de

CADEIRA GIRATORIA PRESIDENTE COM ESPALDAR
ALTO E ENCOSTO EM TELA -Rodizios
Constituido de duas roldanas circulares,
na dimensdo de 55 mm de didmetro,
fabricadas em sua regido central em
termoplastico de nominado de poliamida
(PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano(PU). O corpo do rodizio ¢é
confeccionado de forma semicircular,
fabricado em material termoplastico
denominado de poliamida (PA). As roldanas
sdo fixadas neste corpo através de um eixo
horizontal de ag¢o carbonol005/1010com 6
mm de didmetro. O corpo recebe ainda um
eixo vertical, perpendicular ao piso,
fabricado emaco carbonol008/1010com 11 mm
de diametro, responsdvel por fazer a
ligagdo do rodizio com a base. Esse eixo
é montado através de um anel eléastico sob
pressdo no corpo do rodizio, e recebe
lubrificacéo para reducgédodo atrito
durante os deslocamentos rotativos. —-Base
Conjunto definido por uma configuracdo em
forma de pentédgono, obtendo um didmetro
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na ordem de 690 mm e constituida com
cincopéas de apoio em formato piramidal e
com acabamento texturizado. Efabricada
pelo processo de injecdo de termopléstico
em poliamida, aditivada com 30% de fibra
de vidro, possuindo na extremidade de cada
p4d o alojamento ©para o encaixe dos
rodizios. -Coluna a Gas E constituidade
um corpo cilindrico denominado cémara,
fabricado com tubo de construcgdo mecdnica
de precisdo de acgo carbono 1008/1020 na
medida externa de 50mm conformado em uma
de suas extremidades pelo processo de
conificagcdo para perfeita fixagcdo na
base. O conjunto cdmara recebe protecado
contra corrosao através de um
revestimento de pintura eletrostética
epdxl preto,e no cartucho a gas uma camada
de eletrodeposicdo de cromo (Cromeacgdo) .
—Mecanismo Fabricado em aco 1010/1020 com
corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 2,65 mm de espessura. O
mecanismo recebe uma protecéo de
preparagdo de superficie metdlica e
revestimento eletroestatico epdxi em pod,
que garante protecdo e maior vida Gtil ao
produto. Ele possui uma Dblindagem de
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) com acabamento
superficial texturizado para impedir o
acesso do usudrio nas partes méveis do
mecanismo. Possui duas alavancas
localizadas no lado direito, uma que trava
e destrava o movimento de reclinacdo do

encosto, e a outra gque comanda ©
acionamento da coluna a géas, para
regulagem de altura da cadeira. 0]

mecanismo possui o seguinte recurso: -
Movimento de reclinacdo do encosto com
possibilidade de travamento em qualquer
posigdo. -Assento Conjunto constituido
por compensado multilaminado de madeira
com 12 mm de espessura. Possuil porcas
garra de % inseridas nos pontos de
montagem da madeira, fabricadas em acgo
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposigdo a zinco. Na estrutura do
assento é fixada uma almofada de espuma

ergondmica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de

injecédo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m?®, podendo
ocorrer variacdes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 40 mm. O conjunto é
revestido com tecido pelo processo de
tapecamento convencional. Suas dimensodes
s&do aproximadamente 500 mm (largura) x 450
mm (profundidade)apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O
assento ainda possui uma blindagem
pléstica fabricada pelo processo de
injecdo em termopldstico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). —Apoia
Bragos Apoio de brago com regulagem de
altura, que se d& pelo pressionamento de
um botdo na parte frontal do apoio de
braco. Possui 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em oito
posicdes definidas, A alma do apoio de
braco ¢é fabricada em <chapa de acgo
1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja o
restante dos componentes é fabricados em
termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno) com 30% de fibra de
vidro. Para montar o braco no assento, sé&o
utilizados dois parafusos sextavados para
cada braco. —-Encosto 0 encosto é
constituido por uma moldura que é
fabricada em ABS, pelo processo de injegdo
de termopléasticos, enquanto a estrutura
do encosto é fabricada em termoplastico
de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforcado com fibra de
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vidro. Possui dimensdes aproximadas de
460 mm de largura por 550 mm de altura. A
superficie de contato com o usuadrio é
formada por uma tela 100% poliéster fixada
a moldura. Essa por sua vez é fixada na
estrutura por meio de cliques de encaixe,
dispensando o uso de parafusos, trazendo
maior conforto e qualidade ao componente.
A estrutura recebe quatro buchas
americanas em seus pontos de unido com a
lémina, que fard a ligacgdo do encosto com
o assento ou com o préprio mecanismo,
dependendo da opcgdo selecionada. O apoio
lombar ¢é um conjunto fabricado em uma
mistura de polipropileno e EVA, fabricado
pelo processo de injecéao de
termopléstico. Este apoio é posicionado
atrds da superficie de contato com o
usuario, e permite um ajuste na altura do
apoio lombar em nove posigdes distintas
que percorrem um cur

MESA RETA Composta por tampo e saia em MDP
BP duas faces, espessura de 18 mm, todas
as superficies laterais revestidas em
fita de borda com 2,5 mm de espessura e
usinadas com raio minimo de 2,5 mm, colado
por meio de cola hotmelt. A mesa possui
um gaveteiro a direita, composto por duas
gavetas com Aarea minima para acomodar
papeis no formato A4, mecanismo de
deslizamento das gavetas por trilho guia
em aco carbono pintado na cor branca com
rodizio em nylon ©para facilitar o
deslocamento das gavetas, puxador em
plastico injetado na cor azul. Estrutura
lateral em aco carbono, coluna oblongo
29x58 (1.2) e pés em tubo redondo 1 %5
(1.2) com terminag¢des em sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor
CINzA, fixadas & estrutura através de
encaixe. O conjunto das gavetas possuem
travamento do conjunto por meio de
fechadura tipo tambor e duas chaves. Todas
as pegas em ago deverdo receber tratamento
por meio de Dbanhos sucessivos para
protegdo por meio de fosfatizacéo,
Pintura eletrostdtica epdxi pd, na cor
cinza, curada em estufa com 230°C. Soldas

devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou

escérias. Deve ser eliminado respingos e
irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas
acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. DIMENSOES: 120x65x74 cm
(comprimento X largura X altura)
Tolerdncia méxima para variagédo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve ©possuir os
seguintes documentos que devem ser
apresentados Jjuntamente com a proposta
inicial: | ensaio de cCorrosdo por
exposigdo em cédmara de névoa salina, com
o minimo de 500 horas conforme norma ABNT
8094:1983, - Material Metédlico Revestido
e Ndo revestido Corros&o por exposicédo a
Névoa Salina [J ensaio de espessura média
da camada de tinta com valor médio
superior & 110 pm segundo a NBR 10443:2008
- Tintas e vernizes - Determinacdo da
espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas [ Declaracgédo de
garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia
minima é de 01 ano contra qualquer defeito
de fabricacéo.

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO
COM 10 CADEIRAS INFANTIL. A mesa deve ser
composta por tampos modulares fabricada
em ABS injetado de alto impacto, formado
por 4 mébdulos que se fixam a estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
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laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais por médulo e 4 parafusos
por médulo. Apds montada a mesa mede
2440x810mm e tem 590mm de altura. A
estrutura deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de ago 1010/1020 de
secdo 20x40mm com 1,2mm composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem
ser fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @
1.1/20x 0,9mm de parede e encaixadas sem
o uso de parafusos. Na extremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata
com regulagem de altura para nivelamento
da mesa, fabricada em polipropileno.
Todas as pegas metdlicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta Epdéxi. Cadeira. O
conjunto é composto por 10 cadeiras, ela
deve ser composta por: estrutura
metdlica, assento, encosto, ponteiras,
sapatas e fixadores pléasticos, e dois
parafusos. 0 assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado e dimensdes de
aproximadamente 350 mm de largura, 300 mm
de profundidade 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montados
a estrutura por meio de um encaixe em todo
o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforcadas com aletas de
2mm de espessura, que acomodam parafusos
auto atarraxantes para pléstico de
didmetro 5x25 mm fenda Phillips. Na parte
frontal, que fica em contato com as pernas
do usuédrio deve ser provido de Dborda
arredondada com raio a fim de n&o obstruir
a circulagdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo é de 350 mm. O encosto
deve ser inteirico, sem nenhum tipo de
ventilacdo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e
moldado anatomicamente com acabamento
texturizado. Suas dimensdes s&o 375 mm de
largura por 200 mm de altura, com
espessura de parede média de 3,5 mm. A
pega deve possuir cantos arredondados e
une-se a Estrutura por meio de encaixes
de suas cavidades posteriores aos tubos
da estrutura metdlica da cadeira e deve
ser travada por dois pinos retréateis
injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a
presengca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de
tubos de secgdo redonda com @ 19,05 mm e
1,5 mm de espessura de parede dobrados e
soldados. O conjunto estrutural deve
receber banhos quimicos e pintura Epdxi
em pd. As extremidades das pernas da
cadeira recebem sapatas pléasticas de

acabamento. Toleréncia maxima para
variacdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garantir a qualidade,

durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem
ser apresentados juntamente com a
proposta inicial: -Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliacdo
pela ISO 4628-3/2015 com duracdo igual a
600 horas. Laudo Técnico de Ergonomia em
conformidade com a Norma Regulamentadora
- NR 17 emitido por wum Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de
Seguranc¢a do Trabalho com recolhimento de
ART pelo CREA. —Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando gque os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8095/2015, com duracgdo
igual ou superior a 600 horas. -Laudo de
acordo com a ABNT 9209/86 atestando que
os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a
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1,2g/m?. -Laudo de acordo com a ASTM D
7091/13 e resultado de espessura maxima
de 75 micras. Laudo de acordo com a ASTM
D 2794/2010, atestando que a tinta suporta
mais de 350 kg.m sem causar trincas. Laudo
de acordo com a ABNT 8096, Avaliacido da
Resisténcia a corrosdo por exposicdo ao
Diéxido de Enxofre, com duragdo igual ou
superior a 600 horas. -Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando gque os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8094/83, com avaliacdo
pela ABNT 5841/2015 com duracdo igual a
600 horas. -Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenséo
por flexdo do assento e encosto carteira
e prancheta em resina pléastica. -Laudo
emitido por laboratédrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a IS0178:2010 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto carteira e prancheta em
resina pléastica. -Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura
epdxi-pd das estruturas metdlicas dos
méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08
que fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricacgéo de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. -Catéalogo
técnico do produto, nos quais
necessariamente constaréao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de
fabricagdo. Esta condigdo serd de extrema
relevancia para a avaliacdo dele, assim
como os seguintes fatores

CONJUNTO PARA EDUCACAO INFANTIL 4 LUGARES
A mesa deve ser composta por tampo em
pléstico injetado de alto impacto a base
de ABS Natural, que se fixam a estrutura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas
laterais da mesa (2 de cada lado), 3
encaixes centrais e 4 parafusos. Apds
montada a mesa deve medir 610x810 mm e ter
590 mm de altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo
de aco 1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,2
mm composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro,
na parte inferior do mesmo deve existir
um cone em aco 1010/1020 onde seréao
montados os pés da mesa. Esse cone deve
ser fabricado em tubo @ 2[] com 2,25mm de
parede e receber internamente uma bucha
pléstica também cénica e expansivel que
realizard a fixagdo das pernas sem o uso
de parafusos. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @
1.1/200x 0,9mm de parede. Na extremidade
inferior de cada pé deve existir de uma
sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metdlicas
que compdem a mesa devem receber
tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta Epdxi. A cadeira por sua vez deve
ser constituida de estrutura metélica,
assento e encosto plésticos. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno
copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido e
dimensdes aproximadas de 330 mm de
largura, 320 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos
arredondados, montados a estrutura por
meio de 4 (quatro) cavidades reforcadas
com aletas de no minimo 2 mm de espessura,
que acomodam parafusos auto atarraxantes
para plastico FL de didmetro 5x30 mm fenda
Phillips. A altura do assento até o chéo
deve ser de 355 mm aproximadamente. O
encosto deve ser inteirico, sem nenhum
tipo de ventilacdo ou abertura, fabricado
em polipropileno copolimero injetado e

UND

10



moldado anatomicamente com acabamento
polido. Suas dimensdes aproximadas devem
ser 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede média de
3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e unir-se a estrutura por
meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e ser travado por dois
pinos retrateis injetados em
polipropileno copolimero, na mesma cor do
encosto, dispensando a presenga de
rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada em tubos de ago industrial,
composta por pernas e travessas em tubo
de secdo circular com didmetro de 19,05
mm e espessura de parede de 1,06 mm e
[L0s[] fabricados em tubo de secdo quadrada
20x20 mm e espessura de parede de 1,2 mm.
As pecas devem ser unidas entre si por
meio de solda MIG. O conjunto deve receber
tratamentos de banhos quimicos e pintura
epdxi (pbd), o que possibilita protecédo
contra oxidacdo e maior wvida util a
estrutura. Nas pontas dos tubos dos pés a
cadeira deve receber ponteiras plasticas
de polipropileno para acabamento, e nas
extremidades das travessas devem ser
colocadas ponteiras de polipropileno com
aba para protecdo das estruturas gquando
as mesmas s&do empilhadas no transporte.
Tolerdncia méxima para variagao de

medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para
garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os

seguintes documentos que devem ser
apresentados Jjuntamente com a proposta
inicial: -Laudo de acordo com a ABNT 8096,
Avaliacdo da Resisténcia a corrosdo por
exposigdo ao Didéxido de Enxofre, com
duracdo igual ou superior a 600 horas. -
Laudo de acordo com a ABNT 9209/86
atestando que os produtos possuem
revestimento em fosfato com massa igual

ou superior a 1,2g/m?. -Laudo de acordo
com a ASTM D 7091/13 e resultado de
espessura maxima de 75 micras. - Laudo de

acordo com a ASTM D 2794/2010, atestando
que a tinta suporta mais de 350 kg.m sem
causar trincas. —-Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos atendem os
requisitos da ABNT 8095/2015, com duracdo
igual ou superior a 600 horas. -Laudo
Técnico de Ergonomia em conformidade, que
o produto atende os padrdes da Ergonomia,
emitido por um Ergonomista Acreditado
pela ABERGO e um Engenheiro de Segurancga
do Trabalho com recolhimento de ART pelo
CREA. -Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a
ASTMD790-15 quanto a resisténcia a tenséo
por flexdo do assento e encosto carteira
e prancheta em resina plastica. -Laudo
emitido por laboratédrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a IS0178:2010 quanto
a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto carteira e prancheta em
resina pléstica. —-Relatério de ensaio da
determinagdo do teor de chumbo na pintura
epdxi-pd das estruturas metdlicas dos
méveis, conforme Lei Federal n® 11.762/08
que fixa o limite méximo de chumbo
permitido na fabricacéao de tintas
imobilidrias e de uso infantil e escolar,
vernizes e materiais similares. -Catalogo
técnico do produto, nos quais
necessariamente constardao imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Esta c
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CONDICOES DE PAGAMENTO:
VALIDADE DESTA PROPOSTA:

Dados bancdrios do proponente para fins de pagamento:
Banco:

Conta:

Local e Data.

NOME /CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a proposta deverd ser elaborada em papel timbrado do proponente.



ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARIZOPOLIS
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO
ANEXO II - PREGAO ELETRONICO N° 00059/2023
MODELO DE DECLARACAO - ndo possuir no quadro societédrio servidor do ORC

REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N° 00059/2023
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARIZOPOLIS - PB.

PROPONENTE
CNPJ
1.0 - DECLARACAO de que ndo possui no quadro societdrio, servidor publico da ativa do érgéao

realizador do certame ou de qualquer entidade a ele vinculada.

O proponente acima qualificado declara ndo possuir em seu quadro societdrio e de funcionéarios,
qualquer servidor efetivo ou comissionado ou empregado desta Prefeitura Municipal de Marizépolis,
como também em nenhum outro dérgdo ou entidade a ela vinculada, exercendo fungdes técnicas,

gerenciais, comerciais, administrativas ou societéarias.

Local e Data.

NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a declaracdo deverad ser elaborada em papel timbrado do proponente.



ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARIZOPOLIS
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO
ANEXO III - PREGAO ELETRONICO N° 00059/2023

MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PREGOS N°: ..../2023

Aos .. dias do més de .. de ..., na sede da Comissdo Permanente de Licitacdo da Prefeitura
Municipal de Marizdépolis, Estado da Paraiba, localizada na Rua Jodo Vicente de Almeida - Edilson
Alves - Marizopolis - PB, nos termos da Lei Federal n°® 10.520, de 17 de Julho de 2002 e

subsidiariamente a Lei Federal n° 8.666, de 21 de Junho de 1993; Lei Complementar n°® 123, de 14
de Dezembro de 2006; Decreto Federal n°® 009, de 14 de Setembro de 2015; Decreto Federal n°
10.024, de 20 de Setembro de 2019; e legislacdo pertinente, consideradas as alteracdes
posteriores das referidas normas; e, ainda, conforme a classificagdo da proposta apresentada no
Pregdo Eletrdnico n® 00059/2023 que objetiva o registro de precos para: Aquisicdo de equipamentos
permanentes da Educacdo Infantil e Ensino Fundamental das Escolas do Municipio de Marizoépolis;
resolve registrar o preco nos seguintes termos:

Orgdo e/ou entidade integrante da presente Ata de Registro de Precos: PREFEITURA MUNICIPAL DE
MARIZOPOLIS - CNPJ n° 01.612.941/0001-49.

VENCEDOR:
CNPJ:
ITEM ESPECIFICAGAO MARCA UNID. QUANT . P.UNIT. P.TOTAL

TOTAL

CLAUSULA PRIMEIRA - DA VALIDADE DOS PRECOS:
A referida Ata de Registro de Precos terd a vigéncia de 12 (doze) meses, considerados da data
de publicacdo de seu extrato na imprensa oficial.

A existéncia de precos registrados ndo obriga a Prefeitura Municipal de Marizdépolis firmar
contratacdes oriundas do Sistema de Registro de Precos ou nos quantitativos estimados,
facultando-se a realizacdo de licitacdo especifica para aquisicdo pretendida, assegurada
preferéncia ao fornecedor registrado em igualdade de condic¢bes, sem que caiba direito a recurso
ou indenizacéo.

CLAUSULA SEGUNDA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS:

A cada efetivacdo da contratacdo do objeto registrado decorrente desta Ata, devidamente
formalizada através do respectivo Pedido de Compra, serdo observadas as clausulas e condigdes
constantes do Edital de licitacdo que a precedeu, modalidade Pregdo Eletrdénico n°® 00059/2023,
parte integrante do presente instrumento de compromisso. A presente Ata de Registro de Precos,
durante sua vigéncia poderd ser utilizada:

Pela Prefeitura Municipal de Marizépolis, que também é o o6rgdo gerenciador responsavel pela
administracdo e controle desta Ata, representada pela sua estrutura organizacional definida no
respectivo orcamento programa.

O usuéario da ata, sempre que desejar efetivar a contratacdo do objeto registrado, fard através
de solicitacgdo ao gerenciador do sistema de registro de precos, mediante processo regular.

CLAUSULA TERCEIRA - DA CONTRATACAO:

As obrigacdes decorrentes da execucgdo do objeto deste certame, constantes da Ata de Registro de
Precos, serdo firmadas com o fornecedor registrado, observadas as condicdes estabelecidas no
presente instrumento e nas disposicdes do Art. 62, da Lei 8.666/93, e a contracdo seréd formalizada
por intermédio de:

Pedido de Compra quando o objeto n&o envolver obrigacdes futuras, inclusive assisténcia e
garantia.

Pedido de Compra e Contrato, quando presentes obrigagdes futuras.

O prazo para retirada do Pedido de Compra, serd de 05 (cinco) dias consecutivos, considerados
da data da convocacéo.

O quantitativo do objeto a ser executado serd exclusivamente o fixado no correspondente Pedido
de Compra e observaréd, obrigatoriamente, o valor registrado na respectiva Ata.

Ndo atendendo a convocacgdo para retirar o Pedido de Compra, e ocorrendo esta dentro do prazo de
validade da Ata de Registro de Pregos, o licitante perderd todos os direitos que porventura
tenha obtido como vencedor da licitacédo.



E permitido ao Orgdo Realizador do Certame, no caso do licitante vencedor n&do comparecer para
retirar o Pedido de Compra no prazo e condic¢cdes estabelecidos, convocar os licitantes
remanescentes, na ordem de classificacdo e sucessivamente, para fazé-lo em igual prazo do
licitante vencedor, aplicadas aos faltosos as penalidades cabiveis.

O contrato ou instrumento equivalente, decorrente do presente certame, deverd ser assinado no
prazo de validade da respectiva Ata de Registro de Precos.

O contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor, poderd ser alterado
com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre as partes, nos
casos previstos no Art. 65 e serd rescindido, de pleno direito, conforme o disposto nos Arts.
77, 78 e 79, todos da Lei 8.666/93; e realizado na forma de fornecimento parcelada.

A supressdo do item registrado poderd ser total ou parcial, a critério do gerenciador do sistema,
considerando-se o disposto no Art. 15, § 4°, da 8.666/93.

CLAUSULA QUARTA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS:

Quem, convocado dentro do prazo de validade da respectiva ata de registro de precos, nédo celebrar
o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para o certame, ensejar
o retardamento da execugdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execucao
do contrato, comportar-se de modo iniddéneo, declarar informacdes falsas ou cometer fraude fiscal,
garantido o direito a ampla defesa, ficard impedido de licitar e contratar com a Unido, Estados,
Distrito Federal ou Municipios e, serd descredenciado do Sistema de Cadastramento Unificado de
Fornecedores SICAF do Governo Federal e de sistemas semelhantes mantidos por Estados, Distrito
Federal ou Municipios, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas no
respectivo Edital e das demais cominag¢des legais.

As referidas sancdes descritas também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva que,
convocados, ndo honrarem o compromisso assumido sem justificativa ou com justificativa recusada
pela Administracéo.

A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigacdes assumidas e preceitos legais, sujeitarad o
Contratado, garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87, da
Lei 8.666/93: a — adverténcia; b - multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada
sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no inicio ou na execucdo do objeto ora
contratado; ¢ - multa de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado pela inexecugdo total ou
parcial do contrato; d - simultaneamente, qualquer das penalidades cabiveis fundamentadas na
Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.

Se o valor da multa ou indenizacdo devida n&o for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias apds a
comunicacdo ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a
que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros moratdérios de 1% (um por cento) ao més,
ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

Apds a aplicacdo de quaisquer das penalidades previstas, realizar-se—-& comunicac¢do escrita ao
Contratado, e publicado na imprensa oficial, excluidas as penalidades de adverténcia e multa de
mora quando for o caso, constando o fundamento legal da punicdo, informando ainda que o fato
serd registrado e publicado no cadastro correspondente.

CLAUSULA QUINTA - DAS DISPOSICGES GERAIS:
Integram esta Ata, o Edital do Pregdo Eletrdénico n° 00059/2023 e seus anexos, € a seguinte
proposta vencedora do referido certame:

Item(s) :

Valor: RS

Item(s) :

Valor: RS

CLAUSULA SEXTA - DO FORO:

Para dirimir as questdes decorrentes da utilizacdo da presente Ata, fica eleito o Foro da Comarca
de Sousa.




ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARIZOPOLIS
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

ANEXO IV - PREGAO ELETRONICO N° 00059/2023
MINUTA DO CONTRATO

PREGAO ELETRONICO N° 00059/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 230905PP00059

CONTRATO N°: ..../...-CPL

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A PREFEITURA MUNICIPAL DE
MARIZOPOLIS E ......... , PARA FORNECIMENTO CONFORME DISCRIMINADO
NESTE INSTRUMENTO NA FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado Prefeitura Municipal de Marizdépolis - Rua Joédo
Vicente de Almeida, SN - Edilson Alves - Marizopolis - PB, CNPJ n° 01.612.941/0001-49, neste
ato representada pelo Prefeito Lucas Gonc¢alves Braga, Brasileiro, Casado, Arquiteto, residente
e domiciliado na Rua Jo&o Vicente de Almeida, SN - Edilson Alves Silva - Marizopolis - PB, CPF
n°® 009.910.544-66, Carteira de Identidade n°® 2631985 SSP/PB, doravante simplesmente CONTRATANTE,
e do outro lado ......... et et = i et eecees - ..., CNPJ n® ......... , nheste
ato representado por .... residente e domiciliado na ...., ......... i, e e e e -
......... - ..., CPF n® ........., Carteira de Identidade n°® ...., doravante simplesmente
CONTRATADO, decidiram as partes contratantes assinar o presente contrato, o qual se regerd pelas
cldusulas e condig¢des seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contrato decorre da licitacdo modalidade Pregdo Eletrdénico n° 00059/2023, processada nos
termos da Lei Federal n° 10.520, de 17 de Julho de 2002 e subsidiariamente a Lei Federal n°
8.666, de 21 de Junho de 1993; Lei Complementar n® 123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto
Federal n® 009, de 14 de Setembro de 2015; Decreto Federal n® 10.024, de 20 de Setembro de 2019;
e legislagdo pertinente, consideradas as alteragdes posteriores das referidas normas.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO:
O presente contrato tem por objeto: Agquisicdo de equipamentos permanentes da Educacdo Infantil
e Ensino Fundamental das Escolas do Municipio de Marizépolis.

O fornecimento deverd ser executado rigorosamente de acordo com as condigdes expressas neste
instrumento, ©proposta apresentada, especificag¢des técnicas correspondentes, processo de
licitacdo modalidade Pregdo Eletrdnico n° 00059/2023 e instrucdes do Contratante, documentos
esses que ficam fazendo partes integrantes do presente contrato, independente de transcricdo; e
serd realizado na forma parcelada.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VAIOR E PRECOS:
O valor total deste contrato, a base do preco proposto, é de RS ... (...).

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO:

Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa
mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacéo
entdo em vigor.

Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice
oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

O reajuste poderd ser realizado por apostilamento.

Os precos contratados sdo fixos e irreajustdveis no prazo de um ano.

Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagdo do Contratado, os precos poderéo
sofrer reajuste apds o interregno de um ano, na mesma proporc¢do da variacdo verificada no IPCA-
IBGE acumulado, tomando-se por base o més de apresentacdo da respectiva proposta, exclusivamente
para as obrigacdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir dos
efeitos financeiros do Gltimo reajuste.

No caso de atraso ou ndo divulgagdo do indice de reajustamento, o Contratante pagaré ao Contratado
a importadncia calculada pela Gltima variacgd&o conhecida, liquidando a diferenca correspondente
tdo logo seja divulgado o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a apresentar meméria de
cdlculo referente ao reajustamento de precos do valor remanescente, sempre gque este ocorrer.
Nas aferig¢des finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.

CLAUSULA QUINTA - DA DOTAGAO:
As despesas correrdo por conta da seguinte dotacdo, constante do orcamento vigente:



02.120 SECRETARIA DE EDUCACAO

12 361 0100 2049 MANUTENCAO DO FUNDEB 30% - ENSINO FUNDAMENTAL

15001000 Recursos Livres (Ordinéario)

3390.00 Aplicacdes Diretas

000505 4490.52 99 Egquipamentos e Material Permanente

12 361 0100 2114 MANUTENCAO DO ENSINO FUNDAMENTAL FUNDEB 15% VAAT

000595 4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente

12 361 0100 2062 COMPLEMENTACAO FUNDEB VAAF 30%

15411030 Transferéncias do FUNDEB - Complementacdo da Unido - VAAF - 30%
3390.00 Aplicacdes Diretas

000505 4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente

2.000 - PODER EXECUTIVO

02.120- SECRETARIA DE EDUCACAO

12 - Educacéo

365 - Educacédo infantil

0120 - Educacédo infantil

1114 - PROGRAMA DE MANUTENCAO DE NOVAS TURMAS

3.3.90.30 - Material de Consumo

FR:15690000 - Outras Transf. Rec. FNDE Controle demais rec. Orig. de transf. do Fundo Nacional

do Desenvolvimento da Educacao - FNDE.

3.3.90.39 - Outros servi9os de Terceiro P. Juridica

15690000 - Outras Transf. Rec. FNDE Controle demais rec. Orig. de transf. do Fundo Nacional do
Desenvolvimento da Educacao - FNDE.

15690000 - Outras Transf. Rec. FNDE Controle demais rec. Orig. de transf. do Fundo Nacional do
Desenvolvimento da Educa9ao - FNDE

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

O pagamento serd efetuado mediante processo regular e em observadncia as normas e procedimentos
adotados pelo Contratante, da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados
do periodo de adimplemento.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO E DA VIGENCIA:

O prazo maximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogagdo nas condigdes e
hipéteses previstas no Art. 57, da Lei 8.666/93, estd abaixo indicado e serd considerado da
emissdo do Pedido de Compra:

a - Entrega: 5 (cinco) dias.

A vigéncia do presente contrato serd determinada: até o final do exercicio financeiro de 2023,
considerada da data de sua assinatura.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as
respectivas clausulas do presente contrato;
b - Proporcionar ao Contratado todos os meios necessdrios para o fiel fornecimento contratado;

c - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade de produto
fornecido, exercendo a mais ampla e completa fiscalizacdo, o que n&do exime o Contratado de suas
responsabilidades contratuais e legais;

d - Designar representantes com atribuic¢des de Gestor e Fiscal deste contrato, nos termos da
norma vigente, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execugdo, respectivamente,
permitida a contratacdo de terceiros para assisténcia e subsidio de informacdes pertinentes a
essas atribuicodes.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGAC6ES DO CONTRATADO:

a - Executar devidamente o fornecimento descrito na Clausula correspondente do presente contrato,
dentro dos melhores pardmetros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada
ao objeto contratual, com observdncia aos prazos estipulados;

b - Responsabilizar-se por todos os d6nus e obrigag¢des concernentes a legislacdo fiscal, civil,
tributdria e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualguer
titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da execugdo do objeto contratado;

c - Manter preposto capacitado e iddéneo, aceito pelo Contratante, quando da execugdo do contrato,
que o represente integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscalizagdo do Contratante devendo prestar os informes e
esclarecimentos solicitados;

e - Sera responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros, decorrentes
de sua culpa ou dolo na execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade
a fiscalizagdo ou o acompanhamento pelo 6rg&o interessado;

f - N&o ceder, transferir ou subcontratar, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento, sem
o conhecimento e a devida autorizacdo expressa do Contratante;

g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigac¢des assumidas,
todas as condig¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas no respectivo processo licitatério,
apresentando ao Contratante os documentos necessdrios, sempre que solicitado.

CLAUSULA DECIMA - DA ALTERACAO E RESCISAO:

Este contrato poderd ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante
ou por acordo entre as partes, nos casos previstos no Art. 65 e serd rescindido, de pleno
direito, conforme o disposto nos Arts. 77, 78 e 79, todos da Lei 8.666/93.



O Contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condig¢des contratuais, os acréscimos ou
supressdes que se fizerem nas compras, até o respectivo limite fixado no Art. 65, § 1° da Lei
8.666/93. Nenhum acréscimo ou supressdo poderd exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes
resultantes de acordo celebrado entre os contratantes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO:

Executado o presente contrato e observadas as condic¢des de adimplemento das obrigac¢des pactuadas,
0s procedimentos e prazos para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, conforme o
caso, as disposicdes dos Arts. 73 a 76, da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES:

A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigacdes assumidas e preceitos legais, sujeitarad o
Contratado, garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87, da
Lei 8.666/93: a - adverténcia; b - multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada
sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no inicio ou na execucgdo do objeto ora
contratado; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado pela inexecucgdo total ou
parcial do contrato; d - simultaneamente, qualquer das penalidades cabiveis fundamentadas na
Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.

Se o valor da multa ou indenizacdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 dias apds a comunicacéo
ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o
Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros moratdérios de 1% (um por cento) ao més, ou,
quando for o caso, cobrado judicialmente.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA COMPENSACAO FINANCEIRA:

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado
ndo tenha concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensacdo financeira,
devida desde a data limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento
da parcela. Os encargos moratdérios devidos em razdo do atraso no pagamento serdo calculados com
utilizacdo da seguinte férmula: EM = N x VP x I, onde: EM = encargos moratdérios; N = numero de
dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento; VP = valor da parcela a
ser paga; e I = indice de compensacdo financeira, assim apurado: I = (TX + 100) + 365, sendo TX
= percentual do IPCA-IBGE acumulado nos uUltimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice
adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipdtese do referido indice estabelecido para
a compensacdo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado,
serd adotado, em substituicdo, o gque vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de

Sousa.

E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02 (duas) vias, o qual vai
assinado pelas partes e por duas testemunhas.

Marizopolis - PB, ... de ........c..oo... de .....

TESTEMUNHAS PELO CONTRATANTE

PELO CONTRATADO




