ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE MARIZOPOLIS
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

ADESAO A REGISTRO DE PRECOS N° AD00003/2022
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 221114AD00003

CONTRATO N°: 00370/2022-CPL

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A PREFEITURA MUNICIPAL DE
MARIZOPOLIS E APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA, PARA
FORNECIMENTO CONFORME DISCRIMINADO NESTE INSTRUMENTO NA FORMA
ABATIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado Prefeitura Municipal de Marizépolis - Rua Joédo
Vicente de Almeida, SN - Edilson Alves - Marizopolis - PB, CNPJ n°® 01.612.941/0001-49, neste
ato representada pelo Prefeito Lucas Gonc¢alves Braga, Brasileiro, Casado, Arquiteto, residente
e domiciliado na Rua Jo&o Vicente de Almeida, SN - Edilson Alves Silva - Marizopolis - PB, CPF
n°® 009.910.544-66, Carteira de Identidade n°® 2631985 SSP/PB, doravante simplesmente CONTRATANTE,
e do outro lado APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA - R PROJETADA, SN - DISTRITO INDUSTRIAL
I - MACAIBA - RN, CNPJ n°® 06.198.597/0001-07, doravante simplesmente CONTRATADO, decidiram as
partes contratantes assinar o presente contrato, o qual se regerd pelas clausulas e condicoes
seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contrato decorre da Adesdo a Registro de Preco n°® AD00003/2022, processada nos termos da
Lei Federal n° 8.666, de 21 de Junho de 1993; Lei Complementar n°® 123, de 14 de Dezembro de
2006; Decreto Federal n° 009, de 14 de Setembro de 2015; e legislacdo pertinente, consideradas
as alteracdes posteriores das referidas normas; correspondendo a adesdo a Ata de Registro de
Precos n® 001/2022, decorrente do processo licitatdério modalidade Pregdo Eletrdénico n° 003/2022,
realizado pelo PREFEITURA MUNICIPAL DE ALEXANDRIA - RN.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO:

O presente contrato tem por objeto: Adesdo a Ata de Registro de Precos do Pregdo Eletrdnico n°
03/2022, para aquisicdo de material permanente escolar e de escritério destinado a secretaria
de educacdo do municipio de Marizdpolis.

O fornecimento deverd ser executado rigorosamente de acordo com as condicdes expressas neste
instrumento, ©proposta apresentada, especificag¢des técnicas correspondentes, processo de
licitacdo modalidade Adesdo a Registro de Precos n°® AD00003/2022 e instrucgdes do Contratante,
documentos esses que ficam fazendo partes integrantes do presente contrato, independente de
transcricdo; e serd realizado na forma integral.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VAILOR E PRECOS:
O valor total deste contrato, a base do preco proposto, é de R$ 245.580,00 (DUZENTOS E QUARENTA
E CINCO MIL E QUINHENTOS E OITENTA REAIS).

coD. DISCRIMINACAO MARCA UNID. QUANT. P.UNITARIO P. TOTAL
1 ESTANTE EM ACO 6 PRATELEIRAS Estante em aco, UND 10 528,00 5.280,00
prateleiras em Chapa 22 (espessura minima de
0,80mm) e colunas em chapa 16 (espessura minima
de 1.5 mm), altura minima da regulagem da
prateleira 25 mm, com acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) com banhos sucessivos a quente, com
desengraxante, decapante, fosfatizacéo e
passivador, pintura através de sistema
eletrostidtico epoxi pd curado em estufa de pelo
menos a 180 ° C, com superficies lisas e
uniformes, contendo 06 prateleiras. As colunas em
-L? deverdo receber sapatas pléasticas em suas
terminacdes em contato com o chdo. Toda estrutura
em cinza claro. Tolerdncia méxima para variacgédo
de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Apresentar
junto com a ©proposta inicial Declaracdo de
garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 01 ano.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS
LTDA
5 CADEIRA GIRATORIA, assento e encosto em UND 10 780,00 7.800,00
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados, na cor cinza. nos moldes do
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assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacdo, a identificacéao
do modelo (conforme indicado no projeto), e o nome
da empresa fabricante do componente injetado. o
encosto deve possuir em sua face posterior ao
usudrio no minimo quatro aletas de reforgo com no
minimo 4 mm de espessura. O assento também deve
possuir diversas aletas estruturais nos dois
sentidos do plano do assento, com espessura minima
de 4 mm. estrutura que interliga o assento e o
encosto em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm) . fixagdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de -repuxo?, didmetro
de 4,8 mm, comprimento 12 mm. mecanismo: com
alavanca para regulagem para regulagem de altura
da cadeira através do acionamento do pistéo
pneumatico. pistdes a gas para regulagem de altura
em conformidade com a norma din 4550, fixados ao
tubo central através de porca rapida, com capa
telescoépica de acabamento na coluna de 3
elementos, injetada em polipropileno. base
giratdéria, com 5 hastes equidistantes, fabricadas
em tubo de aco sae 1020 25x25x1,50mm sistema de
fixagcdo dos rodizios conformado por dobras e
reforcadas com soldas para aumentar a resisténcia
as cargas estaticas sobre o assento. hastes
revestidas por inteiro com capas injetadas a
polipropileno de alta resisténcia a abrasdo e
impactos. rodizios de duplo giro, com eixo central
em ago sae 1020 conformado a frio, e apoiado em
pino de aco, fixados a base através de anel de
pressdao conformado em aco. tubo central com
mecanismo de regulagem de altura pneumatico e
bucha telescépica de acabamento em polietileno.
sendo obrigatdério conter na parte inferior do
produto seu préprio certificado de garantia
emitido pelo fabricante, onde nele demostre o
prazo minimo de 1 ano de garantia pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida epdxi
/poliéster, eletrostéatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza. dimensdes: assento -
400 mm de largura e 430 mm de profundidade,
encosto - 396 mm de largura e 198 mm de altura.
apresentar laudo de laboratério acreditado pelo
inmetro do tratamento e pintura em superficie
metdlica com os seguintes parédmetros: corrosdo por
exposicdo a névoa salina com tempo de exposigdo
minimo de 500 horas e grau de empolamento conforme
a norma nbr 5841 de dO / t0 e grau de
enferrujamento conforme a norma nbr iso 4628-3 de
ri 0. ensaio de determinagdo da espessura da
camada de tinta conforme a norma nbr 10443:2008 e
a norma astm d7091:2013 com no minimo 118 um de
espessura. ensaio de aderéncia da tinta,
determinacdo de aderéncia, conforme norma nbr
11003:2009 versédo corrigida de 2010 com valor de
60 e ensaio de aderéncia da tinta, determinacéo
de aderéncia, conforme norma astm d3359:2017 com
valor 5b. laudo de teor de chumbo na pintura
conforme a norma: nbr nm 300-3:2011 - seguranca
de brinquedos - parte 3: migracdo de certos
elementos. lei n® 11.762, de 1° de agosto de 2008
(fixa o limite méximo de chumbo permitido na
fabricagdo de tintas imobilidrias e de wuso
infantil e escolar, vernizes e materiais similares
e d& outras providéncias), com valor igual ou
menor que 0,8750 por mg/kg. FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
8 MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 02 PORTAS E 04 UND 8 2.950,00 23.600,00

PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em
aco, ABS e MDF, desmontédvel em 11 partes sendo: 2
laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas,
4 prateleiras divisdérias. Fechamento superior e
inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em
parede de 4 mm (em qualquer corte transversal),
possuindo 6 -castelos? para fixacdo a estrutura
retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido
entre base de pléstico e estrutura retangular,
parafusos especiais para pléastico. O modulo
possuir os 12 vértices que compde sua forma em
raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas
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com quina viva. O modulo é montado com o uso de
parafusos e rebites. Os pés do modulo em pléastico
injetado na mesma cor da base e cabeceira, com
formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25
mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura,
borda final em contato com o piso chanfrado com
inclinacdo de 45° e altura de 2 mm, com parafuso
central de 5/16 que permita a sua regulagem.
Fechadura do tipo tambor cilindrico com chave
dobravel. Corpo do armario em chapa de ago SAE
1010/1020 de espessura, 0,75 mm. Laterais direita
e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, com regulagem minima de
100 mm entre os pontos, permitindo ao usuario a
colocagdo das prateleiras em varias alturas. Base
estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE
1020 25 x 25 quadrado na parede 1,5 mm, formando
um retédngulo com 890 x 390 mm, nas quatro
extremidades internas do retédngulo s&o soldados
pelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono
1) polegada, de diédmetro na parede 1,5 mm, esses
quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a
estrutura retangular para formar os quatro pés do
armdrio. Inserir em suas extremidades buchas
internas com porca insertada de 5/16 pol. de
didmetro que receberdo as sapatas abauladas. Duas
portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida
nas duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo na cor branca, com bordas revestida em
fita ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior
e inferior. As dobradicas do modulo deverdo ser
invisiveis pelo lado interno e em numero de duas
em cada porta, utilizar dobradiga de fechamento
automatico super alta, e puxadores em plastico na
mesma cor do tampo em ABS. O fundo do modulo com
01 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico na cor Dbranca,
fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais
do armdrio. A pintura das pecgas em aco em tinta
epoxi pd, na cor branco texturizado, pelo processo
eletrostatico, curado a uma temperatura de pelo
menos 180°, Todas as pecas em aco deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para
protegdo por meio de fosfatizacdo, garantindo pelo
menos 500 horas de exposicdo pelo método descrito
na NBR 8094:1983 - Material Metdlico Revestido e
N&o revestido Corrosédo por exposigdo a Névoa
Salina. A pintura das pecas em ago em tinta pd
pelo processo eletrostatico, com espessura média
da camada de tinta com valor médio de 100 pm e
ensaiado segundo a NBR 10443:2008 - Tintas e
vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas — Método de ensaio.
Pintura eletrostdtica epdxi pd, na cor branca
texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies &asperas ou escdrias. Deve
ser eliminado respingos e irregularidades de
soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos usuarios devemnm ser
arredondadas. Cada médulo deverd possuir em sua
embalagem um manual de montagem. DIMENSOES: Alt.
165 cm, Larg. 95 cm, Prof. 43,5 cm Toleréncia
médxima para variacdo de medidas dimensionais (+
ou -) b5mm. . Apresentar junto com a proposta
inicial Declaracéo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima é de 01 ano Para garantir a
qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes laudos [lEnsaio de corroséo
por exposicdo em cédmara de névoa

CARTEIRA COM PRANCHETA LATERAL A base dos pés em
formato de arco, todo em polipropileno de
copolimero virgem, fabricado pelo processo de
injecdo de termopléstico. Os pés sdo fixados a
estrutura por 2 encaixes e montados sob presséo,
de maneira que resista a uma condicdo severa de
uso. Os pés tém uma espessura de parede minima de
4 mm com nervuras em todo o comprimento do pé
medindo 460 mm, os mesmos envolvem as 2 colunas a
no minimo 80 mm de altura, evitando assim o
contato dos tubos com a umidade do chéo, para
evitar a oxidacdo e também com a funcdo de
protecdo da pintura, funcdo antiderrapante e
amortecimento de impacto. Todas as pecas da

UND

150

360,00

54.000,00
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estrutura metdlica s&o unidas por solda MIG,
tratadas em conjuntos de banhos quimicos e
pintadas com tinta epdxi (pd), o que garante
protegdo antioxidante e uma maior wvida util ao
conjunto. O assento é fabricado em polipropileno
copolimero injetado, moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensées de 400 mm de
largura, 420 mm de profundidade, 5 mm de espessura
de parede e cantos arredondados, unidos a
estrutura por meio de 4 (quatro) cavidades
reforcadas com aletas, que acomodam parafusos para
plastico FL de diédmetro 5x30 mm fenda Phillips.
Possui também a borda frontal arredondada para nao
obstruir a circulacdo sanguinea do usuario. A
altura do assento até o chdo é de 460 mm, além
disso, possui porta-livros produzido em
polipropileno copolimero virgem pelo processo de
injecdo de termopléasticos, ele ¢é totalmente
fechado nas partes laterais e traseira e com
aberturas para ventilacdo na parte inferior. A
abertura frontal de acesso ao porta-livros mede
270 mm x 85 mm, e sua profundidade é de 270 mm.
Acopla-se ao assento através de abas que se
prolongam da cesta e juntam-se com a estrutura
onde serdo fixadas por 4 parafusos. A prancheta é
injetada em polipropileno copolimero virgem com
as seguintes dimensdes 520 mm de comprimento por
280 mm de largura e espessura minima de parede de
4 mm. Ela possui porta canetas de 148 mm x 14 mm
e é fixada ao suporte estrutural por 7 rebites. A
altura da prancheta ao chdo na regido de apoio do
cotovelo é de 685 mm. O encosto inteirico, sem
aberturas, em polipropileno copolimero injetado,
moldado anatomicamente com acabamento polido, com
dimensdes de 400 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura de parede de 4 mm e cantos
arredondados. E unido & estrutura por meio de suas
cavidades posteriores que se encaixam na estrutura
metalica, travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero na cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA
COMERCIAL: Laudo emitido por laboratoério
acreditado pelo INMETRO atestando a resisténcia
ao impacto IzZOD, da resina pléastica no ABS do
Tampo sendo que a resisténcia ao impacto, media
de no minimo 80 J/M. Laudo emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO atestando veracidade da
resina ABS (butadieno—-estireno-acrilonitrila).
Laudo de acordo com a NBR 9209/86 atestando que
os produtos possuem revestimento em fosfato com
massa igual ou superior a 1,2g/m?. Laudo de acordo
com a ASTM D 7091/13 e resultado de espessura
maxima de 75 micras. Laudo de acordo com a ASTM D
2794/2010, atestando que a tinta suporta mais de
350 kg.m sem causar trincas. Laudo Técnico de
Ergonomia em conformidade, que o produto atende
os padrodes da Ergonomia, emitido por um
Ergonomista Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro
de Seguranca do Trabalho com recolhimento de ART
pelo CREA. Relatdério de ensaio da determinacgdo do
teor de chumbo na pintura epdxi-pd das estruturas
metdlicas dos méveis, conforme Lei Federal n°
11.762/08 que fixa o 1limite méximo de chumbo
permitido na fabricacdo de tintas imobilidrias e
de uso infantil e escolar, vernizes e materiais
similares. Laudo emitido por laboratoério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTMD790-
15 quanto a resisténcia a tensdo por flexdo do
assento e encosto carteira e prancheta em resina
pléastica. Laudo emitido por laboratdrio

CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA CENTRAL. MESA: escolar infantil
com montagem simplificada e que permite o seu
emprego também como brinquedo infantil.
Compreende em um corpo estruturante, um porta-
livros e um tampo substancialmente trapezoidal. O
corpo é inteirico de forma poliédrica e moldado
no processo de injecéo com termoplastico
denominado copolimero de polipropileno em uma pecga
unica, sendo composto de um pé dianteiro largo e
de secc¢do transversal em - U -, voltado para
dentro, dois pés traseiros também em - U -,
voltados para frente e suavemente arqueados,
travessas superiores e travessas inferiores de
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3.950,00

79.000,00
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ligacdo dos pés dianteiros nos pés traseiros. O
tampo apresenta uma forma substancialmente
trapezoidal e moldado pelo processo de injecéo com
material denominado ABS, porém com base menor
arredondada e chanfros nas extremidades das bases
maiores. Um sulco transversal, posicionado junto
4 base menor do tampo, se destina a porta -
objetos. O porta-livro apresenta a forma de uma
placa triangular e moldado pelo processo de
injecdo com material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal arredondado,
sendo encaixada em trilhos situados nas
superficies internas das travessas superiores do
corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes
que se projetam da placa e penetram em orificios
das travessas superiores. As dimensées da mesa
giram em torno de 620 mm na base maior, 235 na
base menor e 465 mm lateralmente e espessura
medida de 3,5 mm. CADEIRA INFANTIL: Formada com
assento, encosto e estrutura com a seguinte
descricdo técnica: Assento, confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido, com
dimensdes de 330 mm de largura por 320 mm de
profundidade, 04 mm de espessura, cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de 04
(quatro) cavidades reforcadas com aletas de no
minimo 02 mm de espessura, que acomodam parafusos
autos atarraxantes para plastico FL de diémetro
5x30 mm de fenda Phillips. Altura em relacd&o ao
piso 350 mm. Encosto é inteirig¢o, sem nenhum tipo

de ventilacédo ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento polido, com

dimensdes de 330 mm de largura por 185 mm de
altura, com espessura média de 3,5 mm, cantos
arredondados, wunindo a estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores nos tubos
da estrutura travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma
cor do encosto, dispensando a presenga de rebites
ou de parafusos. Estrutura, fabricada em tubos de
aco industrial com pés e travessas em tubo de
secdo circular com didmetro de 19,05 mm com
espessura de 1,06 mm, base do encosto fabricados
em tubo de segdo quadrada 20x20 mm com espessura
de 1,2 mm, pecas de tubos de aco industrial sé&o
unidas entre si por meio de solda MIG e tratadas
por conjunto de banhos quimicos, com pintura epdxi
(pd), que possibilita protecdo contra oxidacdo e
maior wvida util & estrutura, com ponteiras
plasticas de polipropileno nos pés e nas
extremidades das travessas com acabamento padréo
FDE, sdo ponteiras com aba para protecdo das
estruturas quando as mesmas sé&o empilhadas para
transporte. MESA CENTRAL: com a seguinte descricgéo
técnica: Constituida de duas pegas plésticas e um
tubo central. As pecas plasticas sdo
confeccionadas em polipropileno copolimero
injetado com acabamento superficial 1liso sem
brilho, com espessura minima de 3mm. As pegas,
vistas superiormente, apresentam formato
sextavado para uni&o de 06 mesas, que formam um
circulo. Possuindo 07 divisdrias: Seis referentes
as faces externas e uma central. Na parte inferior
a peca apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe
do tubo central. Estrutura central fabricada em
tubo de aco industrial com didmetro de 38, 1lmm com
espessura de 0,9mm. As ©pecgas plasticas séo
encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,
Altura em relacdo ao piso 590 mm. Conjunto com
Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores:

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR. Mesa com
tampo modular em plastico injetado de alto impacto
que se fixa a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada
lado) e 3 encaixes centrais e 4 parafusos. Possui
um tapume de 650x250 mm em MDP de 15 mm de
espessura revestido com laminado melaminico
branco fixado na parte frontal da mesa por 4
parafusos soberbos. Apds montada a mesa mede 610
x 810 mm e tem 760 mm de altura. A estrutura é
formada por um quadro fabricado em tubo de acgo
1010/1020 de secdo 20x40 mm com 1,2 mm composto
por 3 travessas e 2 cabeceiras. Nos quatro cantos
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1.600,00

40.000,00
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do quadro, na parte inferior do mesmo existe um
cone em ago 1010/1020 onde s&o montados os pés da
mesa. Esse cone é fabricado em tubo @ 2? com 2,25
mm de parede e recebe internamente uma bucha
pléastica também cdnica e expansivel que realiza a
fixacdo das pernas sem o uso de parafusos. As
pernas sdo fabricadas em tubo de ago 1010/1020 @
1.1/22?x0,9 mm de parede. Na extremidade inferior
de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metalicas que compde
a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura
em tinta Epoxi. A Cadeira Giratdéria deve ser
constituida de assento e encosto; plataforma,
coluna e base com rodizio. A estrutura de
sustentacdo do assento e encosto deve ser
fabricada em tubos de aco 1010 / 1020 com @ 22.20
mm e 1.50 mm de espessura de parede, fosfatada e
pintada com tinta epdxi pd. Os tubos devem ser
curvados e furados para acoplarem-se ao assento e
encosto unindo-se com o mecanismo onde serédo
fixados por 4 parafusos *?x1.1/2? mm sextavados
flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando
ao pistdo a gads e esse acoplado a base de cinco
pernas com sapatas. O assento deve ser produzido
em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com
dimensdes aproximadas de 465 mm de largura, 470
mm de profundidade com 5 mm de espessura de parede
com cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha
americana %?x13mm) ; e 4 (quatro) parafusos
sextavados flangeados %?x1.1/2?. Sobre o assento
deve existir um estofamento com alma pléstica
fixado ao mesmo por meio de parafusos para
plastico. A altura do assento ao piso deve ser
regulavel de 410 a 520 mm aproximadamente. O
encosto deve ser fabricado em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes aproximadas
de 460mm delargura por 330mm de altura, com
espessura de parede de S5mm e cantos arredondados,
unido & estrutura metdlica pelo encaixe de dupla
cavidade na parte posterior do encosto, sendo
travado por dois pinos fixadores pléasticos
injetados em polipropileno copolimero, na cor do
encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos para
ventilacdo. O mecanismo deve ser feito em chapa
de aco 1010/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada
pintada com tinta epdxi pd. Dotada de alavanca
plastica para acionamento da coluna a gas para
regulagem de altura do assento. A base penta pé
deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura
1,20mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd,
coberta com carenagem injetada em polipropileno
com acabamento texturizado. A coluna deve ser com
movimento & géds com curso de 110 mm e comprimento
minimo de 295 mm e maximo de 405 .
aproximadamente, coberta com carenagem injetada
em polipropileno com acabamento texturizado.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL: Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos atendem os requisitos
da NBR 8094/83, com avaliacdo pela ISO 4628-3/2015
com duragdo igual a 600 horas. Laudo Técnico de
Ergonomia em conformidade com a Norma
Regulamentadora — NR 17 emitido por um Ergonomista
Acreditado pela ABERGO e um Engenheiro de
Seguranca do Trabalho com recolhimento de ART pelo
CREA. Laudo emitido por laboratdério acreditado
pelo INMETRO atestando que os

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO 8 LUGARES
ADULTO/JUVENIL/INFANTIL A mesa deve ser composta
por tampos modulares fabricada em ABS injetado de
alto impacto, formado por 4 mbédulos que se fixam
a estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes
nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes
centrais por médulo e 4 parafusos por mbédulo. Apds
montada a mesa mede 2480 x 820 mm e tem
760/640/590mm de altura. A estrutura deve ser
formada por um quadro fabricado em tubo de acgo
1010/1020 de secdo 20x40mm com 1,2mm composto por
3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de aco 1010/1020 @ 1.1/2?x0, 9mm

UND
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de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe de uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento
da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as
pecas metadlicas que compde a mesa recebem
tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
Cadeira. O conjunto é composto por 8 cadeiras, ela
deve ser composta por: estrutura metélica,
assento, encosto, ponteiras, sapatas e fixadores
pléasticos, e dois parafusos. O assento deve ser
confeccionado em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com acabamento
texturizado e dimensdes de aproximadamente 396 mm
de largura, 420 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados,
montados a estrutura por meio de um encaixe em
todo o tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas)
cavidades reforcadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto
atarraxantes para pléstico de didmetro 5x25 mm
fenda phillips. Na parte frontal, que fica em
contato com as pernas do usudrio deve ser provido
de Dborda arredondada com raio a fim de nédo
obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do
assento até o chdo deve ser 460/380/350 mm. O
encosto deve ser inteiri¢o, sem nenhum tipo de
ventilacéao ou abertura, fabricado em
polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas
dimensdes s&o 374 mm de largura por 195 mm de
altura, com espessura de parede média de 3,5 mm.
A peca deve possuir cantos arredondados e une-se
a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metdlica da
cadeira e deve ser travada por dois pinos
retrateis injetados em polipropileno copolimero,
na mesma cor do encosto, dispensando a presenca
de rebites ou parafusos. A estrutura deve ser
fabricada a partir de tubos de secg¢do redonda com
2 19,05 mme 1,5 mm de espessura de parede dobrados
e soldados. O conjunto estrutural deve recebe

banhos quimicos e pintura Epdéxi em pd. As
extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas
plédsticas de acabamento padrdo FDE. - Laudo

emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO
atestando que os produtos atendem os requisitos
da NBR 8094/83, com avaliacdo pela ISO 4628-3/2015
com duracdo minima a 240 horas. - Laudo emitido
por laboratdério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a NBR 10443/08 e resultado de espessura minima
de 70 micras. - Laudo de acordo com a NBR 9209/86
atestando que os produtos possuem revestimento em
fosfato com massa igual ou superior a 1,2g/m?. -
Laudo de acordo com a NBR 10545/2014, atestando
que a pintura ndo apresentou fissuras de 13. -
Laudo emitido por laboratdédrio acreditado pelo
INMETRO de acordo com a NBR 11003/2009, com
resultado y0/x0. - Laudo de Avaliagdo da
Resisténcia a corrosédo por exposigdo ao Didxido
de Enxofre, com duragdo igual ou superior a 10
ciclos conforme a NBR 8096. - Laudo emitido por
laboratdério acreditado pelo INMETRO atestando a
resisténcia ao impacto IZOD, da resina pléastica
no ABS do Tampo sendo gque a resisténcia ao
impacto, média de no minimo 80 J/M. - Laudo
emitido por laboratdério acreditado pelo INMETRO
atestando veracidade da resina ABS (butadieno-
estireno-acrilonitrila). - Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com
a ISO 178:2010 quanto a resisténcia a tensdo por
flexdo do assento e encosto em resina pléastica. -
Relatdério de ensaio da determinacéao
Total: 245.580,00

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO:
Os precos contratados sdo fixos e irreajustédveis no prazo de um ano.
Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagdo do Contratado, os precos poderéo
sofrer reajuste apds o interregno de um ano, na mesma propor¢do da variacdo verificada no IPCA-
IBGE acumulado, tomando-se por base o més de apresentacdo da respectiva proposta, exclusivamente
para as obrigagdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.
Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir dos
efeitos financeiros do Ultimo reajuste.
No caso de atraso ou ndo divulgacédo do indice de reajustamento, o Contratante pagard ao Contratado
a importéncia calculada pela Ultima variacdo conhecida, liquidando a diferenga correspondente
10
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tdo logo seja divulgado o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a apresentar memdria de
cdlculo referente ao reajustamento de precos do valor remanescente, sempre que este ocorrer.
Nas afericgdes finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.
Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa
mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacéo
entdo em vigor.

Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice
oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

O reajuste poderéd ser realizado por apostilamento.

CLAUSULA QUINTA - DA DOTACAO:
As despesas correrdo por conta da seguinte dotacdo, constante do orcamento vigente:
Recursos Préoprios do Municipio de Marizopolis

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

O pagamento serd efetuado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos
adotados pelo Contratante, da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados
do periodo de adimplemento.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO E DA VIGENCIA:

O prazo méximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogagdo nas condigdes e
hipdéteses previstas no Art. 57, § 1°, da Lei 8.666/93, estd abaixo indicado e serd considerado
da emissdo do Pedido de Compra:

a - Entrega: 5 (cinco) dias.

A vigéncia do presente contrato serd determinada: até o final do exercicio financeiro de 2022,
considerada da data de sua assinatura.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as
respectivas clausulas do presente contrato;
b - Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para o fiel fornecimento contratado;

c - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade de produto
fornecido, exercendo a mais ampla e completa fiscalizacdo, o que nédo exime o Contratado de suas
responsabilidades contratuais e legais;

d - Designar representantes com atribuic¢des de Gestor e Fiscal deste contrato, nos termos da
norma vigente, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execugdo, respectivamente,
permitida a contratacdo de terceiros para assisténcia e subsidio de informacgdes pertinentes a
essas atribuicgdes.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGAC@ES DO CONTRATADO:

a - Executar devidamente o fornecimento descrito na Clausula correspondente do presente contrato,
dentro dos melhores pardmetros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada
ao objeto contratual, com observadncia aos prazos estipulados;

b - Responsabilizar-se por todos os énus e obrigacgdes concernentes a legislacdo fiscal, civil,
tributdria e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualguer
titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da execucdo do objeto contratado;

c - Manter preposto capacitado e iddéneo, aceito pelo Contratante, quando da execuc¢do do contrato,
que o represente integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscalizacdo do Contratante devendo prestar os informes e
esclarecimentos solicitados;

e - Seréd responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros, decorrentes
de sua culpa ou dolo na execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade
a fiscalizacdo ou o acompanhamento pelo 6rgdo interessado;

f - N&o ceder, transferir ou subcontratar, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento, sem
o conhecimento e a devida autorizacdo expressa do Contratante;

g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas,
todas as condicdes de habilitacdo e qualificacédo exigidas no respectivo processo licitatério,
apresentando ao Contratante os documentos necessdrios, sempre que solicitado.

CLAUSULA DECIMA - DA ALTERACAO E RESCISAO:

Este contrato poderd ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante
ou por acordo entre as partes, nos casos previstos no Art. 65 e serd rescindido, de pleno
direito, conforme o disposto nos Arts. 77, 78 e 79, todos da Lei 8.666/93.

O Contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condig¢des contratuais, os acréscimos ou
supressdes que se fizerem nas compras, até o respectivo limite fixado no Art. 65, § 1° da Lei
8.666/93. Nenhum acréscimo ou supressdo poderd exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes
resultantes de acordo celebrado entre os contratantes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO:

Executado o presente contrato e observadas as condic¢des de adimplemento das obrigac¢des pactuadas,
os procedimentos e prazos para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, conforme o
caso, as disposicgdes dos Arts. 73 a 76, da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES:

A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigag¢des assumidas e preceitos legais, sujeitara o

Contratado, garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87 da
11
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Lei 8.666/93: a — adverténcia; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada
sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no inicio ou na execucdo do objeto ora
contratado; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado pela inexecucdo total ou
parcial do contrato; d - suspensdo tempordria de participar em licitacdo e impedimento de
contratar com a Administracdo, por prazo de até 02 (dois) anos; e - declaracdo de inidoneidade
para licitar ou contratar com a Administracdo Publica enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punic¢do ou até que seja promovida sua reabilitacdo perante a prdépria autoridade
que aplicou a penalidade; f - simultaneamente, qualquer das penalidades cabiveis fundamentadas
na Lei 8.666/93.

Se o valor da multa ou indenizac¢do devida ndo for recolhido no prazo de 15 dias apds a comunicacéo
ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a gque o
Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros moratdérios de 1% (um por cento) ao més, ou,
quando for o caso, cobrado judicialmente.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA COMPENSACAO FINANCEIRA:

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado
ndo tenha concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensacdo financeira,
devida desde a data limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento
da parcela. Os encargos moratdérios devidos em razdo do atraso no pagamento serdo calculados com
utilizacdo da seguinte férmula: EM = N x VP x I, onde: EM = encargos moratdérios; N = numero de
dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento; VP = valor da parcela a
ser paga; e I = indice de compensacdo financeira, assim apurado: I = (TX + 100) + 365, sendo TX
= percentual do IPCA-IBGE acumulado nos uUltimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice
adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipdétese do referido indice estabelecido para
a compensacdo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado,
serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de

Sousa.

E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02 (duas) vias, o qual vai
assinado pelas partes e por duas testemunhas.

Marizopolis - PB, 16 de Novembro de 2022.

TESTEMUNHAS PELO CONTRATANTE

LUCAS GONGCALVES BRAGA
Prefeito
009.910.544-66

PELO CONTRATADO

APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA
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